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Prinzing-Pfeiffer GmbH, 89143 Blaubeuren, Alemania

Nueva instalacion de uso flexible
para la fabricacion de tubos de
hormigdn al este de Argelia

B Jan Nemitz y Sabrina Scheffler, Prinzing-Pfeiffer GmbH, Alemania

La nueva fabrica de tubos de la empresa Sarl Bensekhria
con sede en la capital de Batna, una provincia situada al
noreste de Argelia, se dedica desde mediados de 2016
con gran éxito a la fabricacién y la distribucion de tubos de
hormigén de diferentes diametros. Con su nueva instala-
cién automatica, su director ejecutivo, el Sr. Marzouk Ben
Sekhria, desea sentar nuevos estandares de calidad y
capacidad de produccion.

Tras amplios y estratégicos estudios del mercado, a comien-
zos del afio 2016 el Sr. Marzouk Ben Sekhria decidid invertir
en una instalacién de fabricacién de tubos de hormigén mo-
derna y flexible para su recién fundada empresa Sarl Ben-
sekhria. La creciente demanda de tubos para desagle y
aguas residuales en la provincia de Batna contribuyd a tomar
la decisién. En busca de la instalacion de produccion ade-
cuada, el Sr. Marzouk Ben Sekhria visité varias plantas de hor-
migon para ver diferentes maquinas de tubos, informarse
sobre diferentes tipos de producciéon y sobre posibles prove-
edores.

Tras valorar todos los criterios importantes, finalmente se en-
carg6 a la empresa Prinzing-Pfeiffer GmbH de Blaubeuren,
una empresa de Grupo Topwerk, el suministro de una insta-

Maquina de tubos de hormigdén Variant 2500/1500
durante el montaje
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lacién completa de tubos de hormigdn, con la que se puede
cubrir toda la gama de productos deseada por el cliente para
el sector de la infraestructura.

Sarl Bensekhria comenzé en enero de 2016 con los trabajos
de construcciéon y cimentacién para la nueva planta y final-
mente, en marzo de 2016, con el rdpido montaje de las nue-
vas instalaciones y los nuevos equipamientos de produccion
con ayuda del personal de montaje cualificado de Prinzing-
Pfeiffer.

El alcance de suministro incluia esencialmente una méaquina
de fabricacion de tubos tipo Variant 2500/1500 con los co-
rrespondientes dispositivos de molde para la fabricacion de
tubos de hormigén DN 300 a DN 2000, una soldadora de jau-
las tipo PP SMS 260/24 Sistema apilion y, adicionalmente, una
instalacion compacta de dosificacién y mezcla.

Como méquina de produccién de tubos por vibracién de dis-
posicion vertical y bajo suelo, la Variant utilizada fue conce-
bida en un rango de potencia y con equipamientos multifun-
cionales que ofrecen un amplio campo de aplicacion y un ele-
vado rendimiento de produccién. Se pueden fabricar tanto
tubos circulares como también marcos con seccién rectangu-
lar, asi como sistemas de pozo y productos similares. Durante
el desarrollo se tuvieron especialmente en cuenta las eleva-
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Nave de fabricacién para la produccién de tubos
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Tubo de hormigdn tras el desencofrado

das calidades de compactacion de la técnica de vibracién de
Prinzing-Pfeiffer, la libre eleccion de tamanos y moldes, asi
como la idoneidad para la industria y la facilidad de opera-
cion.

En base a las especificaciones del cliente en relacién a capa-
cidad de produccién y tamafio méximo de producto, se eligié
una instalacién Variant doble tipo 2500/1500. Con la instala-
cién se pueden fabricar alternadamente, por ejemplo, marcos
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con dimensiones maximas de 3000 x 3000 mm en el primer
lado y tubos de hormigdn con un didmetro interior méaximo
de 1500 mm en el segundo lado.

En cuanto a la instalacién necesaria para la fabricacion de las
jaulas de armadura, se trata de una soldadora de jaulas se-
miautomatica tipo PP SMS 260/24 Sistema apilion de Prin-
zing-Pfeiffer, con la que se pueden fabricar perfectamente ar-
maduras para tubos cilindricos con o sin campana o boquilla
macho, con didmetros de 340 a 3100 mm. Las jaulas de ar-
madura fabricadas son retiradas de la maquina con un carro
de recogida de jaula que las transporta al almacén o al lugar
de preparacién de tubos.

El hormigdn se produce en una instalacién compacta de do-
sificacion y mezcla. Dos sensores de humedad, uno en el de-
posito de arena y otro en la mezcladora planetaria de 1500
litros, garantizan una calidad constante del hormigén, algo
que resulta importante, ante todo, en el caso del hormigdn
seco para la produccién de tubos.

Tras el mezclado, el hormigdn es transportado a la instalacion
de fabricacién de tubos mediante cinta transportadora y alli
es almacenado temporalmente en el silo de reserva de hor-
migdn del dispositivo de alimentacidn. El siguiente paso para
la fabricacién de un tubo de hormigén es la colocacion del
revestimiento de molde sobre un manguito inferior con jaula
de armadura, sobre el cual ya se colocd una junta de goma
integrada. Tras la unién del conjunto formado por revesti-
miento de molde/jaula de armadura/manguito inferior, la uni-
dad completa es levantada con un puente gria y transpor-
tada a la Variant, donde es colocada sobre el nucleo de
molde en el bastidor de soporte.

El dispositivo de alimentacién con la cinta transportadora de
hormigdén y la cinta de llenado rotativa bascula sobre el
molde mediante un accionamiento hidraulico y se bloquea
en la posicién correspondiente. El molde se llena paso a paso
con la ayuda de la cinta de llenado rotativa, creando un pro-
ducto hormigonado uniformemente y bien compactado. La
velocidad de llenado se puede adaptar a los requisitos indi-
viduales. La supervisién de la altura de llenado se realiza me-
diante control por laser y garantiza que la altura final del pro-
ducto sea siempre constante. Durante el proceso de llenado,
el producto se compacta con un vibrador central, que esté

Vista exterior de la planta y zona de almacenamiento
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Zona exterior de la zona de almacenamiento
y nave de produccién

unido al nicleo de molde mediante dispositivos de sujecion
hidraulicos. Una vez finalizado el proceso de llenado, el dis-
positivo de alimentacién es basculado hacia un lado o hacia
la segunda estacion de fabricacién. A continuacién, el mol-
deador de boquillas macho montado en el portal con anillo
de presién y anillo de moldeo de boquilla macho se posi-
ciona sobre el molde. El anillo de moldeo de boquilla macho
se hunde despacio mediante compresion por el lado supe-
rior del molde con el vibrador central en marcha. La boquilla
macho se forma con oscilacién y compresién intermitente lo-
grando una superficie lisa y de medidas precisas. A continua-
cién se extrae el moldeador de boquillas macho del producto
y el portal se bascula nuevamente a su posicién de partida.
Tras este proceso, el tubo de hormigdn esta listo para ser des-
encofrado. Estando todavia en la maquina, se coloca un anillo
de apoyo de PRFV en la boquilla macho, para que su geome-
tria perfectamente moldeada no pueda ser alterada durante
el proceso de desencofrado y el fraguado. Luego se retiran
el manguito inferior, el revestimiento de molde y el producto
final del ntcleo de molde fijamente montado a la placa base.
Para ello se emplea un puente grda que levanta el molde con
el producto que se encuentra sobre el manguito inferior reti-
randolo del foso de produccién y luego transporta la unidad
completa al puesto de desencofrado. Aqui, la camisa del
molde se extrae lentamente del tubo de hormigdn recién fa-
bricado. El revestimiento de molde ahora vacio se transporta
al siguiente manguito inferior preparado para que pueda ini-
ciarse un nuevo ciclo de fabricaciéon y la produccién del si-
guiente producto.

Actualmente, en la nueva planta de Sarl Bensekhria se pro-
ducen principalmente tubos de tamafios DN 300 - DN 1500
que se comercializan en un radio de aprox. 150 km en la pro-
vincia de Batna. Para un futuro también estan previstos ma-
yores didmetros hasta DN 2500 mm, asi como la fabricacion
de marcos. Tanto el Sr. Marzouk Ben Sekhria, como también
su asistente, el Sr. Nouaceur, estdn completamente satisfe-
chos con la nueva instalacion.

«Con nuestro equipo joven de personas motivadas hemos lo-
grado producir tubos de hormigdn de alta calidad y asumir
una posicion dominante como fabricante de tubos en el este
de Argelia. Nuestro mercado de ventas incluye tanto empre-
sas estatales como privadas que llevan a cabo grandes pro-
yectos de infraestructura».

La empresa Sarl Bensekhria ha sido asesorada y apoyada
desde el comienzo por Topwerk Afrika, una empresa inde-
pendiente de ventas del Grupo Topwerk para el continente
africano, con sede en la cercana Tunez. Topwerk Afrika es di-
rigida por el Sr. Youssef Maaoui, que cuenta con el apoyo ac-
tivo de su equipo de distribucion y servicio. De este modo se
garantizan el servicio al cliente y el servicio postventa in situ,
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Sr. Marzouk Ben Sekhria, director ejecutivo

aspectos que el Sr. Marzouk Ben Sekhria también considerd
importantes a la hora de elegir la instalacion de fabricacion
de tubos de Alemania.

La nueva instalacion de fabricacién de tubos cumple de
forma precisa con los objetivos de la empresa Sarl Bensekhria
para lograr una posicién lider en el mercado del este de Ar-
gelia y representa un buen punto de partida para estar bien
equipados para los futuros desarrollos como, por ejemplo, la
fabricacién de tubos de grandes dimensiones y marcos. W
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