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In Ashland, Virginia, geht hocheffiziente
Anlage zur Fertigung individueller mono-
lithischer Schachtboden in Betrieb

B Christian Weinberger, Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, Osterreich

Der Hersteller CP&P, Concrete Pipe & Precast LLC, gilt an
der US-Ostkiiste als Garant fiir hochqualitative Betonfertig-
teile. Dass hinter diesem positiven Image eine klar dekla-
rierte Strategie und eine schlagkraftige Mannschaft zu
deren Umsetzung stehen, wurde 2017 erneut mit der Inbe-
triebnahme einer weitgehend automatisierten Fertigungs-
anlage fiir individuell ausgeformte, monolithische Beton-
schachtunterteile unter Beweis gestellt. In einem mehrere
Jahre laufenden Evaluierungsprozess wurden sich &n-
dernde Anforderungen im Markt gepriift und aus den ge-
wonnenen Erkenntnissen die fiir CP&P optimale Innovati-
onsstrategie abgeleitet. Das in Europa weitverbreitete Fer-
tigungssystem Perfect wurde letztlich als das fiir einen an-
dauernden Markterfolg am besten geeignete Verfahren
bewertet. Dieses ressourcenschonende System zur Herstel-
lung maBgefertigter Schachtunterteile wurde im Sommer
2017 in Ashland installiert. Durch eine auf die Anforderun-
gen von CP&P abgestimmte Automatisierung von Formen-
und Produkthandling einschlieBlich Automatikkran erreicht
diese Fertigungsstatte nun von Beginn an eine in diesem
Produktsegment in den USA auBerordentliche Kapazitat
und Input-Output-Effizienz.

Das 2012 aus einem Zusammenschluss der vormaligen Fir-
men Americast und Hanson Pipe erwachsene Unternehmen
CP&P mit 13 Produktionsstandorten in mehreren Bundesstaa-
ten gilt zu Recht als einer der fiihrenden Produzenten hinsicht-
lich Produktqualitét und effizienter Fertigung. Bereits in einem
ersten gemeinsamen Projekt des Familienunternehmens
Americast mit dem Osterreichischen Ausstatter Schlissel-
bauer wurde 2008 eine vollautomatische Anlage zur Herstel-
lung von Schachtringen in vielfaltiger Ausfiihrung in Betrieb
genommen. Damals erkannte man Wettbewerbsvorteile, die
dadurch erzielt werden sollten, dass man neueste Fertigungs-
technologie in den Betrieb holte und so gleichermaBen dem
eklatanten Arbeitskraftemangel begegnen als auch die Pro-
duktivitatszahlen steigern konnte. Diese Investitionsentschei-
dung sollte umso mehr Tragweite bekommen, als in den be-
kanntermalen fur die gesamte Industrie schwierigen folgen-
den Jahren Effizienz eine Grundvoraussetzung fir ein Weiter-
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Das Fertigungssystem Perfect Forming Technology im CP&P
Werk Ashland erlaubt eine der landesweit effizientesten

Schachtunterteilfertigungen.
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Einfach zu bedienende GieBBformen sorgen fir die
erforderliche Kapazitat und Flexibilitét in der Schacht-
unterteilfertigung.
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bestehen von Fertigungsbetrieben wurde. Die nun realisierte
Ausweitung der Kapazitédt bei gleichzeitiger Erhéhung und
Absicherung der erzielbaren Produktqualitdt durch Einsatz
des Perfect-Fertigungssystems ist ein weiterer Schritt in der
konsequenten, auf Qualitdt und Output gleichermaBen fokus-
sierten Unternehmensstrategie.

Die Perfect Forming Technology ist mittlerweile weltweit als
System zur wirtschaftlichen Herstellung von schalungserhér-
teten Bauteilen fur die Abwasserinfrastruktur etabliert. Ein in-
telligentes Konzept einfach zu bedienender und nahezu war-
tungsfreier GieBformen erlaubt es den Herstellern, rasch auf
wechselnde Marktanforderungen zu reagieren, ohne durch
hohe Lagerbestdnde dauerhaft Kapital zu binden. Dies trifft
insbesondere auf Schachtunterteile mit passgenau gefertig-
ten Gerinnen zu, die als ein Merkmal steigender Qualitatsan-
forderungen an Schachtbauteile zu verstehen sind.

Weltweit ist eine Abnahme der Vorortbauweise von Schach-
ten zu beobachten, immer haufiger treten an deren Stelle
standardisierte und unter kontrollierten Bedingungen herge-
stellte Fertigteile. In tiefbautechnisch entwickelten Markten
dirfen diese Bauteile immer seltener als einfache Behélter, d.
h. ohne Einbau einer zwischen den Zulaufen liegenden Auf-
trittsflache installiert werden. Dementsprechend sinkt auch in
den USA der Anteil der verwendeten sogenannten ,blanks”
und steigt im Gegenzug die Zahl der bendtigten Schachtbo-
den mit Gerinne und Berme. Fortschrittliche Zivilingenieure
und Baufirmen bericksichtigen bei der technischen Planung
und Ausfihrung zudem die fluiddynamische Optimierung
der Bauteile, bei der durch Anpassung von Neigung und An-
schlusswinkel der Einlaufe bis in die Schachtwand die Praxis-
tauglichkeit und Langlebigkeit der Bauteile entscheidend ge-
steigert werden kénnen. All dies nattrlich unter der Voraus-
setzung, dass im Betonfertigteilwerk hochwertige Materialien
verarbeitet werden, wie dies bei CP&P durch den Einsatz von
selbstverdichtendem Beton naturlich der Fall ist. Und hier
schlieBt sich auch fur die Entscheidungstrager von CP&P der
Kreis aus Anforderungen hinsichtlich qualitativer Betonferti-
gung und Einsatz der idealen Fertigungstechnik.

Perfect Forming Technology
erobert US-Griinderstaaten

Dank Perfect ist es moglich, in jeder Schicht eine groBe An-
zahl an individuellen Betonschachtunterteilen in den verschie-
densten Dimensionen herzustellen. Als Gberwiegender Stan-
dard werden bei CP&P allerdings Schachte mit Durchmesser
48" (DN 1200) gefertigt, rund zur Hélfte mit der in vielen Lan-
desteilen Ublichen Auftriebssicherung in Form eines Uber die
Schachtwand tberstehenden Bodens. Die Fertigungstechnik
wurde auf diese optionale Produktausprégung abgestimmt,
sodass wesentliche Prozesse wie das automatische Entscha-
len der erharteten Produkte aus den Formen unabhéngig
davon ablaufen. Um durch unterschiedlich komplexe Produkt-
ausfiihrungen keine Verzégerung in der getakteten Fertigung
zu verursachen, kénnen Reinigungs- und Ristarbeiten an
mehreren Arbeitsplatzen simultan durchgefihrt werden. Die
Anfertigung der EPS-Gerinne kann sowohl zeitgleich mit den
weiteren Arbeitsschritten als auch zeitlich vor- bzw. nachge-
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Die mit HeiBdrahtsdgen geschnittenen Formteile werden
einfach zu den benétigten Gerinneausformungen
zusammengesetzt.

Das Handling der GieBBformen wird mittels Kranroboter
erledigt - kein Taktzeitverlust durch manuelle Manipulation,
kein dauerhafter Staplerverkehr in der Fertigung.

Fir das Handling der Produkte mit Auftriebssicherung
wurde eine automatische Wendestation eingebaut.
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Unmittelbar nach Inbetriebnahme kamen - wie im System
Perfect Forming Technology tblich - baustellentaugliche
Bauteile aus der Fertigung.

lagert erfolgen. Mit der derzeitigen Produktionskapazitat ist
die HeiBdrahtsdageanlage zu rund 60 % ausgelastet, was eine
weitere Kapazitatserhéhung zulasst, ohne in diesem Bereich
der Fertigung auf Mehrschichtbetrieb umstellen zu mussen.

Das Perfect-System, bei dem Formteile aus Polystyrolhart-
schaum zu Negativgerinnen verarbeitet werden, weist einen
vergleichsweise geringen Materialverbrauch und somit eine
glinstige 6kologische Gesamtbewertung auf. Das nach dem
Erharten der Bauteile entnommene Material kann problemlos
in etablierte Recycling-Kreislaufe eingebunden und verwertet
werden. Mit dem Einsatz des Perfect-Fertigungssystems von
Schlusselbauer setzt auch CP&P auf ein weltweit fihrendes
Verfahren zur industriellen Herstellung von Betonschachtun-
terteilen in LosgréBe 1, d. h. jedes Produkt durchlauft den Her-
stellungsprozess separat.

Als sein Unternehmen im Jahr 2008 in eine Schachtringferti-
gung Exact 1500 investierte, verkiindete der jetzige Prasident
und CEO von CP&P, Bill Tichacek: ,Zum Nutzen unserer Kun-
den wollten wir herausfinden, wie wir uns vom Wettbewerb
unterscheiden kénnen.” Dieselbe Denkweise befligelte
CP&P in das Konzept Perfect Forming Technology von Schlis-
selbauer zu investieren - mit der Erwartung auf eine noch po-
sitivere Auswirkung auf die weitere Unternehmensentwick-
lung. Als erster Hersteller von Perfect-Schéachten in den USA
nimmt man selbstbewusst die Rolle eines Technologiefihrers
in diesem wachsenden Marktsegment ein. |
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Mr. Bill Tichacek, President und CEO von CP&P hat gut
lachen - sein Werk verfligt (iber eine der leistungsstérksten
Fertigungen qualitativer Schachtunterteile in den USA.
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CONCRETE PIPE & PRECAST, LLC

CP&P, Concrete Pipe & Precast LLC

11352 Virginia Precast Rd. Ashland, VA 23005
T+1800999 2278

F+18047526838
info@concretepandp.com
www.concretepandp.com

SCHLUSSELBAUER

SCHLUSSELBAUER TECHNOLOGY GmbH & Co KG
Hérbach 4

4673 Gaspoltshofen, Osterreich

T+43 773571440

F+43 7735714456

sbm@shm.at

www.shm.at

www.perfectsystem.eu
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