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PREFABRYKOWANE ELEMENTY BETONOWE

Krok po kroku w kierunku sukcesu — systematyczna
modernizacja w zakfadzie firmy Verhelst Prefab

Firma Verhelst Prefab, nalezaca do duzej belgijskiej grupy przedsigbiorstw Verhelst Group, jest najlepszym przyktadem na to, ze nawet
modernizacja roztozona na kilka etapéw w przeciagu wielu lat moze by¢ kluczem do sukcesu. Warunkiem tego s maszyny i oprogramowanie,
ktore dajg sie optymalnie zintegrowac z istniejacg linig technologiczng i, po witaczeniu do procesu produkcji, przyczyniajg sie do duzej
poprawy wydajnosci. Partnerem firmy Verhelst Prefab w inwestycjach zostato Progress Maschinen & Automation, przedsigbiorstwo nalezace

do grupy Progress.

Firmy Verhelst Prefab i Progress Maschinen & Automation pomyslnie
wspdtpracujg ze sobq juz od ponad 20 lat. Od 2011 r. belgijski
producent prefabrykatéw betonowych stosuje konsekwentng polity-
ke modernizacji, w ramach ktérej zmodernizowat produkeje zbroje-
nia i system transportu wewngtrzzakladowego na potrzeby dwéch
wysoce wydajnych obiegéw, zamontowat nowe stanowisko wibro-
wania, wymienit system sterowania obu linii technologicznych oraz
catkowicie zautomatyzowat proces szalowania. W sgsiednim za-
kfadzie, w kiérym produkowane sq elementy z betonu architekto-
nicznego, dodatkowo zamontowano maszyne wielofunkcyjng do
produkcii strzemion oraz pretéw prostych i gietych.

Verhelst Group: bogata oferta produktéw z tradycja

Verhelst nie jest debiutantem w branzy. Przedsigbiorstwo zostato za-
tozone w 1925 r. w Oudenburgu koto Ostende i poczagtkowo zaj-
mowato sie produkcjg cegiet. W miare uptywu czasu obszar dzio-
talnosci tego rodzinnego przedsigbiorstwa poszerzat sie. Obecnie
oferta grupy ztozonej z dwunastu spétek rozcigga sie od produkeiji
prefabrykatéw betonowych, przez handel materiatami budowlany-
mi i ich recykling, obrébke kamienia naturalnego, budownictwo in-
frastrukturalne i drogowe, az po ustugi logistyczne oraz wynajem
i sprzedaz zurawi. tqczne obroty grupy zatrudniajgcej 800 pro-
cownikéw wynoszq 190 min euro.

Firma Verhelst Prefab, czes¢ duzej belgijskiej grupy przedsiebiorstw
Verhelst Group, juz od 20 lat wspétoracuje z firmq Progress
Maschinen & Automation. Od 2011 r. zrealizowano juz

13 inwestycji modernizacyjnych — wigkszo$¢ z nich w zakresie
automatyki.
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Pierwsza wspotpraca w 1996 r.

Po przejeciu zarzqdu w grupie przez czwarte pokolenie w latach 90.,
nacisk przeniesiono z ekspansji na inwestycje w nowoczesne i wy-
dajne metody produkeiji oraz urzqdzenia produkcyjne. Na ten okres
przypada takze poczqtek wspétpracy firmy Verhelst z firmg Pro-
gress Maschinen & Automation - w 1996 r. zamontowano pierw-
szq proiciarke tego producenta. Koen Titeca, dyrektor techniczny
Verhelst Prefab, wspomina: ,Potrzebowaliémy wtedy dobrej i nieza-
wodnej maszyny do prostowania i giecia pretéw na potrzeby pro-
dukciji elementéw z betonu architektonicznego. Progress Maschinen
& Automation przekonata nas modelem MSR-2BK, jednoczesnie two-
rzqgc podstawy do dalszej, trwajqcej do dzi§ owocnej wspétpracy.”

Systematyczna modernizacja od 2011 r.

Najwieksza aktywno$¢ modernizacyjna przedsiebiorstwa zaczeta
sie w 2011 r. i trwa do dzi§. Od tego czasu kazdego roku monto-
wano nowe maszyny i roboty, a takze instalowano nowe rozwiq-
zania w zakresie oprogramowania. Przetomowq inwestycjq okazat
sie zakup zgrzewarki do kratownic typu VGA Versa w 2012 r., co
Koen Titeca potwierdza nastepujgcymi stowami: ,Bylismy bardzo
zadowoleni ze wspétpracy z firmq Progress i jej maszyn, wiec za-
czeli$my poréwnywaé pod wzgledem technicznym wszystkie nasze

W ramach pierwszego etapu modernizacji w 2012 r.
zamontowano na linii obiegowej nowego robota szalunkowego
Form Master, umozliwiajqcego fqczong produkcije plyt stropowych
typu filigran i warstwowych plyt sciennych.
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Zamontowana w 2016 r. zgrzewarka do siatek M-System
PowerMesh HS byta zdaniem Titeca ,najwigkszq, ale tez
najwazniejszq inwestycjq” dla firmy Verhelst. Nowa maszyna jest
przystosowana do pracy z maksymalng wydajnosciq i produkuje
siatki dla obu linii obiegowych.

urzqdzenia produkcyjne.” W nastepstwie tego firma stopniowo wy-
mienita poszczegdlne czeici obu obiegdw, zastepujqc je maszyna-
mi i urzqdzeniami firmy Progress.

Nowe kompleksowe rozwigzanie w zakresie oprogramowania
dla obu linii obiegowych

Jeszcze w tym samym roku na linii obiegowej zamontowano nowe-
go robota szalunkowego Form Master, umozliwiajgcego produkcje
tqczongq plyt stropowych typu filigran i warstwowych ptyt sciennych.
Wdrozono réwniez kompleksowe rozwigzanie w zakresie oprogra-
mowania w postaci systemu sterowania ebos®. Jak stwierdza Titecq,
konieczno$¢ wigczenia do systemu ebos istniejqcej linii... technolo-
gicznej, nie stanowito zadnego problemu: ,Firma Progress od po-
czqtku wiedziata czego potrzebujemy i co jest dla nas istotne. Dlo-
tego system zaczqt dziataé od samego poczatku i spetnia swojq
funkcje az do dzié. Nieprzypadkowo zdecydowaliémy sig trzy lata
pézniej zainstalowaé system ebos takze na innej linii obiegowej do
produkciji ptyt stropowych.”

Prosty sposdb na optymalizacje

Oprogramowanie ebos opracowane przez grupe Progress jest wy-
korzystywane przez dziesigtki klientéw na catym $wiecie. Dla firmy
Verhelst wartoiciq dodang sq przede wszystkim funkcje kontrolne
i analityczne systemu. ,Przyktadowo, ebos pozwala nam doktadnie
$ledzi¢ czas produkeji. Bardzo utatwia to optymalizacje”, wyjasnia
Koen Titeca.

M-System PowerMesh HS - siatki dla dwdch obiegdw przy
petnej elastycznos$ci produkciji

Innowacyjne podejscie widoczne jest takze w rozwigzaniach, ktére
zamontowano na potrzeby produkciji stalowych siatek i ich trans-
portu wewnatrzzaktadowego. Dostarczona dopiero w ubiegtym
roku zgrzewarka do siatek M-System PowerMesh HS byta, jak twier-
dzi Titeca, ,najwiekszq, ale tez najwazniejszq inwestycjg w zakta-
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Dwa roboty o nazwie Mesh Spacer catkowicie automatycznie
uktadajq specjalne elementy dystansowe dla siatek korzystajqc przy
tym z danych CAD/CAM.

dzie”. Nowa maszyna jest przystosowana do pracy z maksymalng
wydaijnosciq i produkuije siatki dla obu linii obiegowych. Jednoczes-
nie wyréznia sie tez bardzo duzq uniwersalnoiciq produkcji. ,Do-
ktadnie takiej uniwersalnosci szukalismy”, precyzuje Titeca. Przyczy-
nia sie do niej miedzy innymi specjalny system zaginania koricéw
siatek.

Maksymalna wydajnos¢ dzigki jednoczesnemu prostowaniu
na czterech liniach

Stal zbrojeniowa o $rednicy od 6 do 16 mm jest podawana jedno-
czesnie z 16 kregdw do dwéch prosciarek. Umozliwiajg one jed-
noczesne prostowanie i cigcie pretéw podtuznych i poprzecznych
na czterech liniach, a nastepnie ich transport pod brame zgrzewar-
ki. ,Decyzje o zakupie maszyny firmy Progress Maschinen & Auto-
mation poprzedzit dtugi proces planowania, poniewaz mielismy wy-
sokie wymagania techniczne”, wyjasnia Koen Titeca. Maszyna
M-System PowerMesh HS okazata sie ostatecznie najlepszym wy-
borem, o czym dyrektor techniczny méwi z przekonaniem: ,Juz
z punktu widzenia samej technologii zgrzewarka do siatek jest naj-
lepszym rozwigzaniem, jakie nam zaproponowano.” Ponadto, jak
twierdzi Titeca, zadne inne przedsigbiorstwo nie podjeto sig dostar-
czenia i montazu maszyny w tak krétkim czasie. ,Nie musielismy ani
razu przerywaé produkeiji’, dodaje.

Innowacyjne rozwigzanie w zakresie zautomatyzowanego
uktadania elementéw dystansowych

Przebieg produkcji dodatkowo przyspieszono montujgc oprécz
zgrzewarki do siatek nowy, w petni zautomatyzowany system ukta-
dania elementéw dystansowych dla siatek. Pierwszego robota o na-
zwie Mesh Spacer zamontowano juz w 2015 r. na fqczonej linii
obiegowej do produkgii ptyt stropowych i warstwowych ptyt $cien-
nych. Podczas produkeciji ramie robota wyjmuje odpowiedniq liczbe
elementéw dystansowych z magazynu i uktada je we wiasciwych
punktach zgodnie z danymi CAD/CAM. Optymalne rozmieszcze-
nie elementéw dystansowych jest przy tym obliczane w oparciu
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Elementy dystansowe sq uktadane precyzyjnie gwarantujqc
jednorodng grubos¢ otuliny betonowej w catym prefabrykacie.
Zapewnia to znaczne oszczednosci materiatu.

o zdefiniowany algorytm i sprawdzane przez zintegrowany system
laserowy. Zapewnia to jednorodng grubo$é otuliny betonowej
w catym elemencie - zgodnie z wymaganiami produkgji.

Poprawa jakosci i znaczna redukcja kosztow

Automatyzacja tego etapu produkcji pozwolita zmniejszy¢ liczbe
elementéw dystansowych do niezbednego minimum, jednoczesénie
przyczyniajqc sie do poprawy jakoici elementu betonowego. Po-
nadto zwigkszyta sie optacalnoéé produkeji - wedtug obliczer firmy
Progress Maschinen & Automation potencjat oszczedno$ciowy tego
rozwigzania wynosi ok. 20 eurocentéw/m?. Zaktadajqc roczng pro-
dukcje na poziomie 500 000 m*, Mesh Spacer pozwoli zaoszcze-
dzi¢ firmie do 100 000 EUR. Koen Titeca potwierdza: ,Jesteémy
bardzo zadowoleni z tego rozwiqzania, gdyz dzieki niemu oszcze-
dzamy nie tylko czas, ale réwniez materiaty.” Oszczednosé kosz-
téw, jak twierdzi Titeca, tez jest znaczna. ,Nie bez powodu pét roku
po uruchomieniu pierwszego urzqdzenia Mesh Spacer zaméwilis-
my kolejne.” Zostato ono zamontowane w obiegu plyt stropowych
i dodatkowo wyposazone w system nanoszenia $rodka antyadhe-
zyjnego.

Modernizacja w zgodzie z filozofig przedsigbiorstwa

Systematyczna modernizacja produkeji prefabrykatéw betonowych
idealnie wpasowuie sie w filozofig firmy Verhelst: jest potgczeniem in-
nowacyijnosci, dynamiki, zorientowania na potrzeby klienta i zréw-
nowazonego rozwojy, a takze ma prowadzi¢ do stabilnego rozwo-
ju przedsiebiorstwa. Polityke firmy odzwierciedlajq tez ogniwa foto-
woltaiczne, ktére zamontowano na terenie zaktadu i na dachach hal
produkeyjnych oraz budynkéw administracyjnych. W stoneczne dni
zaktad korzysta wylqgcznie z energii stonecznej, a w weekendy zasi-

la w energie odnawialng 1 350 gospodarstw domowych.
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Koen Titeca, dyrektor techniczny Verhelst Prefab.
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