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Ebawe Anlagentechnik GmbH, 04838 Eilenburg, Niemcy

PREFABRYKOWANE ELEMENTY BETONOWE

Nowa technologia obiegu umacnia
00zyCje przedsiepbiorstwa z wieloletnig tradycja

Nowoczesne podejscie od zawsze stanowito nieodtaczng czgsé filozofii firmy Albert Regenold GmbH z siedzibg w Biihl-Vimbuch w $rodkowej
Badenii. Nieprzypadkowo wigc przedsigbiorstwo, ktore obecnie moze poszczyci¢ si¢ wieloletnig tradycjg w dziedzinie produkcji prefabrykatow
betonowych, aktywnie uczestniczyto w rozwoju koncepcji $cian warstwowych. Swojg najnowszg decyzja o zainwestowaniu w nowoczesng
technologie i zamontowaniu w istniejgcej hali nowej linii technologicznej do produkcji $cian warstwowych i petnych oraz ptyt stropowych
typu filigran, przedsigbiorstwo zapewnito sobie dobrg pozycje wyjSciowa na przysztos¢. Firma Prilhofer Consulting wspierata firme Regenold
jako doradca i generalny projektant w tej inwestycji. Ebawe Anlagentechnik i Progress Maschinen & Automation, dwa przedsigbiorstwa
z grupy Progress, odpowiadaty za opracowanie projektu i montaz linii technologicznej.

Wzrost wydajnosci, optymalizacja jakosci, automatyzacja produki
- te trzy hasta sq obecnie popularne jok nigdy dotqd, réwniez
w branzy prefabrykacji betonu. Celem jest produkcja wyrobéw
w state], wysokiej jakosci i konkurencyinej cenie, zgodnie z zycze-
niami klienta. Aby go osiggnqg¢ czegsto niezbedna jest modernizacii
produkciji, albo budowa zupetie nowej linii technologicznej. Firma
Albert Regenold GmbH z siedzibq w Bihl-Vimbuch zdecydowata
sie na to drugie rozwigzanie i postanowita zamontowaé catkowicie
nowq linie technologiczng do produkcji ptyt $ciennych i stropowych
w jednej z istniejgcych hal produkeyjnych. Nowa linia obiegowa
wraz z najnowoczesniejszq technologiq produkciji zbrojenia dziata
juz od kilku miesiecy. Do tej pory firmie udato sie zrealizowaé juz
wigkszo$¢ postawionych celdw.

Wzrost wydajnosci produkcji
i obnizenie kosztow eksploatacyjnych

O modernizacii linii produkeyjnych dyskutowano w firmie Regenold
juz we wczeéniejszych latach. ,Mieli$my juz stosunkowo nowoczes-
ne wyposazenie, dlatego poczatkowo myslelismy przede wszystkim
o modernizacji produkcji ptyt stropowych”, wyjasnia Harald

Sommer, wiasciciel i dyrektor zarzqdzajgcy przedsigbiorstwa,
,Pézniej jednak zdecydowalismy sie na catkowitq przebudowe,
gdyz tylko tak moglismy zrealizowaé nasze cele jedli chodzi
o uproszczenie pracy, skrécenie ciggédw komunikacyjnych i reduk-
cje naktadéw energetycznych.” Dla tego rodzinnego przedsigbior-
stwa ze $rodkowej Badenii, kiére dzi§ moze poszczyci¢ sie ponad
90-letniq tradycjq, byta to dobrze przemyélana decyzja. Dgzono do
zwigkszenia wydajnosci produkciji i obnizenia kosztéw eksploata-
cyjnych. Rozwigzaniem okazata sie linia obiegowa o wysokim po-
ziomie zautomatyzowania, ze zintegrowanq produkcjg zbrojenia,
przeznaczona do produkeji warstwowych i petnych ptyt $ciennych
oraz plyt stropowych typu filigran.

Doradztwo i generalne projektowanie
przez Prilhofer Consulting, technologia z grupy Progress

Prilhofer Consulting, firma specjalizvjgca sie w globalnym doradziwie
i projektowaniu w branzy przemystowej produkcii prefabrykatéw be-
tonowych, opracowata projekt nowej linii technologicznej oraz rozpi-
sata przetarg dla dostawcédw maszyn i urzqdzer. Firma Prilhofer Con-
sulting wspierata producentéw prefabrykatéw betonowych takze przy

Dzigki nowej linii obiegowej firma Regenold zwigkszyta wydajnos¢ produkcji i obnizyta koszty eksploatacii.
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Jednq z kluczowych rél w poprawie wydajnosci i jakosci produkcji
odgrywa robot szalunkowy Form Master, ktéry wykonuje wszystkie
czynnosci robocze catkowicie automatycznie i z wysokq precyzjq.

wyborze odpowiedniego dostawcy technologii. ,Firma Prilhofer
udzielita nam ogromnego wsparcia dzieki swojej wiedzy specjalis-
tycznej i odegrata waznq role na etapie podejmowania decyzji tech-
nologicznych”, komentuje Frank Frey, kierownik techniczny projektu.

+Wyzwaniem w realizacji tego projektu byto wykorzystanie istniejg-
cej hali i wezta betoniarskiego. Wymagajgcym zadaniem byto tez
nieprzekroczenie $ci$le zaplanowanego budzetu oraz niezaktéco-
ne przeniesienie produkcii ze starej linii na nowq”, relacjonuje Chris-
tian Prilhofer, dyrektor zarzqdzajqcy Prilhofer Consulting.

Ostatecznie budowe i montaz nowej linii zlecono Ebawe Anlagen-
technik i Progress Maschinen & Automation - dwdém przedsiebior-
stwom z grupy Progress. ,Ci dwaj producenci maszyn rozwineli
nasz schemat w odpowiednim kierunku i przekonali nas zapropo-
nowanymi rozwigzaniami”, dodaje dyrektor Sommer.

Obszerna przebudowa
Gdy w grudniu 2015 r. ostatni prefabrykat opuscit linig produkeyi-

ng (produkcja na torach), natychmiast rozpoczeto przebudowe.
Hale produkcyijng rozbudowano o dwie nawy, a istniejgce urzg-

dzenia, takie jak np. system ogrzewania i recyklingu, przeniesiono
w inne miejsce. Przeniesiono takze dotychczasowq produkeje kro-

Z liniq obiegowq zintegrowano maszyne do prostowania, ciecia
i giecia pretéw typu MSR16 BK. Produkowane prety sq tak samo
jak kratownice uktadane manualnie w szalunku.
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W petni zautomatyzowany rozscietacz mieszanki betonowej

zapewnia doktadne i réwnomierne wbudowanie mieszanki
betonowe;.

townic, by mozna byto dalej wykorzystywaé jq na nowej linii obie-
gowej. Réwnoczesnie z rozbudowq hali montowano nowq linie
technologiczng.

Wysoki poziom automatyzacji pozytywnie wptywa
na proces produkcji i jako$¢ produktow

Od ubiegtego lata na fgcznie 50 podktadach produkowane sq wor@
stwowe i petne plyty écienne oraz plyty stropowe typu filigran. 60%
produkcji przypada na plyty stropowe, a 40% na ptyty $cienne. ,Juz
teraz, raptem kilka miesiecy po rozpoczeciu produkii, jestesmy bar-
dzo zadowoleni z rezultatu”, stwierdza kierownik techniczny Frey.
Woysoki poziom automatyzacji bardzo pozytywnie wptynat na pro-
ces produkgji i jako$¢ produktéw przede wszystkim na dwéch sta-
nowiskach - szalowania i rozformowywania elementéw, a takze
betonowania. ,Obydwa rozwigzania technologiczne, ktére zostaty
zastosowane - robot szalunkowy Form Master i automatyczny roz-
$ciefacz mieszanki betonowej - to wedtug mnie kluczowe elementy

linii technologicznej”, komentuje Fre@

Robot szalunkowy — gwarancja precyzji

Procesy szalowania i rozformowywania odbywaiq sie w petni auto-
matycznie. Na poczgtku robot magazynowy wyjmuje odpowiednie

60% produkcji prefabrykatéw betonowych w zaktadzie firmy
Regenold przypada na elementy scienne. Sq one wykorzystywane
na rynku niemieckim i francuskim w budownictwie mieszkaniowym,

uzytkowym i przemystowym.
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profile szalunkowe z magazynu i transportuje je do robota szalun-
kowego. Robot uktada profile szalunkowe na podktadzie zgodnie
z danymi CAD. Po zakonczeniu procesu produkcyjnego skaner roz-
poznaje potozenie profili szalunkowych, a robot odblokowuije je
i przenosi na stanowisko czyszczenia. Nastepnie profile szalunkowe
sq z powrotem transportowane do magazynu. ,Dzieki robotowi sza-
lunkowemu mamy pewno$¢, ze prefabrykaty betonowe sq produ-
kowane ze 100% precyzjq”, o$wiadcza z zadowoleniem Frey. ,Po-
nadfo obcigzenie fizyczne pracownikéw ulegto zredukowaniu do
minimum.”

Catkowicie automatyczny roz$cietacz mieszanki betonowej —
maksymalna wydajno$é

Podobne zalety oferuje zdaniem Freya nowy w petni automatyczny
rozécietacz mieszanki betonowej. ,Jego najwiekszq zaletq jest wy-
dajnoéé, z jakqg mozemy teraz wbudowywaé mieszanke betonowq.”
Dzieki automatyzacji przy tej operacji roboczej mozna byto takze
zrezygnowad z obstugi manualnej. ,Przed modernizacjq jako$é pro-
dukowanych elementéw betonowych zalezata miedzy innymi od
doswiadczenia pracownika w manualnym rozprowadzaniv mie-
szanki betonowej”, dodaje Frey. Teraz ryzyko btednej oceny pro-
cesu betonowania i btedy ludzkie zostaty wyeliminowane.

Nowoczesna produkcja zbrojenia

Potrzebne zbrojenie jest czgéciowo produkowane na danym stano-
wisku, a czeéciowo transportowane na nie i tam umieszczane w sza-
lunku. Do przygotowywania pretéw stuzy nowa maszyna do pro-
stowania, ciecia i giecia typu MSR16 BK, opracowana i zamonto-
wana przez firme Progress Maschinen & Automation. Poniewaz
kregi ze stalg znajdujq sie w dobudowanej nawie hali, materiat jest
doprowadzany z dwukrotng zmiang kierunku. Po prostowaniu
i przycigciu do odpowiedniej dlugoici nastepuje wygigcie koricé-
wek pretéw. Gotowe elementy zbrojenia sq manualnie umieszcza-
ne na podkiadzie produkcyjnym. Kratownice, ktére sq wczeséniej
produkowane w innej czesci hali i przewozone za pomocq wézka
oraz suwnicy na stanowiska produkcyijne, sq réwniez ukladane mao-
nualnie w szalunku.

Oprogramowanie jako narzedzie kontrolno-analityczne

Istotnym elementem nowej linii technologicznej jest jej oprogramo-
wanie. ,Dobrze dziatajgcy system nadrzedny jest dla mnie najwaz-
niejszym elementem linii obiegowej’, precyzuje Frey. W firmie
Regenold zainstalowano oprogramowanie ebos® grupy Progress.
Ebos wykracza ponad koncepcje zwyktego komputera nadrzedne-
go i we wszechstronny sposéb obstuguje wszystkie aspekty procesu
produkgciji. Oferuje szereg funkcji, ktére utatwiajq kontrole i analize
poszczegdlnych etapéw produkcji. Przyktadowo firma Regenold
wykorzystuje do analizy procesu produkcji narzedzie GPA (Grap-
hical Performance Analyzer). Jest to narzedzie, ktére umozliwia od-
tworzenie catego przebiegu procesu produkeji w celu rozpoznania
waskich gardet i mozliwosci optymalizacii.

Regenold — dobra pozycja wyjsciowa na przyszto$¢

,Rozbudowa zaktadu w takiej formie oraz wspétpraca z grupq Pro-
gress i Prilhofer Consulting byly wiasciwg decyzjq”, stwierdza
z przekonaniem Frey. ,Rezultat jest dla nas, jako przedsigbiorstwa,
doskonaty.” Jak twierdzi dyrektor Sommer, firma Albert Regenold
GmbH znajduje sie teraz w dobrej pozyciji wyjéciowej na przysztoéé.
Przysztosé¢ budownictwa prefabrykowanego widze absolutnie po-
zytywnie”, oswiadcza. ,Nie bez przyczyny”, kontynuuje Sommer,
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Od lewej: Uwe Sommer (dyrektor wykonawczy), Harald Sommer
(whasciciel i dyrektor wykonawczy) i Frank Frey (dyrektor techniczny
i kierownik projektu).

+juz od diuzszego czasu pracujemy z réznymi gremiami nad jej roz-
wojem”. A co do samego przedsiebiorstwa, to jego wizja przyszto-
éci od zawsze byta jednoznaczna - pierwsza $ciana warstwowa,
ktérej projekt powstat zresztq przy wspétpracy tego producenta pre-
fabrykatéw, zostata wyprodukowana przez firme Regenold juz w la-
tach 60.
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Albert Regenold GmbH

Karl-Bunkofer-StraBe 6 - 77815 Biihl-Vimbuch, Niemcy
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Prilhofer Consulting GmbH & Co. KG
Miinchener Str. 1 - 83395 Freilassing, Niemcy
T+49 8654 69080 - F+49 8654 690840
www.prilhofer.com - mail@prilhofer.com
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EBAWE Anlagentechnik GmbH

Diibener LandstraBe 58 - 04838 Eilenburg, Niemcy
T+49 3423 6650 - F +49 3423 665200
www.ehawe.de - info@ebawe.de
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Progress Maschinen & Automation AG
Julivs-Durst-StraBe 100 - 39042 Brixen, Whochy
T+39 0472979100 - F+39 0472979 200

info@progress-m.com + www.progress-m.com
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