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PREFABRYKOWANE ELEMENTY BETONOWE

Ebawe Anlagentechnik GmbH, 04838 Eilenburg, Niemcy

Rosngcy popyt w sektorze
prywatnego budownictwa mieszkaniowego —
(5eelen Beton inwestuje w nowg linie obiegowg

Geelen Beton, niderlandzki producent prefabrykatéw betonowych z wieloletnig tradycja, od dawna specjalizuje si¢ w produkcji elementéw
wykorzystywanych do budowy duzych obiektow infrastruktury i produkuje w swoich dwdch zaktadach petne plyty Scienne, ptyty stropowe
typu filigran oraz izolowane ptyty stropowe. Poniewaz w ostatnich latach trend ku technologii prefabrykacji wzmocnit sig takze w sektorze
prywatnego budownictwa mieszkaniowego, przedsigbiorstwo zdecydowato si¢ na zainstalowanie kompletnie nowej linii obiegowej
w zaktadzie w Wanssum. Celem tej inwestycji byto dostosowanie produkcji do aktualnych potrzeb poprzez petng automatyzacje, standaryzacie,
z zachowaniem maksymalnej uniwersalnosci. Odpowiednig koncepcje linii technologicznej zrealizowano w krétkim czasie we wspotpracy

z Ebawe Anlagentechnik, przedsigbiorstwem z grupy Progress.

Geelen Beton, niderlandzki producent prefabrykatéw betonowych,
juz od dziesiecioleci zajmuje pozycje lidera w zakresie nowoczes-
nych maszyn i proceséw produkcyjnych. Przedsigbiorstwo, ktére
zostato zatozone w 1923 r. w Posterholt koto Limburga, do dzig
znajduje sie w rekach rodzinnych i juz w latach 50. zmechanizo-
wato swojq produkcje. W kolejnych dziesigcioleciach firma Geelen
Beton systematycznie podqzata za najnowszymi innowacjami tech-
nologicznymi, co stato sie podstawq jej obecnego sukcesu.

Powod inwestycji — trend ku technologii prefabrykaciji
w sektorze prywatnego budownictwa mieszkaniowego

Oprécz gtéwnego zaktadu w Posterholt, w ktérym produkowane sq
plyty stropowe typu filigran, od 1987 r. firma dysponuje réwniez
drugim zaktadem prefabrykacji betonu w Wanssum, w ktérym pro-
dukowane sq petne plyty écienne, plyty stropowe typu filigran, izo-
lowane ptyty stropowe oraz prefabrykowane elementy konstrukcyj-
ne. Firma Geelen Beton przez diugi czas koncentrowata sig na pro-
dukcji prefabrykowanych elementéw betonowych wykorzystywa-
nych do budowy duzych obiektéw infrastruktury, takich jak szpitale,
szkoty, instytucje penitencjarne i budynki biurowe. Poniewaz w ostat-
nich latach trend ku technologii prefabrykacji wzmocnit sie takze
w sektorze prywatnego budownictwa mieszkaniowego, przedsig-
biorstwo zdecydowato sie na kompletng przebudowe zaktadu
w Wanssum. Celem projektu byto catkowite zautomatyzowanie pro-
dukciji i standaryzacja produkowanych elementéw przy jednoczes-
nym zachowaniu maksymalnej uniwersalnosci produkgji, tak by na
linii mozna byfo takze produkowad elementy spetniajgce indywi-
dualne wymagania. Wspélnie z Ebawe Anlagentechnik, przedsie-
biorstwem z grupy Progress, opracowa-
no zatem i zrealizowano odpowiednig
koncepcie linii technologiczne;.

Cel — zestandaryzowana,
a jednoczesnie maksymalnie
uniwersalna produkcja

.Dzieki nowej linii technologicznej chce-
my wspoméc naszych klientéw w szyb-
szym wykonywaniu robét budowla-
nych”, wyjasnia Niels van der Hulst, dy-
rektor techniczny firmy Geelen Beton.
.Nasze prefabrykaty muszq byé zatem
nie tylko produkowane szybko, ale réw-
niez powinny opuszczad zaktad od razu

Niels van der Hulst,
dyrektor techniczny
firmy Geelen Beton.
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Jednym z najwazniejszych elementéw obiegu jest robot szalunkowy
Form Master. Dzigki catkowicie zautomatyzowanym operacjom
roboczym prefabrykaty betonowe mogq by¢ produkowane szybko

i uniwersalnie.

ze wszystkimi wmontowanymi elementami. Powinnismy mieé mozli-
wo$¢ fabrycznego montazu okien, a takze instalacii sanitarnej i elek-
trycznej”, dodaje. Wymagang do tego precyzje, jok podkresla
Hulst, mozna byto uzyskaé tylko poprzez petng automatyzacje pro-
ceséw produkeyjnych. ,\W zwigzku z tym korficowe produkty musia-
ty byé zestandaryzowane. Niemniej jednak nie mogto sie to odby-
waé kosztem uniwersalnoéci produkeii”, dodaje.

Linia obiegowa z 46 podktadami,
montaz na ograniczonej powierzchni

Siedem miesiecy po podpisaniu umowy w pazdzierniku 2015 r., .
w maju 2016 r., uruchomiono produkcje na nowe; linii obiegowe;.
Catq linie zamontowano w dotychczasowej hali produkcyijnej
w Wanssum, ktérg w tym celu rozbudowano. ,Wspélnie z grupg
Progress udato nam sig uzyska¢ bardzo duze mozliwosci produk-
cyjne na niewielkiej powierzchni”, z zadowoleniem komentuje van
der Hulst.

W obiegu znajduje sie 46 podktadéw produkeyjnych. Podktady,
produkowane i poddawane obrébce z wykorzystaniem wiasnej
technologii szlifowania przez Ebawe, wyrézniajq sie idealnie gtad-
kg powierzchniq szalunkowq, sprawdzang laserowo. Ma to klu-
czowe znaczenie dla jakosci powierzchni prefabrykowanych ele-
mentéw betonowych.
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Nowy system podpor stupowych PCC PFEIFER

Szybkie i pewne zakotwienie -
nawet w czasie mrozu

Robot szalunkowy gwarancjg ciagtosci
i uniwersalnosci produkcji

Jednym z najwazniejszych elementéw obiegu jest robot szalunkowy
Form Master. Na poczgtku procesu szalowania robot magazynowy
wyjmuje odpowiednie profile szalunkowe z magazynu i transportu-
ie je do robota szalunkowego. Robot szalunkowy umieszcza profile
szalunkowe na podkiadzie zgodnie z danymi CAD. Do automa-
tycznego mocowania profili robot wykorzystuje magnesy z puszka-
mi elektrycznymi.

Po zakoriczeniu procesu produkcyjnego ten sam system skanuje
podktad, odblokowuje magnesy i odtransportowuje profile szalun-
kowe na stanowisko czyszczenia. Stanowisko czyszczenia jest wy-
posazone w specjalne szczotki, ktére nie uszkadzajq aluminiowej
powtoki profili szalunkowych podczas ich czyszczenia. Nastepnie
profile szalunkowe sq z powrotem przenoszone do magazynu.

Robot Form Master w duzej mierze przyczynia sie do zapewnienia
ciggtosci i uniwersalnosci produkcji w zaktadzie w Wanssum. Niels
van der Hulst doprecyzowuje: ,Teraz mozemy w kazdej chwili btys-
kawicznie wyprodukowaé nowe elementy - standaryzacja i uni-
wersalno$¢ nie wykluczajq sie wzajemnie. Ponadto uniwersalno$é
nie oznacza automatycznie mniejszej wydajnosci.”

Opatentowany system w procesie szalowania

W procesie szalowania dodatkowo wykorzystywany jest Infinity
Line®, system opracowany i opatentowany przez grupe Progress. Sys-
tem ten tqczy dlugosci profili szalunkowych i umozliwia zredukowa-
nie do minimum liczby potrzebnych profili. Dzieki temu mozna tez
zrezygnowaé z elementéw styropianowych i szalowaé bez luk. W
nastepstwie tego proces szalowania jest uproszczony i bardziej opta-
calny, a elementy betonowe majq krawedzie pozbawione wad.

Cos wiecej niz komputer nadrzedny — oprogramowanie ebos®

Calq linig obiegowq steruje ebos, oprogramowanie opracowane
przez grupe Progress. To kompleksowe rozwigzanie, wykraczajqce

poza koncepcje zwyklego komputera nadrzednego, obstuguje

tkie el t dukeyj . Specjalne funkcj -
wszystkie elementy procesu produkcyjnego. Specjalne funkcje ana Sprawdzony system podpor stupowych PCC stuzy do

potaczenia prefabrykowanego stupa z fundamentem.
Proste skrecane potaczenie zdecydowanie

ny element linii technologicznej firmy Geelen Beton, gwarantujqcy przyspieszajace montaz to jego najwieksza zaleta.
przejrzysto$é i ciggto$¢ produkeji od jej przygotowania, poprzez

lizy oprogramowania ebos w istotny sposéb utatwiajq zaplanowa-
nie produkcji oraz zapewniajq jej przejrzystosé. Ebos stanowi istot-

wykonanie, az po jej analize. ,To inteligentny system sterowania”,

. . BENT e Doskonata logistyka — oddzielny transport stop
wyraza swoje przekonanie Niels van der Hulst.

fundamentowych i stupéw na budowe.

>
e Brak koniecznosci wykonywania na budowie podparé
montazowych prefabrykatéow.
» Osiagnigcie noSnego potaczenia stupa z fundamentem
jeszcze przed wykonaniem podlewki.
e Pewny i wygodny montaz nawet przy silnym mrozie.
Linie obiegowq zamontowano w dobudowanej czesci JORDAHL & PFEIFER -
dotychczasowej hali produkcyjnej w Wanssum. Decyzja USPRAWNIAMY PROCES BUDOWLANY
o inwestycji zapadta z powodu rosngcego popytu na prefabrykaty
betonowe w sektorze prywatnego budownictwa mieszkaniowego. JORDAHL & PFEIFER
i Technika Budowlana Sp. z 0. 0.
ul. Wroctawska 68
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Celem deklarowanym przez Geelen Beton jest skrécenie czasu budowy. Dlatego okna sq montowane fabrycznie w prefabrykowanych

elementach betonowych.

Wieloletnia pomysina wspoétpraca
miedzy Geelen Beton i grupg Progress

Van der Hulst wspomina poczatki wspdt-
pracy z grupq Progress: ,Gdy w 1996 r.
zaczynali$my wspétprace z firmg Progress
Maschinen & Automation (réwniez nalezg-
cq do grupy Progress), sterowanie maszyn
do obrébki zbrojenia juz wtedy przewyz-
szato aktualne standardy technologiczne.”
Od tamtej pory produkcje zbrojenia w za-
kfadzie w Wanssum rozbudowano i zmo-
dernizowano juz dwukrotie, montujge ko-
lejne urzqdzenia firmy Progress Maschinen
& Automation. ,W moim odczuciu wspét-

praca z grupq Progress byta bardzo tatwa
od samego poczatku”, komentuje van der
Hulst. ,Ich zespdt rozumie czego chcemy
i potrzebujemy, a ponadto doskonale zna
nasz proces produkcyjny i nasze produkty.”

Geelen Beton — dostawca kompletnych
rozwigzan, innowacyjnych produktow
i nowatorskich sposobéw montazu

Firme Geelen Beton wyrézniajqg na rynku in-
nowacyjne produkty i rozwigzania. ,Opra-
cowalismy dla naszych klientéw specjalny
sposéb montazu”, wyjasnia van der Hulst.
W potgczeniu z plytami $ciennymi Casco

Obecnie technologia prefabrykacji cieszy sie duzq popularnosciq takze w sektorze
prywatnego budownictwa mieszkaniowego. Specjalny sposéb montazu pozwala klientom
firmy Geelen Beton realizowa¢ projekty w minimalnym czasie.

7Bl — Zakfady Betonowe International — 1 1 2017

umozliwiamy przedsiebiorcom budowla-
nym osigganie doskonatych rezultatéw
mniejszym naktadem materiatu i robociz-
ny.” Wedtug van der Hulsta jest to atut,
dzieki ktéremu Geelen Beton ,ma wszystko
pod kontrolg”. W przedsiebiorstwie ktadzie
sie duzy nacisk na wewngtrzzaktadowe
planowanie produkgii i jej autonomicznosé.
,Obliczenia statyczne, rysunki techniczne,
zbrojenie i prefabrykaty - wszystko robimy
sami”, wyjasnia. Van der Hulst jest przeko-
nany, ze sukces, jaki obecnie odnosi tech-
nologia prefabrykacji w Holandii, bedzie
sie utrzymywat. Jego zdaniem budownic-
two prefabrykowane bedzie w przysztosci
jeszcze wazniejsze i bedzie przynosito jesz-
cze wiecej sukceséw: ,Technologia prefab-
rykacji jest po prostu szybsza i bezpiecz-
niejsza.”

I WIECEJ INFORMACJI .

Geelen Beton Wanssum B.V.
Geijsterseweg 12-A

5861 BL Wanssum, Holandia
T+31 478 532 041
www.geelen-beton.nl
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