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PREFABRYKOWANE ELEMENTY BETONOWE

Tecnocom, 33100 Udine, Wtochy

2 w 1. Uruchomienie produkc)i z wykorzystaniem
WyYSoce uniwersalinego systemu formowania

Szwajcarska grupa Miiller-Steinag inwestuje w dalszy rozwdéj swojego zaktadu w Schachen. W przysztosci, dzigki temu zatozonemu w 1981 r.
zaktadowi, przedsigbiorstwo bedzie mogto odgrywaé nie tylko role dostawcy, ale rowniez wszechstronnego partnera projektow oferujgcego
kompleksowe rozwigzania konstrukcyjne. W tym celu rozbudowano firmowy dziat inzynieryjny, a takze rozszerzono i zdywersyfikowano park
maszynowy. Wspolnie z Tecnocom, przedsigbiorstwem z grupy Progress, opracowano i zamontowano wysoce uniwersalny system
formowania, umozliwiajacy produkcje prefabrykowanych piyt TT i prostopadto$ciennych elementéw konstrukcyjnych. Produkcje uruchomiono
w listopadzie 2016 r.

W zaktadzie w Schachen koto Lucerny firma Miller-Steinag Element
AG od ponad 35 lat produkuje wielkowymiarowe, prefabrykowane
elementy konstrukcyjne. Zatozona w 1981 r. jako Cavag AG, spét
ka przez pierwsze dziesigciolecia swojej dziatalnosci koncentrowa-
ta sie na produkeji i montazu siloséw wykorzystywanych w rolnic-
twie oraz elementéw konstrukcyjnych stosowanych w budownictwie
wysokim. W nowym tysiqcleciu, po przejeciv przez grupe Miiller-
Steinag w 2011 r., coraz wiekszego znaczenia zaczqgt nabierad
sektor budownictwa wysokiego, a produkcja i obroty ze sprzedazy
prefabrykowanych elementéw konstrukcyjnych stale rosty.

Obecnie zaktad w Schachen specjalizuje sie w projektowaniu i pro-
dukciji sprezonych elementéw konstrukeyjnych, a jego wieloletnie
doswiadczenie w budownictwie przemystowym i handlowym stano-
wi istotng czes$é zasobdw spétki Miiller-Steinag AG. Miiller-Steinag
Element AG fqczy wszystkie zaktady wyspecjalizowane w produk-
cji prefabrykatéw betonowych. Jej oferta rozcigga sie od wielkowy-
miarowych elementéw inzynieryjnych wykorzystywanych do budo-
wy konstrukcji nosnych, przez elementy sprezone i podpory wyso-
konosne, az po elementy dzwiekochtonne i garaze wielopoziomo-
we.

Zaktad w Schachen: od roli dostawcy do partnera

,Kazdy z zaktadéw w naszej grupie
ma swojq specjalizacje”, wyjasnia Tho-
mas Wyss, dyrektor zarzqdzajqcy zao-
ktadu w Schachen. W ciggu ostatnich
dziesieciu lat specjalizacja zaktadu

Firma Tecnocom opracowata dla zaktadu w Schachen uniwersalny
system formowania z dwiema réznymi formami: pierwsza,
o dtugosci 46 m, jest obecnie zgodhie ze swoim przeznaczeniem

wykorzystywana do produkcji plyt TT.

w Schachen ulegta zmianie. ,Chcielis-
my odej$¢ od roli dostawcy i dgzylismy
do tego, by staé sie dla naszych klien-
téw partnerem w projektach, oferujg-
cym wiasne rozwigzania.” W tym celu
rozbudowano firmowy dziat inzynieryj-
ny oraz zaczefo poszerzanie i dywer-
syfikacje parku maszynowego. ,Dzieki
temu”, méwi Wyss, ,mozemy odgrywa¢ nie tylko role prostego do-
stawcy elementéw konstrukcyjnych, ale réwniez opracowywaé
razem z naszymi zleceniodawcami kompleksowe rozwigzania kon-

Thomas Wyss,
dyrektor zarzqdzajqcy
zakfadu w Schachen.

strukcyjne.”

Wysoce uniwersalny system formowania do produkcji ptyt TT
i prostopadto$ciennych elementéw konstrukcyjnych
Plyty TT o dtugosci 10,5 m i szerokosci 2,5 m sq wykorzystywane

Istotnym krokiem w kierunku realizacji postawionego celu byta
inwestycja w system formowania umozliwiajgcy produkcje ptyt TT
i prostopadtoéciennych elementéw konstrukcyjnych zgodnie
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do budowy nowego centrum technicznego SRF kofo Zurychu.
Wezesnym latem 2017 r. bedzie wyprodukowanych juz ponad
250 takich elementéw.
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Gdy forma do ptyt TT nie bedzie juz potrzebna, bedzie mozna
ja zdemontowaé z ramy podstawowej i zastqpi¢ drugq formq,
przeznaczonq do produkcji prostopadfosciennych elementéw
konstrukcyjnych.

z wymaganiami klientéw. Wybér partnera technologicznego padt
na Tecnocom, przedsigbiorstwo z grupy Progress wyspecjalizowa-
ne w dziedzinie produkcji form specjalnych. ,Firma Tecnocom prze-
konata nas swoimi propozycjami rozwigzan technicznych”, stwier-
dza Thomas Wyss.

Zamontowany system formowania sktada sie z ramy podstawowe;j,
na ktérej mozna zamontowaé dwie rézne formy. Dzieki tej uniwer-
salnej konfiguracji po zakohczeniu produkcji ptyt TT w pierwszej
fazie projektu mozna przestawié produkcje na dzwigary a w drugiej
fazie projektu na stupy. System zintegrowano z istniejgcym mecha-
nizmem naprezania ciegien.

Produkcja ptyt TT dostosowana do wymagan projektu

,Obecnie wykorzystujemy pierwszq forme do produkeji ptyt TT na
potrzeby projektu w Leutschenbach koto Zurychu”, wyjasnia Wyss.
Forme opracowano i zamontowano specjalnie pod kgtem tego zle-
cenia. Ma diugo$¢ 46 m i jest wyposazona w system wibrowania.
,Phyty TT, ktére obecnie produkujemy, majq dtugoéé 10,5 m i szero-
ko$¢ 2,5 m”, kontynuuje Wyss. ,Sq wykorzystywane do budowy no-
wego centrum technicznego SRF (szwaijcarskie radio i telewizja,
przyp.).” Wczesnym latem 2017 r. bedzie wyprodukowanych juz
ponad 250 takich elementéw. Nastepnie forma zostanie zdemonto-
wana i zastgpiona drugg przeznaczong do produkeji prostopadto-
$ciennych elementéw konstrukcyjnych.

Produkcja prostopadtosciennych elementoéw konstrukcyjnych
0 wysokosci do 2 m

Druga forma réwniez ma diugosé 46 m i jest wyposazona w pio-
nowe ramy nosne, do ktérych montuje sie boki formy. Ramy sktada-
ia sie z kazdej strony z czterech modutéw i mogq byé przesuwane
za pomocq silnikéw elekirycznych. Umozliwia to oddzielne stero-
wanie poszczegdlnymi bokami formy. Dodatkowq elastyczno$é pro-
dukcji zapewnia mozliwoéé regulacji wysokosci bokéw do 2 m.
.Cechq wyrézniajqcq te forme jest to, ze mozemy produkowad ele-
menty o wysokosci do 2 m, ktére sq jednoczesnie bardzo dhugie”,
komentuje Thomas Wyss, dyrektor zarzqdzajqcy zakladu. Dzwiga-
ry i stupy mogq byé produkowane ze zbrojeniem tradycyjnym lub
z ciggnami sprezajgcymi.
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Forma do produkcji dzwigaréw i stupéw jest wyposazona

w pionowe ramy nosne o wysokosci do 2 m. Skfadajq sie one
z czterech modutéw z kazdej strony, sterowanych oddzielnie
za pomocq silnikéw elektrycznych.

Podwojenie mozliwosci produkcyjnych dzigki zastosowaniu
dodatkowego podtuznego boku formy

Dodatkowy podtuzny bok formy umozliwia podziat formy posrodku.
,Dzigki temu mozemy produkowaé réwnolegle dwa prefabrykaty,
co oznacza podwoijenie naszych mozliwosci produkcyjnych”, wy-
jasnia Wyss. Silniki elektryczne pozwalajqg rozsungé w tym celu boki
formy na odpowiedniq szeroko$é.

Wysoce uniwersalny produkt i wspétpraca oparta na zaufaniu

Dla grupy Miller-Steinag wysoka uniwersalnoéé nowego systemu
formowania to jedna z jego najwazniejszych zalet. Thomas Wyss
wyraza swoje zadowolenie nastepujgco: ,Jesteémy w stanie produ-
kowaé nie tylko ptyty TT o réznych przekrojach, ale réwniez najréz
niejsze prostopadioscienne elementy konstrukcyjne np. stupy z zin-
tegrowanymi wspornikami.” Wspétprace z Tecnocom Wyss ocenia
niezwykle pozytywnie. ,Oprécz wiedzy specjalistycznej, ktéra nas
przekonata, zaufanie wzbudzita w nas réwniez solidna pozycja
catej grupy.”
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