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Ebawe Anlagentechnik GmbH, 04838 Eilenburg, Alemania

Aumenta la demanda en la construccion de
viviendas en el sector privado: Geelen Beton invierte
en una nueva instalacion a carrusel de bandejas

El productor de elementos prefabricados de hormigdn neerlandés de gran tradicion Geelen Beton se concentré durante mucho tiempo en la
produccion de elementos para grandes proyectos de infraestructura y fabricaba muros macizos, prelosas armadas y forjados con aislamiento
en sus dos plantas de produccion. Debido a la creciente tendencia de los (ltimos afios a la construccion de viviendas con elementos prefa-
bricados de hormigdn en el sector privado, la empresa decidio reconstruir nuevamente por completo la instalacion a carrusel de bandejas
en Wanssum. El objetivo era orientar la produccion a los requisitos actuales: alta automatizacion, estandarizacion y, simultaneamente, flexi-
bilidad. El correspondiente concepto de instalacion fue realizado rapidamente en colaboracion con Ebawe Anlagentechnik, una empresa del

Grupo Progress.

El productor de elementos prefabricados de hormigén neerlandés
Geelen Beton es desde hace décadas una empresa precursora en
lo que se refiere a mantener sus méquinas y procesos de produc-
cién siempre actuales. Esta empresa fundada en el afio 1923 en
Posterholt, cerca de Limburg, se ha mantenido siempre en manos de
la familia y en los afios 1950 ya mecanizé su produccién. En las
décadas siguientes, Geelen Beton se mantuvo siempre acorde a los
dltimos desarrollos tecnolégicos, lo que ha formado la base de su
éxito actual.

Motivo para la nueva construccion:
Tendencia a los elementos prefabricados de hormigdon
en la construccion de viviendas en el sector privado

Ademds de la planta central en Posterholt para la produccién de
prelosas armadas, en 1987 se sumé una segunda fébrica de ele-
mentos prefabricados de hormigén en Wanssum para la produc-
cién de muros macizos, prelosas armadas, forjados con aislamien-
to, asi como elementos prefabricados constructivos de hormigén.
Durante mucho tiempo, Geelen Beton se centrd en la produccién
de elementos prefabricados de hormigén para grandes proyectos
de infraestructura, como hospitales, colegios, establecimientos peni-
tenciarios y edificios de oficinas. Debido a la creciente tendencia
de los Gltimos afios a la construccién de viviendas con elementos
prefabricados de hormigén en el sector privado, la empresa deci-
dié reconstruir nuevamente por completo la fabrica de Wanssum.
El objetivo era automatizar completamente la produccién y estan-
darizar los productos finales, concibiendo la instalacién simulténe-
amente de forma tan flexible que permi-
tiera cumplir con requisitos individuales.
Junto a Ebawe Anlagentechnik, una
empresa del Grupo Progress, se elaboré
y llevé a cabo un concepto de instala-
cién perfectamente adaptado.

Objetivo: Produccion estandarizada
pero al mismo tiempo flexible

«Con esta nueva instalacién queremos
dar a nuestros clientes la posibilidad de
trabajar mds rdpidamente», explica
Niels van der Hulst, Director técnico de
Geelen Beton. «Por esta razén, nuestros

Niels van der Hulst,
Director técnico de
Geelen Beton
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Uno de los aspectos destacados de la instalacién a carrusel de bande-
jas es el robot de encofrado y desencofrado Form Master. Gracias a
los pasos de trabajo completamente automdticos, los elementos prefa-
bricados de hormigén son producidos de forma flexible y répida.

elementos prefabricados de hormigén no solo debian fabricarse
répidamente, sino ademds salir de fébrica con todas las piezas
montadas. El objetivo era incluir las ventanas, asi como montar los
conductos eléctricos y de agua», afiade. La precisién necesaria
para ello, segin van der Hulst, solo iba a ser posible mediante una
completa automatizacién de los procesos de produccién. «Para
ello era necesario estandarizar los productos finales, naturalmente
sin comprometer la flexibilidad», explica.

Instalacion de carrusel con 46 bandejas
en una superficie reducida

Tras la firma del contrato en octubre de 2015, la nueva instalacién
a carrusel de bandejas se puso en funcionamiento siete meses mds
tarde, en mayo de 2016. La instalacién completa fue montada en
la nave de produccién ya existente en Wanssum, que fue ampliada
correspondientemente. «Junto al Grupo Progress hemos logrado
una elevada produccién en una superficie reducida», comenta
satisfecho van der Hulst.

En la instalacién circulan un total de 46 bandejas. Las bandejas,
fabricadas por Ebawe y sometidas a un proceso de pulido propio,
se caracterizan por una superficie de encofrado muy lisa, compro-
bada con un procedimiento laser. Esto es fundamental para la cali-
dad de la superficie de los elementos prefabricados de hormigén.
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Robot de encofrado y desencofrado para lograr
continuidad y flexibilidad en la produccion

Uno de los aspectos destacados de la instalacién a carrusel de
bandejas es el robot de encofrado y desencofrado Form Master. Al
comienzo del proceso de encofrado, un robot de almacenamiento
retira los limitadores necesarios del almacén y los transporta al
robot de encofrado. Este los coloca posteriormente sobre la super-
ficie de encofrado segin las indicaciones CAD. El robot de enco-
frado es utilizado ademds para la colocacién completamente auto-
mdtica de los imanes para cajas eléctricas.

Al finalizar el proceso de produccién, el mismo sistema escanea la
bandeja, desbloquea los limitadores y los entrega al sistema de lim-
pieza. Este ha sido equipado con cepillos especiales para evitar
dafiar los limitadores revestidos de aluminio. A continuacién los limi-
tadores se vuelven a almacenar.

El Form Master contribuye en gran medida a la continuidad y la fle-
xibilidad de la produccién en la fébrica de Wanssum. Niels van der
Hulst precisa: «Ahora podemos producir nuevos elementos rapida-
mente y en cualquier momento. La estandarizacién y la flexibilidad
no son excluyentes. Ademds, flexibilidad no significa automdtica-
mente ineficiencia».

Sistema patentado para el proceso de encofrado

En el proceso de encofrado se utiliza adicionalmente Infinity Line®,
un sistema desarrollado y patentado por el Grupo Progress.
Combina las longitudes de los limitadores y permite reducir a un
minimo la cantidad de limitadores necesaria. Ademds se puede
prescindir de elementos de poliestireno, es decir, se puede encofrar
sin huecos. El resultado: un proceso de encofrado simplificado y
econémico, asi como bordes exteriores perfectos de los elementos
prefabricados de hormigén.

Mas que un ordenador maestro: el software ebos®

Toda la instalacién de carrusel es controlada por ebos, un softwa-
re desarrollado por el Grupo Progress. Esta solucién integral, que
va més alld del concepto de un ordenador maestro sencillo, acom-
pafia de forma continua todos los aspectos del proceso de fabri-
cacién. Las funciones de andlisis especiales de ebos contribuyen en
gran medida a la posibilidad de planificacién y la transparencia de

La instalacién a carrusel de bandejas fue instalada en la nave
ampliada de Wanssum. La decisién de realizar la nueva construc-
cién se debié a la creciente demanda de elementos prefabricados
de hormigén para la construccién de viviendas en el sector privado.
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Los pies de columna PCC con sistema estatico tipo

comprobado estan concebidos para la unién rigida de

pilares prefabricados de hormigon con cimentaciones.

La ventaja consiste en la sencilla unién atornillada

y en arrastre de fuerza de los elementos de hormigon

y por tanto en un montaje considerablemente mas

rapido.

o geometrias ptimas de los prefabricados — transporte
més eficiente gracias a la separacion de cimentacion
y pilar

* montaje sin complejos apuntalamientos de los
prefabricados — mds superficie de trabajo libre

e proceso de montaje flexible — sin tiempos de fraguado
de los rellenos

» mayor libertad — montaje en practicamente todas las
condiciones climaticas. También a bajas temperaturas

Construya con seguridad y calidad.
Estaremos encantados de atender su
llamada en nuestras filiales de J&P.

PFEIFER Cables y Equipos de Elevacion, SLU.
Avda. de los Pirineos, 25 — Nave 20

San Sebastian de los Reyes, ES-28703 MADRID
Tel. +34-916593185, Fax +34-916593139
E-Mail p-es@pfeifer.de - www.pfeifer.de

El nuevo sistema de pie de columna PFEIFER PCC
Anclaje rapido y seguro,
también a bajas temperaturas
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El objetivo declarado por Geelen Beton es el de reducir el tiempo de
construccién. Las ventanas ya son montadas en fébrica.

la produccién. Desde la preparacién del trabajo y la propia pro-
duccién hasta el andlisis de procesos, ebos es un componente
importante de la instalacién de Geelen Beton, que brinda transpa-
rencia y continuidad a la produccién. «Todo el control es inteligen-
te», comenta convencido Niels van der Hulst.

Largos afios de exitosa colaboracion entre Geelen
Beton y el Grupo Progress

Van der Hulst recuerda el comienzo de la colaboracién con el
Grupo Progress: «Cuando en 1996 colaboramos por primera vez
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con Progress Maschinen & Automation (otra empresa del Grupo
Progress), el control de las m&quinas de armadura ya era pionera».
Hasta ahora, la fabricacién de armadura de la fébrica de
Wanssum ya fue ampliada y modernizada otras dos veces con ins-
talaciones de Progress Maschinen & Automation. «La colaboracién
con el Grupo Progress ha resultado siempre muy sencilla», comen-
ta van der Hulst. «El equipo comprende lo que queremos y necesi-
tamos, y conoce perfectamente los procesos de produccién y los
productos».

Geelen Beton: Proveedor integral de productos innovadores y
conceptos de montaje

También en cuanto a los productos, Geelen Beton destaca por sus
planteamientos innovadores. «Hemos desarrollado un concepto de
montaje especial para nuestros clientes», explica van der Hulst. «En
combinacién con los muros Casco, las empresas constructoras
logran un buen resultado con menor cantidad de material y en
menor tiempo». Segin van der Hulst, el hecho de que Geelen
Beton «domine todos los procesos» es una ventaja. En la empresa
se da gran importancia a la planificacién y fabricacién propias.
«Desde los cdlculos estdticos, los planos técnicos y la armadura
hasta los elementos prefabricados de hormigén, todo lo hacemos
nosotfros mismos», destaca. Van der Hulst estd seguro de que el
éxito que estd teniendo actualmente la industria de los elementos
prefabricados de hormigén en los Paises Bajos continuard. Estd
convencido de que la construccién con elementos prefabricados de
hormigén serd adn mds importante y exitosa en los préximos afios.
«La construccién con elementos prefabricados de hormigén es sen-
cillamente mds répida y segura». |
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Entre tanto, la construccién con elementos prefabricados de hormigén también ha ganado
gran popularidad en la construccién de viviendas en el sector privado. Un concepto de mon-
taje especial permite a los clientes de Geelen Beton realizar sus objetos en muy poco tiempo.
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