Kraft Curing Systems GmbH, 49699 Lindern, Alemania

Heinrich & Bock apuesta por un curado
controlado del hormigon

La tradicion y la innovacion caracterizan la fabrica de bloques de hormigdn Heinrich & Bock desde el afio 1969. La aspiracion de lograr pro-
ductos innovadores presupone también nuevos pasos de produccion. Por esta razon, la direccion de la empresa Heinrich & Bock invirtio
recientemente en un sistema de curado controlado de la empresa Kraft Curing Systems para su fabrica de Wittenheim, con el fin de garan-
tizar, no solo una mejor calidad, sino también una produccion «en el momento preciso» y un acabado en linea.

| Josef Hommerschmidt,
Kraft Curing Systems, Alemania

Heinrich Bock es una empresa familiar
arraigada e innovadora. La pasién por el
trabajo diario se refleja en un gran recono-
cimiento por parte de sus clienfes. Sus
conocimientos y experiencia en disefio y
técnica avalan la elevada calidad de los
productos.

La empresa familiar fue fundada en 1969
cerca de Steinbourg, Francia, como fébrica
de bloques de hormigén y producia blo-
ques huecos y bovedillas. En el afio 1982
comenzé la fabricacién de adoquines.
Algunos afios mds tarde comenzé la pro-
duccién de losas de terraza. Actualmente
la empresa cuenta con tres fabricas y 100
empleados y fabrica una amplia gama de
productos con acabado final utilizando
diferentes métodos de tratamiento poste-
rior, como chorro de areng, curling, enveje-
cimiento e impregnacién, que luego son
comercializados a través de distribuidores
de materiales de construccién.

En Steinbourg cuenta con una zona de
exposicién de 3500 m?, donde presenta su
amplia gama de ladrillos, adoquines y
losas de terraza. Para facilitar a sus clientes
la visualizacién durante la planificacién de
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proyectos, Heinrich & Bock pone a su dis-
posicién el software de planificacién
JardiVision. El software permite contar con
diferentes zonas de colocacién y construc-
cién en las que pueden colocarse y visuali-
zarse diferentes productos de la gama.

Otro pilar de su éxito es la concesién de
licencias, que ha sido muy bien aceptada
en el mercado. El sistema de anclaje
«KEOPS +» destaca por sus caracteristicas
probadas y demostradas: resistencia al
vuelco, a la extraccién, al hundimiento y
reduccién de la contaminacién acustica.

El hormigdn no se seca ...
el hormigon se cura

En otofio de 2015 se cruzaron los caminos
de las empresas Heinrich & Bock y Kraft
Curing Systems en el marco de una accién
de marketing de Kraft «El hormigén no se
seca... el hormigén se curax. Se realizé una
visita a la fabrica de hormigén de la empre-
sa Godelmann en Fensterbach, Alemania,
donde se pudo conocer de cerca el sistema
Quadrix®. La buena impresién causada
durante la visita, los largos afos de expe-
riencia de Kraft, asi como los planteamien-
tos de soluciones competentes y a medida
para cada cliente marcaron el camino
hacia la colaboracién.

El requisito planteado a Kraft para la fébri-
ca de Wittenheim, que pertenece a
Heinrich & Bock desde 1998, consistié en
crear un entorno climdtico estable durante
todo el afio en la cdmara grande, con el fin
de lograr una resistencia inicial y una cali-
dad de producto constantes. Se eligié el
sistema Quadrix de Kraft Curing Systems,
que ya habia convencido a Heinrich &
Bock durante la visita en Alemania.

Un cerramiento adicional ofrece ventajas

La instalacién de estanterias ya habia sido
alojada en un recinto cerrado, que se
cerraba tras finalizar la produccién con un
portén corredizo. Pero el sistema Quadrix
de Kraft también incluye el cerramiento del
ascensor y el descensor, asi como del carro
multiforca. Esta forma constructiva es ener-
géticamente mds eficiente y contribuye a
que la plataforma corrediza se dafe
menos. Tras realizar un intenso andlisis y
célculos de costes-beneficios, la empresa
Heinrich & Bock sigui6 la recomendacién
de cerrar la zona del carro multiforca, el
ascensor y el descensor y simultdneamente
encargé la instalacién del sistema estable-
cido unas semanas mds tarde.

Una semana después, en la reunién del
proyecto, el gestor de proyectos de Kraft
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El recinto cerrado del paso de la plataforma corrediza, asi como del
ascensor y el descensor, proporcionan un sistema energéticamente
eficiente, que ademds protege el carro multiforca.

comprobé el aislamiento y discutié con el Sr. Robert Heinrich el
cerramiento del ascensor y el descensor. El aislamiento fue llevado
a cabo por la propia empresa Heinrich & Bock.

Tras finalizar el aislamiento se realizé el montaje del sistema

Quadrix con los siguientes componentes:

- Equipo de circulacién y calefaccién Quadrix, equipado con
ventiladores radiales y un intercambiador de calor de acero
inoxidable.

El equipo de circulacién y calefaccién Quadrix® se encuentra ubica-
do detrés de la cémara y ocupa poco espacio. El armario de distri-
bucién y el sistema de humidificacién se encuentran muy cerca.
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Tuberia de canal de aire aislada sobre la cémara con boquillas de humidificacion de alto

rendimiento.

- Tuberia de canal de aire aislada

Nautilus™ para una distribucién unifor-
me de la temperatura y la humedad
relativa (+/-1°Cy +/-3 % de HR) en
toda la cdmara de curado, con una
velocidad del aire inferior a Tm/s.

- Cinco sensores combinados para indi-

car y controlar una temperatura y una
humedad constantes de 35°C y 95%
respectivamente.

Conductos de distribucién de aire dentro de
la cémara para regular la distribucién de
aire y limitar la velocidad del aire a menos

de 1,00 m/s.
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- Sistema de control AutoCure® para el
control automdtico o manual del entor-
no climdtico. El sistema de control
Kraft Curing es fabricado y configura-
do individual y especificamente para
cada cliente. También es posible un
registro de los datos de consumo para
mejorar la gestién energética.

- Un sistema de control de la humedad
con el sistema AutoFog®, que en caso

La circulacién de aire en el paso de la pla-
taforma corrediza mantiene esta zona, asi
como el transelevador, secos. No se con-
densa el agua y no se forma niebla, lo que
podria conducir a un fallo en la medicién
del recorrido del transelevador mediante
laser.

de humedad muy baja pulveriza
agua, y una aspiracién, que extrae la
humedad excesiva de la cdmara.

- Campanas para las aberturas de pro-
duccién del lado himedo y el lado
seco para evitar el agua condensada
sobre los productos frescos.

- Ventilador para el paso de la platafor-
ma corrediza que proporciona zonas
sin niebla ni condensacién.

El montaje del sistema Quadrix tuvo lugar
durante la produccién y llevé 15 dias. Por
acverdo con el director de fdbrica, una
parte del montaje se realizé durante las
horas de parada de la produccién. Para
ello se debian mantener libres algunos
pasillos en la cdmara, permitiendo la insta-
lacién de las bajantes interiores. Los con-
ductos de distribucién interiores proporcio-
nan una distribucién precisa y el control de
la velocidad del aire. Para reducir las pér-
didas de energia a un minimo se utilizaron
conductos principales y de distribucién ais-
lados, que discurren por encima de la
cdmara de curado.

Puesta en funcionamiento perfecta

La puesta en funcionamiento llevé un total
de cinco dias y comprendié la puesta en
marcha de la instalacién, los ajustes del sis-
tema y el calentamiento lento acordado de
la cdmara a la temperatura de tratamiento
posterior y la humedad relativa del aire
necesarias, que normalmente se encuen-

Una de las dos campanas calefactables,
instalada entre el descensor y la pared de
la cémara, evita la salida de aire caliente y
hémedo para evitar gotas de agua conden-
sada en los bloques frescos.
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PRODUCTOS Y LOSAS DE HORMIGON

tran entre 35°C y 40°C asi como entre el 85% y el 95% de hume-
dad relativa.

20 sensores de temperatura y humedad fueron distribuidos por
toda la cdmara para comprobar los valores garantizados de +/-
1°C y 3% de HR. El sistema de distribucién de aire de la cdmara
se regula en base a estos resultados de medicién. La representa-
cién final de la temperatura y la humedad sirve al cliente como
prueba de la uniformidad de las condiciones de curado. Tras fina-
lizar la puesta en funcionamiento tuvo lugar la capacitacién para
el personal de operacién.

Objetivo conseguido

El sistema Quadrix fue un paso necesario para Heinrich & Bock
con el fin de asegurar una produccién flexible y una elevada cali-
dad de los productos a largo plazo. Ahora, gracias a la nueva ins-
talacién de acabado de Heinrich & Bock, los adoquines pueden
ser sometidos a tratamiento posterior «en linea» al siguiente dia, es
decir, tras un mdximo de 24 horas.

Los valores de temperatura y humedad constantes y controlados
garantizan una resistencia inicial y una calidad estables. Los bue-
nos resultados han llevado a la empresa a planificar otra instala-
cién Quadrix para otra de sus fébricas. Solo tres meses tras la pues-
ta en funcionamiento, el Sr. Patrick Heinrich comentaba: «Si cons-
truyera una nueva fdbrica, una instalacién Quadrix de Kraft me
permitiria ahorrar espacio, bandejas, estanterias y mucho dinero».

BN MAS INFORMACION

Heinrich & Bock

Tone industrielle Sud - BP 20208
67790 Steinbourg, Francia

T+33 388018707

F +33 388018711
info@heinrich-bock.com
www.heinrich-bock.com

Kraft Curing Systems GmbH
Mishlenberg 2

49699 Lindern, Alemania
T+49 5957 96120

F +49 5957 961210
info@krafteuring.com
www.kraftcuring.com

www.cpi-worldwide.com PHI — Planta de Hormigén Internacional — 5 | 2016

QUADRIX

CURADO CONTROLADO DEL
HORMIGON PARA BLOQUES DE

HORMIGON, BORDILLOS, TEJAS
Y LADRILLOS

» Colores homogéneos y fuertes

» Superficie mas densa, bordes y
esquinas mas rigidas

» Elevada resistencia inicial
» Menores costes de cemento
» Menos eflorescencias

Aprenda mas visitando nuestra
pagina www.kraftcuring.com
6 escaneando el codigo QR

KRAFT CURING

CONCRETE CURING SOLUTIONS - MADE IN GERMANY

Kraft Curing Systems GmbH
49699 Lindern, Germany
Phone: +49-5957-961260

Kraft Curing Systems, Inc.
Fairless Hills, PA 19030, USA
Phone: +1-267-793-1005

www.kraftcuring.com - info@kraftcuring.com




