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BETONFERTIGTEILE

Neuland fur die Betonfertigteilitechnologie —
erstes Werk in Ecuador eroffinet

Was das Bauen mit Betonfertigteilen angeht, war Ecuador bis vor zwei Jahren ein unbeschriebenes Blatt. Es dominierte die herkommliche
Bauweise, die Produktivitat war oftmals niedrig, die Unfallzahl auf Baustellen hoch. Als das staatliche Unternehmen EPCE damit betraut
wurde, ein neues und effizienteres Bausystem zu entwickeln, fiel die Wahl auf die Betonfertigteilbauweise. Mit Unterstiitzung von Echo
Precast Engineering und Tecnocom, beides Unternehmen der Progress Group, wurde das erste Betonfertigteilwerk des Landes errichtet. Dort
produziert EPCE mittlerweile erfolgreich Spannbetondecken und Massivwénde.

Das Bauen mit Betonfertigteilen wird in vie-
len Teilen der Welt immer populérer. Die
Vorteile dieser Methode liegen auf der
Hand: Betonfertigteile kénnen kostengiins-
tig, schnell und unter kontrollierten Bedin-
gungen produziert und auf der Baustelle
rasch und sicher montiert werden. Zudem
weisen sie Eigenschaften auf, die anderen
Bausystemen fehlen - und die zu ihrer Her-
stellung benétigten Rohstoffe sind praktisch
Uberall auf der Welt verfiigbar. Auch fir
Lander und Regionen ohne Erfahrung mit
diesen Technologien werden L3sungen an-
geboten, die die Investitionskosten iber-
schaubar halten, das Bauen jedoch revolu-
tionieren kénnen.

Erstes Betonfertigteilwerk in Ecuador

So nahm vor knapp zwei Jahren das erste
Betonfertigteilwerk Ecuadors in Riobamba,
200 km sidlich der Hauptstadt Quito gele-
gen, seinen Betrieb auf. Auf zwei Produk-
tionsbahnen werden seitdem Spannbeton-
decken, und auf insgesamt sieben Kipp-
tischen Massivwénde hergestellt. EPCE

Im August dieses Jahres wurde ein fiinfstsckiges Parkhaus der
Katholischen Universitét Guayaquil fertiggestellt. Eine Aufstockung

auf 7 Ebenen ist in Planung.
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(Empresa Publica Cementera del Ecuador),
der Betreiber des Werks, setzt die Beton-
fertigteile sowohl fiir den Bau von &ffentli-
chen als auch von privaten Gebduden ein.

GroBprojekt vor kurzem fertiggestellt

Ein erstes GroBprojekt wurde im August die-
ses Jahres in Guayaquil, der gréfiten Stadt
Ecuadors, realisiert. EPCE lieferte die
Spannbetondecken fir den Parkhaus-
Neubau der Katholischen Universitét. Ins-
gesamt wurden auf 5 Ebenen Gber 10.000
m? der 8 m langen Betonfertigteile verbaut
- eine Aufstockung auf insgesamt 7 Ebenen
ist in Planung.

Erdbebensicheres Bauen

Woéhrend des schweren Erdbebens am 16.
April 2016 war das Parkhaus gerade in
Bau. Es iberstand die Erdsté3e wie erwar-
tet unbeschadet. Dies war die erste Be-
wdhrungsprobe fiir die Spannbetondecken
und die Verbindungen zwischen den
Betonfertigteilen. Die Elemente wurden von

EPCE mit einem speziellen Herstellungs-
verfahren produziert, das die Schubfes-
tigkeit erhdht - ein Muss in dem erdbeben-
gefdhrdeten Land.

Zunehmende Industrialisierung der
Bauindustrie

Dabei ist das Bauen mit Betonfertigteilen fir
Ecuador Neuland, bis heute wird die
Bauindustrie von traditionellen Methoden
dominiert. Bis vor wenigen Jahren war das
Baugewerbe lediglich in einem geringen
MaBe industrialisiert. Damit einher gingen
eine niedrige Produktivitét und eine hohe
Anzahl an Arbeitsunféllen.

Der ecuadorianische Staat schickte sich an,
dies zu dndern. EPCE, im Jahr 2010 ge-
grindet, um das bis dahin herrschende
Oligopol in der Zement- und Betonindustrie
zu brechen und das Preisniveau zu senken,
wurde damit betraut, eine neue Bau-
methode auszuarbeiten. Gesucht wurde ein
System, das den schnellen und qualitativ
hochwertigen Bau von Gebduden ermégli-
chen wiirde. Die Wahl fiel auf die Beton-

EPCE lieferte je 8 m lange Spannbetondecken fiir eine Gesamtfléiche
von 10.000 m? von Riobamba in Ecuadors gréfite Stadlt.
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Die Betonfertigteile und die Verbindungen zwischen ihnen trugen
dazu bei, dass das Parkhaus das starke Erdbeben im April 2016
unbeschadet iiberstand.

fertigteilbauweise. Da EPCE aber iber keinerlei Erfahrung in der
Betonfertigteilproduktion verfigte, suchte es nach einem Partner,
der ihm beratend zur Seite stehen konnte. Diesen Partner fand EPCE
in Echo Precast Engineering und Tecnocom.

Umfangreicher Know-How-Transfer

Unter der Federfilhrung von Echo Precast Engineering erhielt EPCE
intensive Unterstitzung zu den Themen Bauweise mit Betonfer-
tigteilen, Montage und Werksorganisation. Dieser Preteco genann-
te Service begleitete alle Phasen des Projekts - von der Planung bis
hin zu den ersten Produktionswochen. Im Dezember 2014 wurden
die Anlagen in einer bereits bestehenden Halle in Betrieb genom-
men. Seitdem werden dort Spannbetondecken und Massivwédnde
hergestellt.

Herstellung von Spannbetondecken

Fir die Herstellung der Spannbetondecken wurden zwei jeweils
1,2 m breite und je 114 m lange Produktionsbahnen installiert.

Im Dezember 2014 wurden die Anlagen in einer bereits
bestehenden Halle in Betrieb genommen. Seitdem produziert
EPCE dort Spannbetondecken und Massivwdéinde.
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Die Spannbetondecken werden auf zwei 114 m langen Bahnen mithilfe eines Gleitfertigers von Echo Precast Engineering produziert.

Die beiden Bahnen wurden auf Maf3 ange-
fertigt und unterstitzen durch ihren beson-
deren Aufbau eine optimale Qualitét der
darauf produzierten Spannbetondecken.
So tréigt etwa der Einsatz von Beton unter
der Stahlplatte zu einer guten Wérmeleit-
fahigkeit bei, gleichzeitig ermaglicht er die
Ubertragung von Vibrationen und verbes-
sert damit die Verdichtung der Endpro-
dukte.

Die Spannbetondecken werden mit dem S-
Liner T30, einem Gleitfertiger von Echo Pre-
cast Engineering, produziert. Die Maschine
wurde mit drei verschiedenen Rohrsétzen
und einem Formsatz geliefert. EPCE kann
damit Spannbetondecken mit Héhen von
10 bis 25 cm fertigen. Dank des modularen
Aufbaus des Gleitfertigers kdnnen der Rohr-
und Formsatz einfach und schnell gewech-
selt werden.

Fir Elemente, die schmaler sein sollten als
die durch den Formsatz vorgegebenen
Breiten, lieferte Echo Precast Engineering
eine Frischbetonségemaschine nach Rio-
bamba. Damit kénnen unkompliziert Langs-
schnitte im Frischbeton ausgefihrt werden.
Die ausgehdrteten Spannbetondecken wer-
den schlieBlich mit einer Rechtwinkelsdge-
maschine auf die gewiinschte Lénge ge-
kiirzt.

Nach ihrer Aushértung werden die Beton-
elemente mithilfe einer speziellen Hebeaus-
ristung von der Bahn gehoben und einge-
lagert oder auf LKWs verladen und schlief3-
lich zur Baustelle transportiert. Vor dem
néchsten Produktionszyklus wird ein Multi-
funktionswagen eingesetzt, der die Bahn
reinigt, 6t und die Dréhte einzieht.

Herstellung von Massivwénden

Massivwénde werden auf insgesamt sieben
Kipptischen produziert. Die Kipptische des
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Typs TTE, in-house bei Tecncom gefertigt,
sind teilbar und konnten somit unkompliziert
und kostengiinstig in Standardcontainern
von Europa nach Ecuador verschifft wer-
den. Sie wurden vor Ort zusammengesetzt.
Die prazise geschliffene Schalfléche, die
Verdichtungseinrichtung und das integrierte
Heizungssystem gewdhrleisten eine optima-
le Qualitat des Endprodukts.

Durch den Einsatz von Seitenschalungen
kénnen bei EPCE Elemente in verschiede-
nen Formen, Gréflen und Starken - inklusi-
ve der Aussparungen fiir Tiren und Fenster
- produziert werden. Nach dem Aushérten
werden die Kipptische gekippt. Die Entnah-
me gestaltet sich dementsprechend sicher
und einfach.

Zuversicht iiber Zukunft der
Betonfertigteilbauweise

Mit der Inbetriebnahme des eigenen Beton-
fertigteilwerks ist EPCE heute in der gesam-
ten Wertschdpfungskette der Zement- und
Betonindustrie tatig - von der Rohstofffor-
derung und -produktion bis hin zu Herstel-
lung von Betonfertigteilen. Was die Zukunft
der Betonfertigteilbauweise im Land an-
geht, gibt sich EPCE zuversichtlich: Ecuador
sei bereit dafiir, die Leute verlangten immer
haufiger nach Qualitét.

Ein Wendepunkt in der Einstellung zu
neuen Bautechniken war das Erdbeben im
April. Die Naturkatastrophe hat das Ver-
trauen der Bevélkerung in die herkémmli-
che Bauweise nachhaltig erschittert. Es
zeigte sich, welche Folgen die Nichteinhal-
tung von Normen haben kann und wie
wichtig eine gute Zusammensetzung von
Beton ist. Zweifelsohne bietet sich die Be-
tonfertigteilbauweise fir die Lésung dieser
Probleme an. |
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