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PRODUITS EN BETON

Mark Küppers, CPI worldwide, Allemagne  

Pour la réalisation d’une usine ultramo-
derne de production de divers produits en
béton sur son site de Rattelsdorf, l’entre-
prise a bâti un hall de production constitué
de deux ailes, d’une surface totale de
7 200 m². Depuis 2012, elle y produit déjà
des prédalles sur un circuit de palettes
fourni par la société Ebawe et doté d’une
technique d’automatisation étendue. Parmi
les principaux éléments constitutifs de ce
circuit, il y a les installations modernes de
technique de traitement et de pose d’arma-
tures de la société progress, une firme sœur
de la société Ebawe. À partir d’aujourd’hui,
le site de Rattelsdorf va également produire

des produits de qualité, tels que des blocs
et des dalles en béton colorés, avec une ins-
tallation de production de blocs de béton
de la société Masa. Dès la phase de
conception et de planification de cette nou-
velle installation de production de blocs de
béton, les sociétés Röcklein et Masa ont tra-
vaillé main dans la main pour intégrer au
projet les expériences communes acquises
par les deux entreprises au cours de ces
dernières années.

Tour de malaxage de la société Liebherr 

Pour l’alimentation en béton de haute qua-
lité, la société Liebherr a bâti en 2012 une
tour de malaxage impressionnante de type

Betomat IV-685, qui est directement atte-
nante au nouveau hall de production. Cette
tour de malaxage a été agrandie lors de
l’extension du site, et aujourd’hui, elle ali-
mente également en béton la nouvelle ins-
tallation de production de blocs de béton.
Pour la ligne de production de prédalles, la
société Liebherr avait installé dans la tour
un malaxeur à cuve annulaire RIM 2.25
(d’une capacité nominale de 2,25 m³)
avec cyclone mécanique et deux sorties.
Les granulats issus d’une gravière apparte-
nant à l’entreprise Röckelein sont transpor-
tés via une bande transporteuse inclinée sur
une hauteur d’environ 40 m et sont dépo-
sés dans l’une des dix chambres de silo via
un distributeur rotatif. 

Kaspar Röckelein KG, 96179 Rattelsdorf, Allemagne

Depuis 70 ans, l’entreprise familiale Röckelein conçoit et produit des matériaux de construction de grande qualité à base de béton et jouit
d’un grand succès sur le marché. Röckelein fabrique ses produits sur ses quatre sites situés à Wachenroth (administration principale),
Rattelsdorf et Altendorf dans la périphérie de Bamberg (Bavière) et Osterfeld (Saxe-Anhalt).  Une usine de fabrication de prédalles totalement
nouvelle a été bâtie en 2012 sur le site de Rattelsdorf. Avec le transfert de son site de fabrication de prédalles de Wachenroth à Rattelsdorf,
situé à une distance d’environ 45 km, l’entreprise Röckelein est en mesure d’optimiser d’une manière sensiblement plus rentable ses flux
opérationnels dans ce secteur de produits.  Le site de Rattelsdorf possède également une gravière, de laquelle sont extraits tous les granu-
lats utilisés pour sa propre production. Le remplissage des silos à granulats se fait directement à partir de la gravière par l’intermédiaire de
ses installations de triage et de concassage.  Un reportage détaillé sur ce site a été publié dans le numéro 4/2013 de la revue PBI. Étant
donné qu’une ligne de production de blocs de béton performante a un grand besoin en matières premières, le site convient donc très bien
pour une production de ce type. Faisant preuve d’une vision à long terme, la société Röckelein n’a pas bâti en 2012 qu’un simple hall offrant
suffisamment de place pour accueillir sa nouvelle installation de fabrication de prédalles, mais un hall constitué de deux ailes, dont la
seconde est utilisée aujourd’hui pour la mise en service d’une nouvelle ligne de production de blocs de béton. La société Röckelein a chargé
l’entreprise Masa, basée à Andernach, de la planification et du montage de cette nouvelle installation de production de blocs de béton entiè-
rement automatisée et à grande efficacité énergétique.  Pour la technique de malaxage, la société Röckelein a une nouvelle fois fait
confiance, tout comme pour son installation de production de prédalles, à la société Liebherr ; la société KBH, pour sa part, a installé une
ligne de traitement de finition destinée à faire du curling et du vieillissement, et la société Rotho a livré son programme de produits complet
pour la nouvelle installation de production de blocs de béton.

La société Röckelein mise résolument sur la 
croissance : à la nouvelle installation de fabrication
de prédalles succède maintenant une nouvelle 
ligne de production de blocs de béton

Site de la société Röckelein à Rattelsdorf, avec le hall de production
à deux ailes bâti en 2012, vu des airs

Vue sur l’installation de fabrication de prédalles, qui a été mise en
service en 2012
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Stand n°: B1.347

Avec ses composants et installations complètes, Masa couvre la fabrication des matériaux dans tous les groupes importants de l’in-
dustrie des matériaux de construction: blocs en béton, bordures, dalles en béton, éléments en silico-calcaire et en béton cellulaire.

Les solutions techniques nécessaires sont projetées, construites, adaptées individuellement et réalisées par Masa. Ceci signifie pour 
nos clients: un fournisseur, un interlocuteur, un responsable.
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Pour la nouvelle installation de production
de blocs de béton, la tour de malaxage a
été dotée de deux malaxeurs à cuve annu-
laire supplémentaires de la société
Liebherr. Le malaxeur RIM 1.5-D (d’une
capacité nominale de 1,5 m³), muni d’un
double cyclone mécanique, produit le
béton de corps destiné à la fabrication de
pavés et le dépose sur une bande trans-
porteuse. Le troisième malaxeur, un RIH 0.5
(d’une capacité nominale de 0,5 m³), doté
d’un cyclone hydraulique, est utilisé pour la
production du béton de parement, qui est,
lui aussi, déposé sur une bande transpor-
teuse. Pour bénéficier de la plus grande
flexibilité possible, les trois malaxeurs à
cuve annulaire sont équipés d’un présilo et
de balances à eau et à ciment séparées.
Pour la coloration du béton, la société
Röckelein a intégré dans la tour de
malaxage un poste de dosage pour colo-
rants liquides de la société Scholz.

Une technique moderne et la commande
de centrale à béton éprouvée Litronic-MPS
III de Liebherr garantissent une production
sans heurts de bétons de haute qualité.
Pour garantir une exploitation sans heurts
également par très basses températures, un
habillage à base d’éléments isolants enve-
loppés de tôle a été placé sur toute l’instal-
lation. Celle dernière est en outre dotée
d’un système de chauffage de marque
Sauter. De plus, une installation de filtrage
de l’air d’échappement et une installation
de recyclage du béton résiduel ont été ins-
tallées dans la tour de malaxage Betomat
IV-685. 

Installation de production de blocs en béton Masa XL 9.1

La tour de malaxage de la société Liebherr approvisionne en béton l’installation de fabrica-
tion de prédalles et la nouvelle installation de production de blocs de béton.

Le malaxeur RIH 0.5 de la société Liebherr
est utilisé pour la production de béton de
parement ; le béton est ensuite déchargé 
sur une bande transporteuse.

Le poste de commande a été installé à côté
de la machine de production de blocs de
béton. Une grande vitre permet d’avoir une
vue sur la machine de production de blocs
de béton.

Cabine insonorisée avec passerelle
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Accès et alimentation confortable 
en matériau par le dessus
La cuve, qui s’ouvre largement vers le haut,
permet à tous les malaxeurs à cuve annu-
laire de la société Liebherr d’avoir une ali-
mentation en matériau aisée et un accès
sans obstacle au malaxeur. De même, ce
type de structure favorise un nettoyage
rapide et simple. Le large couvercle sans
structures situé au-dessus du malaxeur per-
met d’avoir une ouverture de malaxeur
comprise entre 30 % et 60 % selon l’appli-
cation. Ceci assure une accessibilité aisée
par le dessus, et par-là même, une grande
facilité de maintenance.

Alimentation en matériau dans 
le canal annulaire
Tous les appareils à cuve annulaire de la
société Liebherr sont équipés du système de
bac annulaire. La forme particulière du
canal annulaire apporte la garantie que la
totalité de la matière à mélanger est guidée
de manière forcée vers les outils ou les
palettes de mélange et qu’elle est intégra-
lement homogénéisée en un temps très
court. La matière ne peut pas échapper aux
outils, elle est guidée de manière forcée
dans le canal annulaire.

Installation de production de blocs 
de béton entièrement automatique 
Masa XL 9.1 

Les critères et les idées qu’avait la société
Röcklein pour sa nouvelle installation de
production moderne étaient clairement défi-
nis. Cette nouvelle machine de production
devait pouvoir fabriquer des produits de
haute qualité, avec une amélioration sensi-
ble de la surface des blocs. La possibilité
d’avoir également des surfaces apparentes
de plusieurs couleurs pour les pavés en
béton et les fines dalles en béton était un
autre élément important. Le choix de la
société Röckelein s’est porté sur la machine
de production de blocs de béton Masa XL
9.1, avec une cabine insonorisée de la
société Rotho. 
La version XL constitue le modèle le plus
abouti des machines de production de
blocs Masa et se distingue par une tech-
nique moderne et parfaitement bien pen-
sée. Une expérience de plusieurs décen-
nies ainsi que des perfectionnements per-
manents ont été intégrés dans la technolo-
gie de cette gamme de modèles. En inter-
action avec ses clients, la société Masa
accorde une importance toute particulière

à la définition et à la mise en œuvre de nou-
velles exigences en adéquation avec les
attentes du marché. Ainsi, par exemple, la
version XL est conçue pour la fabrication de
blocs de béton de tous types, de hauteurs
particulièrement précises, avec des temps
de cycles courts, une capacité de produc-
tion journalière très importante et une qua-
lité de produit très élevée. La machine est
livrée de série avec, entre autres choses, un
dispositif de mesure en continu du niveau
de remplissage des silos destinés au béton
de corps et au béton de parement au
moyen de chambres de pesage, ainsi qu’un
système de régulation de la température de
l’huile avec chauffage de l’huile et refroi-
dissement de l’huile à l’air. 

Système de vibration régulé en amplitude
Le système de vibration est régulé en ampli-
tude, ce qui permet, avec des possibilités de
réglage individualisées, de pouvoir fabri-
quer des produits finis haut de gamme et
des blocs présentant une surface dense.
Une surface dense est précisément la condi-
tion pour pouvoir réaliser, dans la suite du
processus de fabrication, un traitement de
surface, tel qu’un revêtement ou une opéra-
tion de curling ou de vieillissement.

Conteneurs « Hydrautainer » et « Powertainer » de la société Masa Vue à l’intérieur du conteneur « Hydrautainer » de la société Masa

Machine de production de blocs de béton XL 9.1 de la société Masa
en fonctionnement

Les produits frais traversent du côté humide une installation de pulvé-
risation pour l’application optionnelle d’un revêtement de surface
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Par ailleurs, la machine Masa XL 9.1 est
également équipée d’un système de chan-
gement de moule automatique, qui réduit
sensiblement le temps d’immobilisation lors
d’un changement de moule et permet à
l’ensemble de la production de gagner en
rentabilité.
La société Röckelein s’est chargée elle-
même de réaliser la fosse de la machine et
le montage du cadre porteur de la machine
de production de blocs de béton. La struc-
ture très massive, délibérément surdimen-
sionnée au plan de la statique, assure un
transfert optimum de l’énergie de compac-
tage vers le béton placé dans le moule sans
réelles pertes sur l’énergie de vibration. 

Enceinte insonorisée avec 
passerelle de la société Rotho
Afin de réduire le bruit dans le hall de pro-
duction, l’installation de production de
blocs de béton XL 9.1 de la société Masa a
été isolée dans une enceinte. L’utilisation
d’éléments d’isolation phonique spéciaux
de la société Rotho a permis de réduire le
bruit à une valeur inférieure à 80 dB(A). La
hauteur intérieure de la cabine est de
7 500 mm et sa grande surface d’absorp-
tion contribue également à une meilleure
isolation phonique. 
L’enceinte insonorisée bâtie est si haute et
vaste qu’une passerelle praticable supplé-
mentaire a également été mise en place au-
dessus de la machine de production de
blocs de béton. Ce nouveau concept per-
met non seulement d’avoir une vue par le
haut parfaite sur la machine Masa XL 9.1 en
production, mais également de surveiller
précisément l’ensemble des processus, tels
que le transbordement du béton des bandes
transporteuses dans les silos de stockage ou
le fonctionnement du système Multicolor.
Par ailleurs, il est également possible par la
passerelle d’effectuer aisément, et en toute
sécurité, le nettoyage par le dessus de la
machine de production de blocs de béton.

Système Multicolor permettant de 
réaliser des surfaces de blocs de 
béton personnalisées
Le système Multicolor, avec sa coulisse
hydraulique, permet la réalisation de sur-
faces de blocs de béton totalement person-
nalisées. Le système de commande et de
gestion des recettes, utilisé en combinaison
avec la coulisse de dosage, permet d’avoir
une excellente reproductibilité et une très
grande qualité des produits ainsi colorés. 

Le poste de commande a été installé au
centre de l’installation, de façon à ce que
l’opérateur dispose d’une vue parfaite sur
le côté production et le côté sec. Les pupi-
tres de commande sont équipés de moni-
teurs TFT de 24", qui permettent de visuali-
ser l’ensemble des fonctionnalités et des
processus au moyen d’animations en 3D. 

Conteneurs « Powertainer » 
et « Hydrautainer »
Tout le système hydraulique de l’installation
de la société Masa est placé dans un
conteneur insonorisé, « l’Hydrautainer ».
Toutes les armoires de commande du sys-
tème électrique sont également installées
de manière centralisée dans un conteneur
dédié, appelé « Powertainer ». Tous ces
conteneurs sont couplés sur la salle de com-
mande de l’ensemble de l’installation. Ce
concept apporte la garantie d’un site pro-
pre et protégé, et offre en outre une grande
facilité de montage et un aspect attrayant
pour le client.

Alimentation en béton en continu
Les deux malaxeurs alimentent en béton de
corps et de parement la machine de pro-
duction de blocs de béton par le biais de
bandes transporteuses mobiles. Le béton

Le chariot transbordeur accueille du côté frais les produits 
fraîchement fabriqués.  

Les rayonnages de séchage ont été aménagés sous la forme 
d’une chambre climatique de grandes dimensions.

La capacité globale de l’installation de 
durcissement est de 7392 planches.

Le système de circulation d’air de la société
Rotho permet de créer un climat uniforme.
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est déversé directement dans les deux silos
de stockage de béton, l’un dédié au béton
de parement et l’autre au béton de corps.
La fabrication en continu de produits colo-
rés de grande qualité est ainsi assurée. 

Dalles en béton Multicolor de dimensions
pouvant aller jusqu’à 60 x 40 cm 
La société Röckelein réalise sa production
sur des planches en bois tendre de la
société Eckart Holz. 
Avant d’être introduites dans la machine de
production de blocs de béton, les planches
sont aspergées d’huile de décoffrage dans
la station de pulvérisation d’huile et sont
ainsi préparées pour la production.
Outre des pavés en béton, la machine
Masa XL.9.1 installée au sein de la société
Röckelein fabrique également des dalles en
béton mesurant jusqu’à 60 x 40 cm, avec
une hauteur de 5 cm.

Les produits frais sont acheminés vers l’as-
censeur par le convoyeur à course libre
d’une longueur d’environ 18 m, puis ils sont
stockés dans l’installation de rayonnages
de la société Rotho (22 étages, charge
d’utilisation de 13 t). Lors du transport côté
frais, les surfaces des produits frais en
béton peuvent encore, en cas de besoin,
recevoir un revêtement lorsqu’ils traversent
l’installation de pulvérisation.

Rayonnages de séchage de la société
Rotho utilisés comme chambre 
climatique de grandes dimensions

La capacité globale de l’installation de dur-
cissement est de 7 392 planches et celle-ci
est isolée comme une chambre climatique
de grandes dimensions avec une zone
réservée au pont transbordeur. La chaleur
et l’humidité des blocs du processus d’hy-

dratation sont réutilisées et le système de
circulation d’air de la société Rotho permet
de créer un climat uniforme. L’installation
de circulation d’air a une structure modu-
laire et peut, si cela est souhaité, être éten-
due après coup avec un système ProCure
de la société Rotho (système de chauffage
et d’humidification).

Plateforme et chariot transbordeur tampon
Dans la chambre de séchage, le chariot
transbordeur muni d’un dispositif rotatif
prend en charge les produits frais sur les
planches de support et les amène à la posi-
tion prévue dans les rayonnages en vue de
leur durcissement.
Le système de rayonnages offre de la place
pour accueillir 7392 planches dans 14
chambres. Cette grande capacité est justi-
fiée par le fait que les produits, qui doivent
encore être traités en aval sur l’installation

Plateforme et chariot transbordeur tampon Les planches, séparées, sont placées par le
descendeur sur le convoyeur à course libre
du côté sec.

Les articles en béton produits sur l’installation de la société Masa
possèdent une structure de surface de très haute densité.

Aperçu du côté sec
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de la société KBH, doivent durcir plus longtemps que ceux, qui sont
amenés directement à l’empaquetage.
Un chariot transbordeur tampon est installé avant le descendeur du
côté sec. Le côté sec peut ainsi être alimenté en continu en produits
en béton, même lorsque le chariot transbordeur est en train d’en-
treposer des produits frais. Les planches, séparées, sont placées par
le descendeur sur le convoyeur à course libre du côté sec. Après un
contrôle de qualité visuel, les produits en béton sont, soit pris en
charge par le système Cuboter et empilés, couche après couche, en
paquets sur des palettes en bois, elles-mêmes placées sur une voie
de transport disposée en parallèle, soit acheminés une station plus
loin pour être transférés, couche après couche, du translateur à la
ligne de finition.

Efficace et adapté aux matériaux : 
le système Cuboter de la société Masa 

Le système d’empaquetage, entièrement servocommandé, prend
les couches de blocs depuis différentes positions de prélèvement et
les dépose en un seul paquet sur la voie de transport. Le convoyeur

d’alimentation en palettes de transport sort de l’entrepôt une
palette, sur laquelle le paquet de blocs va être transporté et empa-
queté en toute sécurité. 
Les paquets de blocs terminés traversent le système de pose de film,
puis, lors des étapes suivantes, sont cerclés horizontalement et / ou
verticalement, selon les produits.

Un translateur situé à l’extrémité de la voie de transport récupère les
paquets de blocs cerclés et les dépose sur une autre voie de trans-
port de paquets disposée à 90°, qui achemine les paquets vers l’ex-
térieur. Ceux-ci peuvent alors être conduits par un chariot élévateur
dans l’entrepôt extérieur. La dernière voie de transport mesure
presque 24 m de longueur et offre par-là même à l’extérieur une
zone tampon suffisante pour l’enlèvement des produits, de sorte
qu’il n’y a aucune interruption du processus de production à l’inté-
rieur lorsque le chariot élévateur est utilisé dans l’entrepôt.

Dispositif de retournement
Les planches vides sont mises deux par deux, retournées par le dis-
positif de retournement afin d’assurer une usure uniforme de la sur-

Les moniteurs avec système de visualisation 3D offrent également un aperçu complet du côté
sec.

Translateur de la société Masa

Masa Cuboter : le système d’empaquetage, entièrement servocom-
mandé, prend les couches de blocs depuis différentes positions de
prélèvement et les dépose en un seul paquet sur la voie de transport.

Un autre translateur de la société Masa récupère les paquets de
blocs cerclés et les dépose sur une voie de transport de paquets 
disposée à 90°.
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face des deux côtés, et empilées par le
convoyeur à chaîne d’empilage de palettes
de production. Le chariot de transport des
paquets récupère les paquets finis et les
ramène automatiquement vers la machine
de production de blocs de béton ou bien
les dépose dans le rayonnage tampon.

La société Rotho a livré son programme
de produits complet pour la nouvelle
installation de production de blocs de
béton 

En plus de l’enceinte insonorisée et de la
chambre climatique de grandes dimen-

sions, la société Rotho a livré, avec le
rayonnage de planches tampon et l’instal-
lation de dépoussiérage centralisée, son
programme de produits complet pour la
nouvelle installation de production de blocs
de béton de la société Röckelein.  

Dispositif de retournement Masa Convoyeur à chaîne d’empilage de palettes de production de la
société Masa 

Le chariot de transport des paquets récupère les paquets finis et les
ramène automatiquement vers la machine de production de blocs de
béton ou bien les dépose dans le rayonnage tampon.

Installation de dépoussiérage centralisée de la société Rotho

Installation de vieillissement de la société
KBH fonctionnant d’après le principe
« Dancing Weight »

Installation de curling double de la société
KBH

Durcissement du vernis de protection sous
une lumière UV
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Rayonnage de planches tampon 
de la société Rotho
Ce rayonnage de planches tampon permet
de stocker temporairement 1 680
planches, lors de la production, par exem-
ple, de produits hauts, tels que des bor-
dures. Dans ce cas, il n’y a qu’un étage sur
deux utilisé dans les rayonnages de
séchage.
Les lattes d’étages sont montées sur les
montants avec des consoles, de façon à
garantir le plus grand jeu d’entrée possible
pour les piles de planches. Cela permet
d’accroître la sécurité du procédé, afin que
les planches de support se dégradant au
cours du temps et que les piles de planches
se retrouvant en biais ne puissent pas occa-
sionner de dommages aux montants.

Installation de dépoussiérage centralisée
de la société Rotho
L’installation de dépoussiérage est raccor-

dée à la machine de production de blocs
de béton de la société Masa, à la brosse
de nettoyage des planches et à l’installa-
tion de vieillissement. La commande instal-
lée permet de ne dépoussiérer de façon
ciblée que les machines en fonctionnement,
de sorte que le coût énergétique est réduit
au minimum. Tout ceci permet d’avoir une
production avec peu de poussières et
d’améliorer par-là même également les
conditions de travail des collaborateurs.

Installation de multi-finition 
de la société KBH

L’installation de multi-finition de la société
KBH livrée à l’entreprise Röckelein est com-
posée d’une installation de vieillissement
fonctionnant d’après le principe « Dancing
Weight », associée à une installation de
curling double. Ces deux parties de l’instal-
lation permettent un traitement isolé de type
« purement vieilli » (« brosse de curling »
relevée) ou « curling uniquement » (système
« Dancing Weight » relevé), mais aussi,
bien entendu, une combinaison des deux. 
Cette ligne de finition a été intégrée à la
ligne de production livrée par la société
Masa. Environ 20 % de la production
devrait à l’avenir passer du côté sec à tra-
vers l’installation de multi-finition. Pour cela,
les produits durcis sont soulevés entièrement
(toute la couche) des planches par le biais
d’un translateur, transportés vers la ligne de
finition et déposés avant l’installation de
multi-finition. Puis, la couche complète est
poussée au moyen d’un pousseur dans l’ins-
tallation de la société KBH. 

Installation de vieillissement de la société
KBH fonctionnant d’après le principe
« Dancing Weight »
Avec son enceinte insonorisée, l’installation
de la société KBH fonctionnant d’après le
principe « Dancing Weight » est adaptée à

quasiment tous les formats de blocs (entre
autres, les dalles multi-formats, les composi-
tions circulaires, les blocs polygonaux). Ces
blocs peuvent être vieillis, couche après
couche, de façon totalement automatique.
L’intensité du vieillissement peut être réglée
de façon personnalisée. De ce fait, le tri
manuel est supprimé après le vieillissement.
La durée de cycle est comprise entre 9 et
15 s, selon le modèle et le domaine d’utili-
sation.
Les installations de vieillissement de la
société KBH fonctionnant d’après le prin-
cipe « Dancing Weight » peuvent être utili-

Une ère prend fin au sein de la société Masa

Rudolf Buyna prend la succession de Klaus Wilms
Le 29 janvier 2016, la société Masa GmbH d’Andernach a dit
au revoir à son collaborateur de longue date, Monsieur Klaus
Wilms, qui a pris une retraite bien méritée. Monsieur Wilms a
commencé sa carrière il y a plus de 40 ans, en qualité d’étu-
diant salarié, au sein de l’établissement de la Neugasse, où a
été fondée la société Masa. C’est là qu’un jour, en effet, Alois
Smaritschnik a lancé son entreprise de serrurerie, qui devenait
devenir au cours des décennies suivantes l’entreprise Masa, 
une société présente dans le monde entier. 
Klaus Wilms a marqué de son empreinte, des années 1970s à
nos jours, la success-story de la société Masa. Plus encore que
cela, il a pris part activement et de façon déterminante à de
nombreuses évolutions de la société. Dernièrement, Monsieur
Wilms travaillait au sein de la division Ventes et, en sa qualité de
directeur des ventes pour la zone « Allemagne / BeNeLux »,
Monsieur Wilms était responsable depuis de nombreuses années
du suivi d’un grand nombre de clients européens.
Au nom de toute l’entreprise, la direction de la société Masa
GmbH adresse ses remerciements à Monsieur Wilms pour la
vigueur de son engagement, pour sa fidélité tout au long de ces
décennies et pour tout ce qu’il a fait pour la société : « Ce vieux
routier de l’industrie ne manquera pas qu’à la société Masa,
mais à l’ensemble de la branche. Nous souhaitons à Monsieur
Klaus Wilms bonheur et santé pour l’avenir ».

La zone de ventes, dont Monsieur Wilms était précédemment en
charge, va être reprise par Monsieur Rudolf Buyna. Monsieur
Buyna a effectué sa formation en électrotechnique au sein de la
société Masa il y a plus de 30 ans. Au terme de sa formation et
après diverses activités à l’étranger, Monsieur Buyna a travaillé
dans la construction électrique, avant de reprendre la direction
de la production du secteur Électrotechnique. En 2011, il est
passé à la division Ventes, au sein de laquelle il a tout d’abord
été en charge de la zone « Asie du Sud-est / Afrique », ainsi
que de diverses parties de l’Europe. Depuis environ deux ans,
Monsieur Buyna a intensifié sa collaboration avec Monsieur
Wilms, de façon à assurer aujourd’hui un passage de témoin
parfait. Avec Monsieur Buyna, les clients ont une nouvelle fois 
à leurs côtés un interlocuteur compétent et fiable.

Klaus Wilms Rudolf Buyna

View the video of Röckelein’s new 
concrete block making machine at

their site in Rattelsdorf:

www.cpi-worldwide.com/en/
cpi-tv/video/Roeckelein

Simply scan the QR code with your
Smartphone and watch the video!
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sées aussi bien en ligne que hors ligne, et elles sont également dis-
ponibles dans une version mobile.

Installation de curling double de la société KBH
L’Installation de curling double de la société KBH sert à la  finition
de tous les produits en béton. Elle permet de nettoyer les produits
vieillis et d’en polir la surface jusqu’à obtenir un effet brillant.

La brosse de curling en libre suspension s’adapte aux écarts de
hauteur selon les différents produits, que ce soit en transversal ou en
diagonale. En raison de sa structure modulaire, cette installation est
également facile à intégrer au sein d’usines existantes.

Vitrification par vernis
Après traitement, les produits en béton peuvent encore être asper-
gés d’une couche de vernis de protection. Puis, la station suivante
durcit directement ce vernis sous une lumière UV.

Finition hors ligne possible sans problème
Pour la production hors ligne de la machine de finition, les paquets
de blocs peuvent être acheminés depuis l’extérieur vers l’installation
de finition par le biais d’un convoyeur d’alimentation. Le translateur
- qui, dans le cas d’une finition en ligne, passent les blocs de béton,
couche par couche, de la voie de transport située derrière la cham-
bre de séchage à la ligne de finition - prend les blocs, couche après
couche, sur la pile et la palette de transport vide est ensuite rame-
née au magasin de palettes par le biais d’un convoyeur d’alimen-
tation spécifique.

Il n’est donc pas nécessaire, pour le traitement hors ligne, d’amener
les blocs de béton dans le hall de production ; les blocs sont auto-
matiquement récupérés à l’extérieur, traités, rempaquetés, puis réa-
cheminés à l’extérieur sur des palettes de transport.
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Monsieur Wolfgang Röckelein (au milieu), son fils Christoph
Röckelein (à droite) et Monsieur Klaus Wilms (à gauche) de la
société Masa, sont très satisfaits du déroulement du projet. 

Grâce à Masa, tous les lecteurs de PBI ont 
la possibilité de télécharger cet article en 
version pdf. Veuillez consulter le site inter-
net www.cpi-worldwide.com/channels/
masa ou scanner le code QR avec votre
smartphone pour accéder directement 
à ce site internet.

LE BÉTON NE DOIT PAS 
SÉCHER 
IL DOIT DURCIR !

VOUS CONVAINCRE !

Découvir le durcissement du béton à 
35 °C et 90 % rH :

HALL B2, STAND 150

KRAFT CURING SYSTEMS GMBH

Le spécialiste du durcissement du béton

AtriumAtrium
EW

Atrium Atrium

C2C1

B2B1

C1C1 C2 C2

B3

B3

WWW.KRAFTCURING.COM 
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Kaspar Röckelein KG
Baustoffwerk Ebing
Bamberger Str. 181
96179 Rattelsdorf, Allemagne
T +49 9544 94900
F +49 9544 949050
verkauf@roeckelein.de
www.roeckelein.de

Eckart Holz GmbH
Kallbachstrasse 48
36088 Hünfeld-Michelsrombach, Allemagne
T +49 6652 2577
F +49 6652 5555
info@eckart-holz.de
www.eckart-holz.de

KBH Baustoffwerke Gebhart & Söhne GmbH & Co. KG 
Einöde 2
87760 Lachen, Allemagne
T +49 8331 950347
F +49 8331 950340
maschinen@k-b-h.de 
www.k-b-h.de

Liebherr-Mischtechnik GmbH
Im Elchgrund 12
88427 Bad Schussenried, Allemagne
T +49 7583 9490
F +49 7583 949399 
info.lmt@liebherr.com
www.liebherr.com

Masa GmbH
Masa-Straße 2
56626 Andernach, Allemagne 
T +49 2632 92920
F +49 2632 929211
info@masa-group.com 
www.masa-group.com

Robert Thomas Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG
Hellerstraße 6
57290 Neunkirchen, Allemagne
T +49 2735 788 0
F +49 2735 788 559
sales@rotho.de
www.rotho.de

AUTRES INFORMATIONS

Stand B1.126

Stand B1.347

Stand B1.400

FM. 809-813

Paré pour l’avenir avec une production 
d’articles en béton moderne 

La nouvelle ligne de produits de béton de Masa a été construite
sciemment de façon extrêmement compacte et dispose d’un degré
d’automatisation élevé. Les déplacements avec le chariot élévateur
ou d’autres véhicules de transport similaires sont réduit à un mini-
mum. L’alimentation de l’installation de finition en fonctionnement
hors ligne s’effectue de l’extérieur et la bande de dégagement sou-
terraine pour les déchets de production est aussi une particularité
peu commune.

Et si un composant devait être remplacé, il peut être enlevé aisément
avec le pont roulant et transporté vers un endroit dégagé du hall
derrière la chambre de séchage en passant par celle-ci. La produc-
tion ne doit donc pas être accédée par un véhicule lourd. 

On voit clairement que les expériences tirées de dizaines d’années
de pratique ont été prises en compte pour la planification de l’ins-
tallation. Cela se voit aussi au travers de l’enceinte insonorisée et du
système d’aspiration des saletés, qui rendent tous les deux les condi-
tions de travail nettement plus agréables. C’est également le cas
des nombreux dispositifs de sécurité mis en place à tous les niveaux
de l’installation. Au sein de la société Röckelein, la sécurité du tra-
vail s’écrit en lettres majuscules. 

Très bonne coopération entre les sociétés impliquées
Monsieur Wolfgang Röckelein, directeur de la société Kaspar
Röckelein KG, est également très satisfait du déroulement du projet :
« Toutes les sociétés impliquées ont travaillé main dans la main, de
sorte que le projet a toujours avancé correctement. Cela a été le
cas aussi bien pour nos propres collaborateurs, qui ont par exem-
ple réalisé les fondations de la machine, que pour l’ensemble des
sous-traitants ».

Une fabrication performante
Mais, au bout du compte, ce sont bien entendu les performances de
l’installation qui occupent le premier plan.  Pour pouvoir approvi-
sionner une zone de livraison d’un rayon d’environ 150 km, il faut
réaliser 400 000 cycles par an en travaillant avec deux équipes.

Afin que, dans ce contexte de demande accrue, la production de
produits en béton avec traitement de finition ne soit pas freinée, la
capacité de la ligne de finition de la société KBH a été harmonisée
avec le rendement productif de la machine de production de blocs
de béton de la société Masa.

Grâce à un savant mélange combinant expérience et volonté d’in-
novation, tradition et progrès, clairvoyance économique et prédis-
position au risque, l’entreprise Röckelein est parvenue à acquérir
une reconnaissance élevée pour ses produits et à obtenir une puis-
sance commerciale considérable. Jusqu’à présent, le perfectionne-
ment continu de l’entreprise porte ses fruits et atteint un nouveau
point culminant, avec la mise en service de la nouvelle installation
de fabrication de blocs de béton dans l’usine d’Ebing sur le site de
Rattelsdorf. �
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