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Automatisierung a la carte

BETONFERTIGTEILE

Einer der weltweit groBten Doppelwand- und Elementdeckenhersteller, fdu, setzt wiederholt auf progress-Technologie. Zu den vier bereits
erfolgreich abgeschlossenen Projekten reihen sich in diesem Jahr vier weitere. fdu investiert in sukzessive Modernisierung und Automatisie-
rung, wobei progress gekonnt verschiedenste technische Register zieht, um die passenden individuellen Losungen zu realisieren. ,progress
ist kein Lieferant, sondern ein Partner, dem wir vertrauen. Daher kommt es auch immer wieder zu Folgeauftragen®, so der Geschaftsfiihrer

Thomas Beike.

Mit einer Jahreskapazitét von 8,5 Mio. m?
Elementdecken, 1,5 Mio. m? Doppelwén-
den und 100.000 t Fertigteilen ist fdu einer
der gréBten Doppelwand- und Element-
deckenhersteller weltweit. Der Grof3teil der
produzierten Betonfertigteile kommt im
Wohnungsbau zum Einsatz, geliefert wird
innerhalb ganz Deutschlands sowie nach
Skandinavien und in die Benelux-Staaten.
Die Gruppe beschdéftigt 918 Mitarbeiter in
26 Produktionsstétten. Vor zwei Jahren
wurde die Firma Xebex in die Gruppe ein-
gegliedert, die bis dato als eigensténdiges
Unternehmen agiert.

Das erste Projekt in Zusammenarbeit mit
progress wurde im Sommer 2013 in Lud-
wigslust realisiert - es handelte sich um
eine Anlage zur automatischen Stahlver-
arbeitung mit Langsbewehrung. Bereits
etwa ein Jahr spdter, im Sommer 2014,
wurde das zweite Projekt in Achim erfolg-
reich in Betrieb genommen - eine Anlage
zur automatischen Stahlverarbeitung mit
Bewehrungsroboter.

Da sich die Notwendigkeit zeigte, auch in
Produktionsstétten der neu eingegliederten
Firma Xebex zu investieren, wurden kurz
darauf zwei weitere Aufirége fir den Sitz
Bischofsheim besiegelt - ein FormMaster-

Prinzip der Zentimeterschalung:
lickenfreies Schalen ohne Fiillelemente
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Entschal-, Schal- und Lagerroboter fiir die
Doppelwand-Umlaufanlage sowie eine
Anlage zur Bewehrungsautomatisierung
Wire Center, eine Gittertrégerschweif-
maschine VGA Versa und eine Schalungs-
roboter-Adaptierung fir die Element-
decken-Umlaufanlage.

Optimierte Produktion dank FormMaster-
Schalungsroboter

Im Februar 2015 wurde der FormMaster-
Entschal-, Schal- und Lagerroboter erfolg-
reich in der Doppelwand-Produktionsan-
lage in Bischofsheim in Betrieb genommen.

Die Vorteile, die der Entschalroboter mit
sich brachte, lagen schnell auf der Hand,
da das Werk vorher Uber keinen eigenen
Entschalroboter verfigte. Das Personal
wurde von schwerer kérperlicher Arbeit ent-
lastet und zusétzliches Personal an der
Entschalstation konnte eingespart werden.
,Die Kombination Entschal, Schal- und
Lagerroboter erméglicht eine deutliche
Optimierung der Abl&ufe und eine héhere
Produktionsgeschwindigkeit. Der wichtigste
Faktor in der Kaufentscheidung war jedoch
das Schalungsprinzip der ,Zentimeter-
schalung”, das die Produktqualitét unver-
gleichlich verbessert und verschiedene

Arbeitsgéinge Uberflissig macht”, so der
Geschaftsfihrer Thomas Beike.

Das von progress patentierte Schalungs-
prinzip der ,Zentimeterschalung”, das im
Rahmen dieses Projekts zum ersten Mal in
der Unternehmensgruppe fdu eingesetzt
wurde, erméglicht es, Betonfertigteile
lickenfrei und ohne den Einsatz von Fill-
elementen zu schalen. Mit nur 17 Scha-
lungsabsteller-Typen gelingt es, alle Léngen
ab 1 m lickenfrei im Zentimeterraster zu
schalen. Das Prinzip der ,Zentimeter-
schalung” sorgt fir einwandfreie Produkt-
qualitét, da fast génzlich auf Fillelemente
verzichtet werden kann. Das Ergebnis sind
hochwertige Betonfertigteile mit makellosen
AuBenkanten. Zudem bewirkt
Schalungsprinzip eine beachtliche Arbeits-
und Zeitersparnis sowie erhebliche Poly-
styrol-Einsparungen.

dieses

Als Feinschliff wurde zusdtzlich das , Notch-
Free”-Schalungssystem eingesetzt, bei dem
der Schalungsroboter - vollautomatisch,
aufgrund einer Berechnung - die Reihen-
folge der Schalungsabsteller so wahlt, dass
keine Fasenaussparungen entstehen. Da-
durch wird nicht nur die lastige Verunreini-
gung vermieden, sondern auch die Produkt-
qualitét perfektioniert.

Wire Center: Automatische Stahlbearbeitung mit Roboter

www.cpi-worldwide.com
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'Echo Precast Engineering konstruiert Maschinen
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Gittertréigerschweifimaschine VGA Versa

Hochleistungsanlage mit hohem
Automatisierungsgrad

Im Mai 2015 erfolgte zeitgerecht die In-
betriebnahme der neuen Maschinen und
Anlagen im Elementdecken-Produktions-
werk Xebex in Bischofsheim:

Die Anlage zur automatisierten Beweh-
rungsverlegung Wire Center beinhaltet
eine Llangsdraht sowie eine Querdraht-
maschine, Abstandhalter-Automatik und
einen Bewehrungsroboter mit Vierfach-
Greifern. Diese moderne Robotertechnik
verbessert die Produktionsleistung, optimiert
die Ablaufe, steigert die MaBBgenavigkeit
und trégt zur Fehlerminimierung bei.

Die Gittertrégerschweimaschine VGA
Versa produziert Gittertréiger fir die Ele-
mentdecken-Palettenumlaufanlage just-in-
time in stufenlosen Héhen und verfigt Gber
einen automatischen Drahtdurchmesser-
wechsel bei Obergurt- und Diagonal-
drghten. Die Anlage stellt automatisch,
ohne jeglichen Eingriff vonseiten des Per-
sonals, von Gittertrégern des Typs KT 800
auf Gittertréiger des Typs KTS um. Diese bis-
her einzige VGA Versa innerhalb der Unter-
nehmensgruppe fdu iberzeugt durch
auBergewdhnliche Flexibilitdt und einen
derartig hohen Produkfionsausstof3, dass
vorgesehen wurde, zusétzlich sogenannte
sexterne Gittertrger” zu produzieren, die
als Fixléngenpakete abgestapelt werden.
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Der bestehende Schalungsroboter wurde
dahingehend optimiert, dass durch den
Einsatz von Schalungsabstellern mit inte-
grierten Magneten eine deutliche Qualitéts-
verbesserung erreicht wird. Im Lieferumfang
inbegriffen waren Zufihrbénder, Scho-
lungsreinigung und Beélung, ein neuer
Lagerroboter, eine neue Beckhoff-Steue-
rung, ein Palettenreiniger mit Rotationsbirs-
ten sowie die ,Zentimeterschalung”.

Fir dieses Jahr sind weitere vier Projekte an
den Standorten Eslohe, Varrel, Gelsen-
kirchen und Hamm geplant. Teil des Liefer-
umfangs ist als weitere Neuheit innerhalb
der Unternehmensgruppe fdu die Software-
[6sung ebos® - ein von progress in-house
entwickeltes Software-Gesamtpaket zum
Einsatz in Betonfertigteilwerken.

progress liefert erprobte Technologie

Neben den finf Maschinenbauunterneh-
men progress Maschinen & Automation,
Ebawe Anlagentechnik, tecnocom, Echo
Precast Engineering und Ultra-Span bein-
haltet die Progress Group auch das Beton-
fertigteilwerk Progress. Hier werden innova-
tive Ideen und Neuentwicklungen getestet,
sodass die Kunden ausgereifte, erprobte
Maschinen und Anlagen erhalten. AuBer-
dem werden verfahrenstechnische und
technologische Entwicklungen zur Herstel-
lung der verschiedensten Betonfertigteile
realisiert - alles zum spéteren Vorteil der
Kunden. |
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Schalungsroboterkopf
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