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BETONROHRE UND -SCHACHTE

Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Osterreich

Condron Concrete betritt mit schalungserharteten,
monolithischen Betonschachtunterteilen Neuland

N Irlang

Ein Trend, der in Deutschland und Frankreich seine Wurzeln hat und sich seit 2005 kontinuierlich verstérkt, zeigt nun auch auf der griinen
Insel Wirkung. Mit Condron Concrete Ltd. steigt nun der erste Hersteller in Irland in die Produktion von schalungserhérteten, monolithischen
Perfect-Betonschachtunterteilen ein. Aufgrund der Entscheidung fiir das von Schliisselbauer Technology entwickelte Perfect-Fertigungs-
system ist Condron ab sofort in der Lage, seinen Kunden maBgeschneiderte Schachtunterteile mit individuell angepasster Gerinnekonfigura-

tion aus einem Guss anzubieten.

Die Qualitdt von Schachtbauwerken im All-
gemeinen und von Schachtbéden im Be-
sonderen muss steigen. Dafir gibt es meh-
rere Grinde. Zum einen sind Betreiber von
Kanalnetzen immer haufiger nicht mehr
zufrieden mit vor Ort und zumeist unter Zeit-
druck betonierten Schéchten. Mangelnde
Qualitét und von der Vorgabe abweichen-
de Gerinnegeometrien sind dabei leider oft
die Folge. Zum anderen steigen auch die
Anforderungen an aus Betonfertigteilwer-
ken gelieferte Schachtelemente. Dichtheit
von Rohranschlissen und den gesamten
Bauteilen sind Grundvoraussetzungen, um
dauerhaft als Lieferant anerkannt zu wer-
den. Dariiber hinaus sind Aspekte wie
Langlebigkeit und kurzfristige Verfigbarkeit
der Fertigteile gefragt. Die praktikable L&-
sung besteht in einem wirtschaftlichen
industriellen Fertigungsprozess mit gleich-
bleibend hoher Produktqualitét.

Perfect Fertigungssystem von
Schliisselbauer Technology

Das von Schlisselbauer Technology entwi-
ckelte Perfect-Fertigungssystem entspricht
dem anerkannten Stand der Technik zur
Herstellung monolithischer, mafigenau
geformter Betonschachtunterteile und wird
weltweit bereits von mehr als 35 Unter-
nehmen erfolgreich eingesetzt. Die Lang-
lebigkeit der Bauteile wird einerseits durch
die hydraulisch ideale Ausformung der
Gerinne geférdert. Durch die Verwendung
prézise geformter Negativgerinne ermdg-
licht das Perfect-Verfahren die stufenlose
Anpassung der Abwinkelung und Neigung
aller Zu- und Abléufe. Die dadurch opti-
mierte Hydraulik fohrt zu besseren Flief3-
eigenschaften und weniger Ablagerungen,
damit zu léngeren Wartungszyklen und
geringerem Verschleifl. Langlebigkeit wird
andererseits durch giinstige Betoneigen-
schaften geférdert. Die Verwendung von
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Das irische Traditionsunternehmen Condron Concrete Ltd. befindet sich zu 100% in
Privatbesitz und stellt Betonrohre und Fertigteile fiir den Einsatz in Abwasser- und
Entwdsserungssystemen her.
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Fix integrierte Versetzanker mit Hebehilfe
sorgen fiir sicheres Handling der
Betonschachtunterteile auf der Baustelle.

leicht- oder selbstverdichtendem FlieBbeton
der Festigkeitsklasse C40/50 génzlich
ohne Ritteltechnik gewdhrleistet eine durch-
gdngig dichte Packung im monolithischen
Aufbau des Fertigteils. Die dadurch beding-
ten Minimierungen von Rauheit und Was-
sereindringtiefe der Oberfléche tragen
ebenfalls zur Erreichung einer prognosti-
zierten Produktlebensdauer von mehr als
100 Jahren bei. Um kundenspezifische
Woiinsche méglichst kurzfristig bedienen zu
kénnen, ist es fir Condron besonders wich-
tig, Uber eine automatisierte Massenferti-
gung von Schachtunterteilen mit individuel-
len Rohranschliissen und Gerinnekonfigura-
tionen zu verfigen.

Condron Concrete Ltd. wurde 1969 von
John Condron gegriindet und befindet sich
bis heute in Privatbesitz. Das irische Tradi-
tionsunternehmen mit Sitz in Tullamore stellt
unter anderem Betonrohre und Fertigteile
fir den Einsatz in Abwasser- und Entwdsse-
rungssystemen sowie Betonziegel samt Zu-
behor her.

Die Firmen Condron und Schlisselbauer
Technology verbindet eine mehrjghrige,
sehr intensive Zusammenarbeit. So wurden
in der Vergangenheit bereits Anlagen zur
Fertigung von Schachtringen, Abdeckun-
gen und Rohren gemeinsam erfolgreich
umgesetzt.

Der Einstieg in die Perfect-Schachtfertigung
stellt fir Condron Concrete insofern Neu-
land dar, als mit der Herstellung monolithi-
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scher schalungserhérteter Fertigteile nun
erstmals mit FlieBbeton gearbeitet wird.
Bislang wurde erdfeuchter Beton fir die
Produktion unterschiedlichster Bauteile, von
der Schachtabdeckung bis zu Betongrof3-
rohren verwendet. Kinftig werden die
ginstigen Eigenschaften von selbstverdich-
tendem Beton genutzt. Beispielsweise be-
tragt die Wassereindringtiefe bei mit den
Perfect-Verfahren hergestellten Schacht-
unterteilen iblicherweise weniger als 10
mm im Bereich der Auftrittsflédche und liegt
somit deutlich unter dem zuldssigen Héchst-
wert von 50 mm gemdB DIN-Norm
1045:1988-07 (Quelle: KIWA MPA Bau-
test GmbH).

Eine wesentliche Anforderung seitens Con-
dron war es, hohe Stickzahlen von
Schachtunterteilen mit unterschiedlichen
Nennweiten und AuBenbauhshen in einem
wirtschaftlichen und weitestgehend auto-
matisierten Verfahren herstellen zu kdnnen.
Bestandteil des von Schlisselbauer Tech-
nology erworbenen Perfect-Fertigungssys-
tems waren deshalb passgenauve Formen,
mit denen das Unternehmen ab sofort
monolithische Betonschachtunterteile in den
Durchmessern 1.200 und 1.500 mm anfer-
tigen kann. Die Schachtteil-Bauhdhe variiert
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dabei von 700 bis max. 1.000, bzw. von
700 bis max. 1.100 mm und kann in der
jeweiligen Formausristung auf Wunsch
individuell angepasst werden.

MaBgeschneiderte Gerinne dank
Perfect-Formteile-Programm

Charakteristisch fir die Perfect-Fertigungs-
technik ist das durchdachte Formteile-
Programm fiir die individuelle Gerinneaus-
formung. Vorgefertigte EPS-Formteile wie
Bdgen, Geraden und Rohranschlusskérper
kénnen mit einfachen Handgriffen exakt zu
einem kompletten Negativgerinne zusam-
mengesetzt werden. Die wenigen notwen-
digen Zuschnitte werden von einer ausge-
kligelten und computergesteverten Heif3-
drahtséigetechnik erledigt. So kénnen bei
minimalem Materialeinsatz von EPS (=
Polystyrol-Hartschaum) alle Rohr- bzw.
Gerinnedurchmesser von DN100 bis
DN1000 hergestellt werden. Dies ermég-
licht die einfache Produktion aller im kom-
munalen Abwasserbereich erforderlichen
Gerinnesituationen in nur einem Schacht-
unterteil, bei dem auf alle gewiinschten
Richtungsénderungen, Nennweitenwech-
sel, mehrfachen Zuléufe und abweichen-
den Bauhshen der Berme Riicksicht genom-

Die Perfect-Fertigungstechnik erméglicht es, Rohranschliisse mit Durchmessern von DN100
bis zu DN1000 exakt nach Maf3gabe herzustellen.
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Fiir den exakten Zuschnitt der Negativgerinne werden computergesteuerte Heif3drahtséigen
eingesetzt.

men werden kann. Resultat ist ein optimales
Abflussverhalten, wodurch Stauzonen so-
wie ungiinstige Verwirbelungen im Gel&uf
prakfisch ausgeschlossen sind.

Die aus EPS-Formen passgenau zugeschnit-
tenen Gerinne-Einzelteile werden anschlie-
Bend von einem Condron-Mitarbeiter von
Hand zusammengeklebt. Dabei wird er von
Positionslasern unterstiitzt, die gleichzeitig
eine begleitende Qualitétskontrolle erlau-
ben. Die so erstellten Negativgerinne wer-
den in die passenden Stahlformen einge-
setzt. Optional kénnten auch Rohran-
schlussformteile mit aufgesetzten Dichtun-
gen zum Einsatz kommen.

Monolithische Schachtunterteile
aus einem Guss

AnschlieBend wird in einem einzigen
Arbeitsschritt der flieBfdhige Beton fir
Boden, Wand und Berme in die Schalen
gefilllt. So entstehen komplette Schacht-
unterteile in nur einem Guss.

Die monolithisch gefertigten Betonschacht-
unterteile erhdrten in der Form und k&énnen
bereits am néchsten Tag entschalt werden.
Dazu wird zuerst der zweiteilige Formen-
mantel auseinandergezogen, danach wird
das Fertigteil von einem Produktgreifer aus
der Form gehoben, um 180° gedreht und
abgesetzt. AnschlieBend werden sowohl
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die Negativgerinne als auch die Formkér-
per fir Rohranschliisse von einem Arbeiter
manuell unter Zuhilfenahme einfacher
Werkzeuge aus dem Betonschachtunterteil
genommen. Die auf diese Weise entfernten
EPS-Teile werden bei Condron noch vor Ort
im ebenfalls von Schlisselbauer gelieferten
Schredder zerkleinert und anschliefend
der Wiederverwertung zugefihrt.

Individualitat und kurze Lieferzeiten

Die bei Condron aus einem Guss gefertig-
ten Betonschachtunterteile vereinen die
gleichbleibend hohe Qualitét und die Pass-
genauigkeit der Anschlisse. Mit der Perfect-
Fertigungstechnik ist Condron in der Lage,
Schachtunterteile mit unterschiedlichen
Nennweiten und Bauhdhen und individuell
angepassten Gerinne- und Rohranschluss-
Konfigurationen binnen kurzer Zeit herzu-
stellen. Damit schlieBt das Unternehmen
eine bis dato noch offene Liicke am irischen
Tiefbaumarkt.

Kein Wunder, dass man sich vor Ort von
den ersten Resultaten begeistert zeigt, wie
CEO John Condron Jr. ausfishrt: ,Mit der
Entscheidung fir die Perfect-Technologie
von Schlisselbauer treten wir in ein neues
Zeitalter der Schachtproduktion ein. Wir
freuen uns sehr, unseren Kunden ab sofort
hochqualitative und aus einem Guss gefer-
tigte Betonschachtunterteile anbieten zu
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Maf3geschneidertes Rohranschlussformteil
aus Polystyrol-Hartschaum.

kénnen. Das schnelle, individuelle und
GuBerst wirtschaftliche Produktionsver-
fahren von Perfect stellt dabei fir uns einen
wesentlichen Vorteil dar.” [ |
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Condron Concrete Lid.

Arden Road

Tullamore, Co. Offaly, Irland
T+353 57 93 49 000

F+353 57 93 41 565
condronconcrete@eircom.net
www.condronconcrefe.com
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SCHLUSSELBAUER TECHNOLOGY GmbH & Co KG
Harbach 4

4673 Gaspoltshofen, Osterreich

T+43 773571440

F+43 7735 714456

shm@shm.at

www.shm.at

www.perfectsystem.eu
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