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PIEZAS DE HORMIGON PREFABRICADAS

Ceremonia de inauguracion de la nueva fabrica de
elementos prefabricados de hormigon DSK Etalon
del Grupo Zapad en Ulianovsk, Rusia

Tras un periodo de construccion de casi 12 meses llegd el momento esperado: poco antes de Afio Nuevo tuvo lugar la ceremonia de inau-
guracion de la nueva fabrica de elementos prefabricados de hormigén en Ulianovsk, Rusia. El Grupo Progress suministro a la fabrica todo
de una mano: todos los servicios de proyecto, la ingenieria y el equipamiento técnico con maquinas e instalaciones por un total de 12 millo-
nes de euros. Las nuevas instalaciones de produccion son controladas por ebos®, una solucion completa para la preparacion del trabajo, la
produccion y el analisis de los procesos. Con la nueva fabrica se pretenden construir anualmente en el futuro mas de 200 000 m2 de super-

ficie residencial.

Que las épocas de crisis no deben consi-
derarse un sinénimo de fracaso econémico
ha vuelto a quedar demostrado por el
Grupo Progress como proveedor integral
de equipos para fabricas de elementos pre-
fabricados de hormigén. En la ciudad
Ulidnovsk, de 600 000 habitantes, a casi
900 kildmetros al sudeste de Moscy, el 23
de diciembre se festej6 a lo grande. El invi-
tado de honor, Mikhail Men, Ministro ruso
de Construccién y Servicios Comunales,
quedé impresionado con la inauguracién
de la nueva fébrica. Entre los invitados se
enconfraban ademds Sergej Morozoy,
Gobernador de la Regién Ulignovsk, Nail
Alimoyv, Presidente de la empresa construc-
tora y de inversién Zapad, Natalja
Butovich, Vicedirectora general de la
Russian Housing Development Foundation,

asi como representantes de la direccién del
Grupo Progress y LiCon, la oficina de
representacién alemana. Juntos presiona-
ron simbdlicamente el botén de puesta en
marcha de la instalacién para dar comien-
zo a la fabricacién de los primeros ele-
mentos.

Programa ruso de construccion
residencial para la region

Zapad, una de las principales empresas
constructoras y de inversién en la regién de
Ulidnovsk, invierte en el emplazamiento y
estd construyendo una nueva fdbrica de
elementos prefabricados de hormigén en
un terreno de la Russian Housing Develop-
ment Foundation. Zapad estd especializa-
da en la realizacién de grandes proyectos

La nueva y representativa nave de produccién de la fébrica DSK Etalon comprende una
superficie total de 13 000 m2.
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residenciales para la poblacién rusa. La
regién de Ulidgnovsk participa activamente
del programa «Viviendas para la familia
rusa». En el marco de este proyecto se pre-
tenden construir més de 250 000 m2 de
viviendas asequibles hasta mediados de
2017. Los terrenos, las empresas construc-
toras y los proyectos para la realizacién
del programa ya fueron seleccionados. La
Fundacién lanzé el proyecto para la cons-
truccién de la fébrica y apoyé a Zapad en
todas las etapas de la realizacién. Los
objetivos de la Fundacién son el desarrollo
de la industria de los materiales de cons-
truccién, asi como la construccién de zonas
residenciales. Apuesta por la urbanizacién
desde cero, asi como por la regeneracién
de las zonas industriales en desuso.

En el marco de los programas rusos de
construccién de viviendas se pretenden
construir més de 250 000 m? de viviendas
asequibles hasta mediados de 2017. Los
terrenos, las empresas constructoras y los
proyectos para la realizacién del programa
ya fueron seleccionados.

www.cpi-worldwide.com



<> 226,28

DE AGOSTO
CONCRETESHOW 201 5

SOUTH AMERICA » BRAZIL

CENTRO DE EXPOSIQOES IMIGRANTES SAO PAULO | 9° EDICION

Assoua;aa
silei

OFRECIMIENTO: @

Sl VIEEP putzmeister LIEBHERR 4[CO

UNETE A LA VERDADERA FUERZA
DE LA CONSTRUCCION CIVIL

ESPACIO
e MANTENIMIENTO
\ Y PIEZAS

Crmento Pordind

giae soluciones
la gestion
nimiento

P Tecnolo

N o ] completas para
BN, 7 Py — de flotas y mante
e - de maqumas de
: construcclon

s £ N
: H‘&
™ (1
" ﬁh\t’g
= N
L !
2 /

Oportunidad de negdcios con més de 30.000
profesionales de decision en un Unico local

E"ENTO EM SOLUCIONES Y Amplie su networking, obtenga nuevos

leads y relacionamientos estratégicos

DE AM ERICA LATI NA Unico evento en América Lating que reune toda

la cadena productiva del hormigén

n facebook.com/ConcreteShow concrete@concreteshow.com.br + 55 11 4878 5990




186

e ]
B e o s

L ZIS. T 71 . e

S e )

Con el sistema de robot Form Master, los encofrados son retirados
tras finalizar un ciclo de produccién de forma completamente auto-
mética, alimentados a una limpieza de limitadores y colocados
nuevamente de forma exacta sobre la superficie de encofrado de

la bandeja para una nueva ocupacién.

Manipulador de soldadura vertical para la fabricacién de jaulas de
armadura

Las nuevas naves de produccién de la
fabrica DSK Etalon en Ulidnovsk abarcan
aproximadamente 13 000 m? y ofrecen
puestos de trabajo a 200 personas. Aqui
se producen muros sdndwich con aisla-
miento térmico integrado, tabiques maci-
zos, placas de forjado, asi como placas
alveolares pretensadas y elementos prefa-
bricados especiales como escaleras y pilo-
tes hincados. Con los elementos produci-
dos se pretende construir principalmente
viviendas e instalaciones sociales como
centros de educacién infantil, escuelas y
centros de salud.

Para el proyecto de 12 millones existié una
colaboracién muy estrecha dentro del
Grupo empresarial Progress. La tecnologia
de mdquinas proviene de las cuatro empre-

PHI — Planta de Hormigén Internacional — 3 1 2015

sas constructoras de mdaquinas del grupo:
Ebawe Anlagentechnik, progress
Maschinen & Automation, tecnocom y
Echo Precast Engineering. El cliente pudo
aprovechar las ventajas de un contratista
general: todo de una sola mano y un punto
de contacto central para todos los asuntos.
Esto no solo reduce considerablemente la
complejidad de la planificacién para el
cliente, sino que ademds puede influenciar
positivamente el desarrollo del proyecto,
ya que se suprimen desde el comienzo las
inferacciones complicadas entre diferentes
proveedores y un gran nimero de solucio-
nes de software.

Para la nueva fdbrica se aposté por la
automatizacién. Un sistema de robots com-
puesto por un robot de almacenamiento y

PIEZAS DE HORMIGON PREFABRICADAS

Con la instalacién de soldadura de mallas M-System Evolution se
producen las mallas de armadura necesarias en el momento justo y
de un modo completamente automdtico. Los datos CAD necesarios
son transferidos a la méquina por ebos.

La bandeja encofrada se encuentra lista para el hormigonado. El
hormigén es alimentado uniformemente a través de un sistema de
tornillo sin fin en funcién de los datos enviados por ebos. La capa
de hormigén es rascada y alisada mediante un travesafio oscilante
hasta el nivel de altura deseado.

robots de encofrado con funcién de desen-
cofrado se encarga del encofrado comple-
tamente automdtico de las bandejas para
el nuevo ciclo, asi como del desencofrado
con ayuda de un escdner. Ademds del aho-
rro de personal, la principal ventaja de un
concepto de automatizacién de este tipo
consiste ante todo en la elevada exactitud
de los elementos prefabricados y la conse-
cuente elevada calidad de los productos
finales.

Proceso de produccion en instalacion a
carrusel de bandejas

En la instalacién a carrusel circulan 50
bandejas que sirven como portadores de

los futuros elementos prefabricados de hor-

www.cpi-worldwide.com
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Las bandejas son almacenadas o retiradas de la estanteria de fraguado con la plataforma

mévil de elevacién.

migén. Antes de retirar los elementos termi-
nados se retiran de la bandeja las venta-
nas, puerfas y encofrados sobrepuestos
con ayuda de una gria. La bandeja es
transportada a continuacién al dispositivo
volteador para poder retirar los elementos
de muro terminados verticalmente, en su
posicién posterior de montaje. Una escale-
ra mévil facilita el proceso al operador. El
robot de encofrado con funcién de desen-
cofrado escanea la superficie de encofra-
do, reconoce los limitadores y los recoge
de un modo completamente automdtico
tras desactivar los imanes para colocarlos

sobre una cinta transportadora que trasla-
da los encofrados a una instalacién de lim-
pieza.

Las superficies de encofrado de las bande-
jas son limpiadas mediante la instalacién
de limpieza de bandejas mévil. Un robot
de almacenamiento dispone los encofra-
dos nuevamente en el almacén de encofra-
dos, orientados en direccién longitudinal. A
continuacién atraviesan una instalacién de
pulverizacién de agente desmoldante
sobre una cinta transportadora. Para la
nueva ocupacién, las piezas de montaje
son dibujadas con la ayuda de la funcién

Tras el prefraguado del hormigén en la cémara de fraguado previo, las bandejas son
desplazadas al 2° nivel con la plataforma mévil de elevacién. Alli se dispone de una
alisadora y cuatro puestos de alisado para alisado fino.

www.cpi-worldwide.com
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Para retirar los elementos de muro terminados, las bandejas son
colocadas en posicién précticamente vertical con un dispositivo de

basculacién. Una escalera mévil facilita el proceso al operador.

La nueva fébrica en Uliénovsk también dispone de dos mesas
basculantes, que estdn equipadas con un sistema de compactacion
y calefaccién.

pléter del robot a escala 1:1 sobre la
superficie de la bandeja. Los encofrados
son colocados con el robot de encofrado
con exactitud milimétrica sobre la bandeja
y luego se colocan los elementos de arma-
dura fabricados con las maquinas de arma-
duras.

La bandeja con el encofrado listo, la arma-
dura y todas las piezas de montaije es trans-
portada al puesto de hormigonado. El dis-
tribuidor de hormigén descarga el hormi-
gén fresco uniformemente sobre la bande-
ja mediante un sistema de fornillo sin fin.
Luego se compacta la primera capa de
hormigén con un dispositivo de compacta-
cién. La bandeja es desplazada con movi-
mientos horizontales y verticales para reti-
rar inclusiones de aire. A continuacién se
colocan el aislamiento, asi como la arma-
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Con un carro de salida se transportan los elementos prefabricados
de hormigén al almacén exterior.

Para la fabricacién de escaleras prefabricadas de hormigén, las
nuevas naves de produccion en UliGnovsk fueron equipadas con

dos moldes gemelos, equipados cada uno con un sistema de
compactacién y calefaccion.

dura para la segunda capa. Tras el nuevo
hormigonado, la superficie fresca es rasca-
da y dlisada mediante un travesafio osci-
lante hasta el nivel de altura deseado. Los
vibradores exteriores del travesafio oscilan-
te se encargan del alisado, y los internos,
de la compactacién. Las bandejas son
transportadas a una cédmara de fraguado
previo para el prefraguado del hormigén.
Tras un periodo de permanencia determi-
nado, las bandejas son desplazadas a un
segundo nivel con la plataforma mévil de
elevacién para el alisado fino. Alli se dis-
pone de una alisadora y cuatro puestos de
alisado para el procesamiento posterior de
los elementos de hormigén. A continua-
cién, las bandejas con los elementos son
transportadas a una estanteria de apila-
miento para el fraguado. La estanteria esté

compuesta por cuatro torres, que ofrecen
lugar para 40 bandejas. Un sistema de
calefaccién integrado acelera el proceso
de fraguado.

En cuanto los elementos estdn listos para
ser recogidos, la plataforma mévil de ele-
vacién retira las bandejas correspondientes
de la estanteria de apilamiento. Los ele-
mentos de muro retirados son transporta-
dos en soportes de transporte con el carro
de salida al almacén exterior y puestos alli
a disposicién para continuar su transporte
a obra.

Fabricacion de elementos de hormigdn
pretensado / placas alveolares

En una nave separada se fabrican los ele-
mentos de hormigén pretensado. En un

www.cpi-worldwide.com



ECHO PRECAST . -
ENGINEERING

o L
<y

NUESTRA EXPERIENCIA -
SU LLAVE DEL EXITO

Echo Precast Engineering construye maqguinas
Yy equipos para la produccion de elementos
preténsados en hormigon.

Gracias a nuestra tecnologia y nuestra oferta

==

\

& el
ST
de servicios de calidad, nos hemos ganado una "
excelente reputacion en todo el mundo.

g

iy P <y o

Echo Precast Engineering N.V. Centrum-Zuid 1533 - 3530 HOUTHALEN (BE) * Tel +3211600800 Fax +3211522093 » www.echoprecast.com




190

En un total de 5 vias de produccién, con una longitud de 126 m
cada una, se fabrican elementos de hormigén pretensado con una
méquina deslizante.

Con la ayuda de la sierra multiéngulo se pueden acortar los
elementos de hormigén fraguados a la longitud deseada.

total de 5 pistas de produccién, con una longitud de 126 m cada
una, se utilizan la méquina deslizante, asi como todas las otras
mdquinas (sierra universal, carro multifuncién, efc.).

Esto permite realizar placas alveolares con un espesor de 6 a 40
cm. Ademds, esta maquina también se utiliza para una gama de
produccién completamente diferente, para la fabricacién de vigas
maestras, dinteles, pilotes hincados, etc. La compactacién tiene
lugar en la mdquina deslizante mediante técnicas de vibracién y
movimientos del conjunto de tubos y moldes.

Fabricacion estacionaria

La nueva fébrica en Ulignovsk dispone también de una fabricacién
estacionaria. En dos mesas basculantes de 13 x 4,50 m se pueden
fabricar elementos de hormigén independientemente de la circula-
cién. Las mesas basculantes estdn equipadas con un sistema de
compactacién y calefaccién. Un travesafio oscilante con una alisa-
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Con el Slipformer se pueden fabricar placas alveolares pretensadas
con un espesor de 6 a 60 cm. Ademds, esta maquina también se
utiliza para una gama de produccién completamente diferente, para
la fabricacién de vigas maestras, dinteles, pilotes hincados, efc. La
compactacién tiene lugar en la méquina deslizante mediante técni-
cas de vibracién y movimientos del conjunto de tubos y moldes.

Las placas alveolares terminadas se almacenan en el exterior y se
encuentran listas para su transporte a obra.

Para la alimentacién con hormigén fresco, Zapad invirtié también
en una instalacién mezcladora completamente nueva que pone a
disposicién el hormigén necesario para toda la gama de productos.

www.cpi-worldwide.com



dora anexa sirve para el rascado y el ali-
sado fino del hormigén. Las escaleras pre-
fabricadas de hormigén se fabrican con los
dos moldes gemelos.

Actualmente, la fébrica funciona tan bien
que el cliente ha solicitado otros dos mol-
des en bateria para la produccién vertical
de muros interiores. Se prevé suministrar e
instalar los moldes hasta el verano.

Produccion de armadura

Con una instalacién de soldadura de
mallas se fabrican las mallas de armadura
en el momento justo y con las medidas
exactas. Los datos CAD necesarios son
transferidos a la maquina automdticamente
por ebos. Para la fabricacién de ofras
armaduras, la nueva planta dispone tam-
bién de una estribadora automética EBA S
12 para la fabricacién de estribos y barras
con un didmetro en el rango de 5 a 12 mm,
de una mdquina soldadora de mallas en
forma de escaleras para la fabricacién de
mallas rectas o curvas en forma de escale-
ra a partir de bobina, una maquina para el
procesamiento de acero de armadura en
barras, asi como de un Cage Star para la
fabricacién de jaulas de armadura soldao-
das.

Para la alimentacién de hormigén fresco,
Zapad invirtié también en una instalacién
mezcladora completamente nueva de
Wiggert, que pone a disposicién el hormi-
gén necesario para toda la gama de pro-
ductos. A través de un nuevo sistema de
cuba aérea se transporta la cantidad sufi-
ciente de hormigén a los diferentes puestos
de descarga y se pone alli a disposicién.

Mikhail Men, Ministro ruso de Construc-
cién y Servicios Comunales, se mostré posi-
tivamente sorprendido sobre la construc-
cién y la inauguracién de esta moderna
planta de produccién de alto rendimiento.
«Es un evento con gran fuerza simbdlica»,
destacé Men mostrando su optimismo @
pesar de las dificiles condiciones econémi-
cas. En estos tiempos no se cuenta con
muchas reservas, pero una de ellas es la
construccién. Con la inversién en la nueva
fabrica se contribuyé enormemente a la
economia de la regién. Hasta 2020 se pre-
tenden construir 1,3 millones de m2 de
superficie residencial asequible. Para
poder lograr los objetivos de este plan
empresarial, el equipo trabajaré incluso en
3 turnos. Nail Alimov, Presidente de
Zapad, pretende suministrar los elementos
producidos también fuera de la regién de
Ulidnovsk. |
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www.tecnocom.com
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CPi-Newsletter

Register now for the CPi-Newsletter
for free. The Newsletter will then
inform you about news and current
developments pertaining to the
concrete and precast industry on

a regular basis.

The CPi-Newsletter will provide you
with the following:

e A forecast on upcoming topics
in the next CPl issue

¢ Information on upcoming
trade shows, congresses,
and conventions

e Access to our product and manu-
facturer database (Buyers’ Guide)

Register today and make use of
the manifold benefits that the
CPi-Newsletter can offer to master
your daily business activities.

Scan this code for your Newsletter
registration

or register online at:
www.cpi-worldwide.com/subscription/
newsletter




