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Hess Group GmbH, 57299 Burbach-Wahlbach, Deutschland

Mal3geschneiderte Betonsteinfertigung am
neuen Standort von Lithonplus in Bormhoved

Lithonplus Steinmanufaktur ist auf die Entwicklung, die Fertigung und den Vertrieb qualititsvoller Betonprodukte spezialisiert. Ein Team von
mehr als 600 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern an bundesweit achtzehn Standorten ist mit der professionellen Prozessabwicklung befasst —
angefangen bei der Planungsunterstiitzung, iiber den Auftrag und die Bestellung, iiber die Fertigung bis hin zur Auslieferung. Lithonplus ist
ein Tochterunternehmen der HeidelbergCement AG und der Schwenk KG. Das Unternehmen biindelt seit dem Jahr 2004 die traditionsreichen
Aktivitaten im Bereich der Betonprodukte und blickt auf eine mehr als hundert Jahre alte Erfahrung zuriick. Die maschinell gefertigten
Produkte entstehen mit modernen Anlagen auf sehr hohem technischen Niveau. Beispielhaft hierfiir ist der neuste Standort von Lithonplus
in Bornhéved, mit dem das Unternehmen jetzt auch in Schleswig-Holstein mit einer Produktion FuB gefasst hat. Hier hatte das Unternehmen
einen alten Betrieb mit einer in die Jahre gekommenen Produktionshalle und dem dazugehérigen Geldnde aufgekauft. Zuerst wurde die Halle
bis auf das Stahlgeriist demontiert und komplett neu eingehaust. Dann wurde in der Halle eine komplett neue, moderne Betonsteinfertigung
einschlieBlich neuer Betonmischanlage montiert. Lieferant der Umlaufanlage war die Firma Hess von der Topwerk Group. Die umfangreiche

Dosier- und Mischtechnik wurde von der Firma ubo Engineering aus Holland geliefert und montiert.

m Mark Kippers, CPI worldwide, Deutschlond m

Das Sortiment von Lithonplus bedient die
Anforderungen der Freiraum- und Verkehrs-
fléichenplanung fir den &ffentlichen und pri-
vaten Bereich. Neben Pflaster- und Platten-
systemen umfasst es Palisaden, Mauern,
Stufen und Bordsteine. In der Steinmanu-
faktur bieten sich umfangreiche Méglich-
keiten zur Herstellung individueller Sonder-
bauteile.

Lithonplus legt grolen Wert auf moderne
Maschinentechnik. Dieses tréigt dem hohen
Qualitétsanspruch Rechnung. Kontinuier-
liche Kontrollen an eingehenden Rohstoffen
und stetige Uberwachungen der Endpro-
dukte durch eigene Labore und Fremdiiber-
wachungsinstitute sichern den hohen Stan-

dard.

Das neve Lithonplus Werk Bornhéved
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Strikte Kundenorientierung

Menschen und ihre Bedirfnisse stehen im
Mittelpunkt des Handelns von Lithonplus.
Optimale Lésungen fir individuelle Anfor-
derungen zu entwickeln sieht das Unterneh-
men als seine Aufgabe. Kompetente und
einem hohen Servicestandard verpflichtete
Mitarbeiter stehen den Kunden bei der Pro-
duktberatung und -auswahl bis zum erfolg-
reichen Abschluss eines Projekts zur Seite.
Spezialisierte und individuelle Services
ergdnzen die Produkte.

Das Ziel ist eine ausgesprochene Kunden-
zufriedenheit und eine langjdhrige Kunden-
bindung. Dieses mé&chte Lithonplus mit {ber-
zeugenden Produkten, reibungslosen Ab-
léufen und einer kompromisslosen Umset-
zung aller Anforderungen erreichen. Eine

Aus dieser alten Halle machte Lithonplus
einen hochmodernen Produktionsbetrieb.

von gegenseitigem Respekt und Zuverlés-
sigkeit geprdgte Zusammenarbeit ist hierfir
Voraussetzung.

www.cpi-worldwide.com



Uber zwei 800 mm breite Férderbénder (34 und 22 m lang)
werden die Gesteinskérnungen in die oberste Ebene des in die
Halle integrierten Mischerturms befordert.

Die angelieferten Gesteinskérnungen werden vom LKW direkt
in ein 22 m* Aufgabesilo gekippt.

Gesteuert werden alle Misch- und Dosiervorgénge mit der Steverung
von Sauter.

Beim Konzept von ubo Engineering werden Wasser und Zement
unten in den Mischer geleitet.
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DIESES BRETT HALT.

BN\ e .
Bayer MaterialScience

Das ASSYX

DuroBOARD®

setzt den MafBstab
fiir Unterlagsplatten
in der Betonsteinindustrie.

IS ixX

ENGINEERED BOARDS [JJ

Developed in cooperation with

ASSYX GmbH & Co. KG

Zum Kogelsborn 6 - D-56626 Andernach/Germany
Tel.: +49 (0) 26 32 -94 75 10

Fax: +49 (0) 26 32 - 94 75 111

E-Mail: info@assyx.com

WwWw.assyx.com
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Zukunftsweisende Entwicklungen
Lithonplus ist intensiv mit der Entwicklung
zukunftstahiger Produkte befasst. Die Ver-
einbarkeit und Verbesserung von Funk-
tionalitét, Nachhaltigkeit und Asthetik
haben hierbei héchste Prioritat. Heute
besetzt Lithonplus eine der fihrenden
Rollen bei der Entwicklung und Marktein-
fihrung einzigartig gestalteter und funktio-
naler Betonprodukte.

Betonmischanlage nach
Kundenwunsch konzipiert

Fir den Aufbau des neuen Produktions-
standortes mit der erforderlichen Anlagen-
technik setzte Lithonplus auf starke Partner.
Fir den Bereich der Betonproduktion iber-
zeugte die Firma ubo Engineering, die im
letzten Jahr die Vertretung in den
Niederlanden und Belgien fir die Topwerk
Group ibernommen hatte, mit ihrem Kon-
zept.

1

m

Vom Kontrollraum aus kénnen alle Produktionsabléiufe des Betonsteinfertigers durch grofBe Fenster direkt beobachtet werden. Uber Monitore
kann der Bediener alle aktuellen Produktionsabléufe, von der Betonproduktion bis zur Paketierung, verfolgen.
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Die Fahrzeuggruppe des Brettpufferregals versorgt auch die
Betonsteinmaschine mit den Assyx-Unterlagsplatten.

Zur Quadlitétskontrolle kénnen einzelne Unterlagsplatten direkt hinter
der Betonsteinmaschine aus der Produktionslinie geleitet werden.

Die angelieferten Gesteinskdrnungen werden vom LKW direkt in ein
22 m?* Aufgabesilo gekippt und von dort iiber zwei 800 mm breite
Férderbénder (34 und 22 m lang) in die oberste Ebene des in die
Halle integrierten Mischerturms beférdert. Die Stahlkonstruktion der
Férderbdnder ist verzinkt, die Bander selbst sind wettergeschiitzt
tberdacht. Uber ein Drehverteilerband werden die Gesteins-
kérnungen in das jeweilige Silo geleitet. Es stehen in Bornhéved vier
Silos in Betonbauweise zur Verfigung, zwei davon mit Doppel-
auslass. Mittels Laser wird der Fiillstand der Silos iberwacht.
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CURING SYSTEMS
AUSHARTEANLAGEN

ROIHOJ

www.rotho.de

DESIGNED BY EXPERIENCE AUS ERFAHRUNG GUT
UNG

BIG Chamber solution-
Outdoor or Indoor
version
GroBraumkammer
Konzepte - freistehend
oder in vorhandenen

ROTHO CLIP-IN™
System - the Original

ROTHO CLIP-IN™
System - das Original

MADE IN
GERMANY

Air Circulation System -
Control your curing process

Luftzirkulationssysteme zur
Steuerung des Aushérte-
prozesses

ROBERT THOMAS Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG

P I
HellerstraBe 6 - 57290 Neunkirchen / Germany
Tel. +49(2735)788-543 - Fax +49(2735)788-559

www.rotho.de - info@rotho.de
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Die Hubleiter kann 23 Unterlagsplatten aufnehmen, die dann von der Hess-Fahrzeuggruppe
iibernommen und in die Regalanlage von Rotho gefahren werden.

Die Dosierung der Gesteinskérnungen
erfolgt mittels zwei Wiegewagen (einer fir
den Vorsatzmischer, der andere fir den
Kernbetonmischer), die frequenzgeregelt
angestevert werden. Die Dosierung aus
den Silos auf den Wiegewaagen erfolgt
mittels Dosierklappen und Dosierb&ndern.
Nach Aufnahme alle Gesteinskérnungen
fir einen Mischvorgang ibergibt der
Wiegewagen seinen Inhalt an einen der
beiden Aufzugskibel, die das Material zu
den beiden Mischern bringen. Uber die
Aufziige besteht auch die Méglichkeit,
Silos, z. B. fir einen Gesteinskdrnungs-
wechsel, leer zu fahren. Dabei fahren die
beschickten Aufziige aus dem Dosier-
bereich in die néchste Ebene, stoppen dort
und entleeren in eine speziellen Auffang-
container.

Zementsilos aus Glasfasern

Fir die Zementbevorratung installierte ubo
drei Silos aus Glasfasern (1x 60t, 2 x 90
t). Das komplette Handling der Gesteins-
kdrnungen, die Dosiertechnik und die
Zementbevorratung wurden von den
Ingenieuren von ubo Engineering nach
Kundenwunsch geplant, gefertigt und vor
Ort aufgebaut. Im Bereich der Misch-
technik, Steverung und Betontransport setz-
te ubo auf namhafte Lieferanten, deren
Komponenten in das Gesamtpaket inte-
griert wurden.

Fir den Kernbeton wurde ein Gegenstrom-
mischer 3000 L von Haarup installiert, fir
Vorsatzbeton ein Haarup Gegenstrom-
mischer 750 L. Die Haarup Mischer verfi-
gen Uber eine verschleiBfeste Konstruktion.

Die Regalanlage wurde als Grof3raum-
I6sung konzipiert und exakt in die Halle
eingepasst.

Die Kombination aus rotierenden Misch-
sternen mit schnell rotierenden Misch-
schaufeln sorgt fiir einen intensiven Misch-
vorgang in kurzen Zeitrdumen. Beim Kon-
zept von ubo Engineering werden Wasser
und Zement unten in den Mischer geleitet.
Das soll laut ubo den Mischvorgang
beschleunigen, weniger Schmutz verursa-
chen und die Werkzeuge sauberer halten.

Gesteuert werden alle Misch- und Dosier-
vorgdnge mit der Steuerung von Sauter,
auch die bauseits integrierte Farbdosie-
rung, die mit Farben von Scholz betrieben
wird. In einem zentralen Schaltraum sind
alle Schaltschrénke des gesamten Misch-
turms montiert und von hieraus lassen sich
alle Vorgédnge, die vollautomatisch ablau-
fen, bei Bedarf am Monitor verfolgen.

Direkt nach der Vereinzelung werden die beiden Transportlinien der
beiden Senkleitern wieder zu einer Linie zusammengefiihrt.
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In dieser Station werden die Steine auf der Unterlagsplatte
zusammengeschoben.

www.cpi-worldwide.com
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Doppellagen werden auf Euro-Holzpaletten zu Steinpaketen gepackt.

Leistungsstarke Betonsteinfertigung
mit der Hess RH 1500-3 MVA

Die Mischer entleeren nach unten auf
Forderbdnder, die den frischen Beton in die
Vorratsbehdlter fir den Kern, bzw.
Vorsatzbeton beférdern. Installiert wurde
bei Lithonplus in Bornhéved eine Hess RH
1500-3 MVA in schneller Ausfihrung und
Prazisionssteuerung. Die RH 1500-3 MVA

Die leeren Unterlagsplatten werden gereinigt, gewendet, gestapelt

und dann von der Fahrzeuggruppe im Brettpufferregal eingelagert
oder zur Betonsteinmaschine gebracht.

ist als sehr leistungsstarke Maschine fir den
Hochleistungsbereich entwickelt worden.
Trotz kurzer Takizeiten zeichnet sich die
Maschine durch einen schonenden Bewe-
gungsablauf aus. Erzielt wird dies durch die
spezielle Steverungstechnik und Hydraulik.
Das intelligente Zusammenspiel dieser
Komponenten stellt dabei die zuverléssige
und sehr produktive Fertigung von
Betonelementen sicher.

Die komplette Anlage ist mit einer L&rm-
schutzeinhausung versehen,
Kontrollraum grenzt. Vom Kontrollraum aus
kénnen alle Produktionsabléufe des
Betonsteinfertigers durch grofle Fenster
direkt beobachtet werden. Uber Monitore
kann der Bediener alle aktuellen Produk-
tionsabldufe, von der Betonproduktion bis
zur Paketierung, verfolgen.

an die der

* Fleckenfreie Oberflache

* Faszinierende Optik

* Rutschfest und trittsicher

* Niedrige Strahlkosten Y

VULKAN INOX ‘GmbH
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GRITTAL bietet zusiitzlich eine staubfreie und
kostengiinstige Alternative zu mineralischen Strahlmitteln.

-

VULKAN INOX GmbH

W Gottwaldstr, 21
{ﬂﬁw D-45525 Hattingen / Germany
9 &  Phone:+49(0) 2324 /56 16-0
A 9 Fax+49(0)2324/53470

E-Mail: info@vulkan-inox.de
Web: www.vulkan-inox.de
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Die fertigen Steinpakete werden abschlieflend horizontal und vertikal umreift und dann in den AuBBenbereich der Halle befrdert.

Als Unterlagsplatten entschied sich Lithon-
plus fir das Assyx Duro Board. Insgesamt
sind 5.700 Unterlagsplatten im Umlauf,
wovon bis zu 2.800 Stick in einem Brett-
pufferregal mit eigener Fahrzeuggruppe
zwischengelagert werden kénnen. Am
Ende der Trockenseite werden die gereinig-
ten Boards gestapelt und kénnen dann
automatisch im Brettpuffer eingelagert oder
zur Brettvereinzelung vor der Betonstein-
maschine auf der Nassseite transportiert
werden.

Formschnellwechsel

Die Betonsteinmaschine ist bei Lithonplus
mit einem besonderen Formschnellwechsel
ausgestattet. Die nicht mehr benétigte Form
wird Uber einen Formtransportwagen aus
der Maschine gefahren und hinter der
Einhausung aus der Produktionslinie ge-
schleust. Entsprechend wird vor der Ein-
hausung eine neue Form auf einen
Formtransportwagen gelegt, der die Form
direkt in die Maschine féhrt, wo sie auto-
matisch eingesetzt wird.

Hinter der Betonsteinfertigung kénnen ein-
zelne Unterlagsplatten  mit  frischen

Produkten zur Qualitétskontrolle aus der

BWI — BetonWerk International — 3 | 2015

Linie genommen werden. Unterlagsplatten
mit Betonresten nach dem Leerfahren der
Maschine kénnen noch vor der Hubleiter
abgekippt werden. Uber ein Férderband
werden diese Betonreste aus der Halle
beférdert und auflen in einem Container
gesammelt.

Zwei Senkleitern auf der Trockenseite

Die Hubleiter kann 23 Unterlagsplatten auf-
nehmen, die dann von der Hess-Fahrzeug-
gruppe Ubernommen und in die Regalan-
lage von Rotho gefahren werden. Die
Regalanlage wurde als GroBraumlésung
konzipiert und wurde exakt in die Halle ein-
gepasst. Die Rotho-Umlaufzirkulation sorgt
dabei fir gleichméBiges Klima in der gan-
zen Regalanlage.

Die erhérteten Produkte werden von dersel-
ben Fahrzeuggruppe an zwei Senkleitern
auf der Trockenseite ibergeben. Direkt
nach der Vereinzelung werden die beiden
Transportlinien der beiden Senkleitern wie-
der zu einer Linie zusammengefihrt. Zwei
Senkleitern erlauben neben der guten
Pufferung vor allem das Mischen von
Unterlagsplatten mit Produkten aus ver-
schiedenen Betonchargen, was vor allem
bei Colormix-Produkten vorteilhaft sein

kann, da es dem spéteren Erscheinungsbild
der gelegten Steine entgegenkommt. Die
Colormix-Produkte, die nach einem neuen
Konzept von Hess gefertigt werden, erfreu-
en sich einer groBen Nachfrage am Markt.

Die Unterlagsplatten mit den ausgehdérteten
Produkten durchlaufen dann eine visuelle
Qualitéatskontrolle, bei der ein Mitarbeiter
Produkte, die den hohen Anforderungen
nicht geniigen, direkt auf der Unterlags-
platte austauschen kann. Die Trockenseite
arbeitet sehr schnell, die Taktzeit liegt bei
optimalem Betrieb bei unter 8 Sekunden.
In der néchsten Station werden die Steine
auf der Unterlagsplatte zusammengescho-
ben. Je nach Produkt kommt dann der
Lagendoppler zum Einsatz, der von jeder
zweiten Unterlagsplatte eine komplette
Steinlage nimmt und auf die Steinlage der
angrenzenden Unterlagsplatte setzt. So
ergeben sich auf jeder zweiten Unterlags-
platte Doppellagen, die dann von einem
Servopaketierer aufgenommen werden.
Die leeren Unterlagsplatten werden gerei-
nigt, gewendet, gestapelt und dann von der
Fahrzeuggruppe im Brettpufferregal einge-
lagert oder zur Betonsteinmaschine
gebracht.

www.cpi-worldwide.com
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Flussigfarben & Zementschwarzen, unabhangig gepriift fiir bewehrten und unbewehrten Beton
Chromoxidgriin - Colortherm® Green - Heucodur®-Mischphasenpigmente - Titandioxid
Scholz Granulate - Qualifizierte Anwendungsberatung - Dosiertechnik

Bayferrox®-Pulverpigmente - Bayferroxe-Mikrogranulate - Bayferrox® C-Compact Pigmente v ﬁ
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farbpigmente

www.harold-scholz.de
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Ein Roboterkran nimmt die Steinpakete samt Holzpalette auf und setzt diese wahlweise auf
die links und rechts symmetrisch angeordneten Pufferbéinder.

Der Gabelstapler kann vier Steinpakete auf einmal transportieren.

Zwei Pufferbander im AuBenbereich

Die Doppellagen werden dann auf Euro-
Holzpaletten zu Steinpaketen gepackt.
Dazu wird zuerst eine Euro-Holzpalette aus
dem Holzpalettenpuffer auf einem weiteren
Férderband automatisch abgelegt. Dieses
Férderband ist im 90°-Winkel zum vorheri-
gen Férderband, auf dem die Unterlags-
platten transportiert werden, angeordnet.
Die fertigen Steinpakete werden abschlie-
Bend horizontal und vertikal umreift und
dann in den AuBBenbereich der Halle befsr-
dert.
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Hier nimmt ein Roboterkran die Steinpakete
samt Holzpalette auf und setzt diese wahl-
weise auf die links und rechts symmetrisch
angeordneten Pufferbdnder. Dabei werden
die Steinpakete gedoppelt, heif}t, es wer-
den immer zwei kompletfte Steinpakete auf-
einander gestellt.

Der Gabelstapler fir den Abtransport der
Steinpakete ins AuBenlager ist mit einer
Doppelgabel ausgeristet, mit der er zwei
Doppelpakete, also vier Steinpakete insge-
samt, auf einmal mitnehmen kann.

BETONWAREN / BETONWERKSTEIN

Fir die gesamte Produktion werden im
Normalfall mit dem Maschinisten, dem
Mitarbeiter bei der Qualitatskontrolle und
dem Gabelstaplerfahrer nur drei Mitar-
beiter benstigt. |

Sehen Sie ein Video iiber
das neue Lithonplus Werk:

www.cpi-worldwide.com/cpi-tv/video/hess

Einfach QR-Code mit lhrem Smartphone
scannen und das Video anschauen!

N WEITERE INFORMATIONEN s

Lithonplus GmbH & Co. KG
Ienirale

Schwegenheimer StraBe 1a
67360 Lingenfeld, Deutschland
T+49 6344 9490

F +49 6344 949125
info@lithonplus.de
www.lithonplus-steinmanufaktur.de

Lithonplus GmbH & Co. KG

Werk und Vertriebsbiiro Bornhgved
Segeberger LandstraBe 35-37
24619 Bornhved, Deutschland
T+49 4323 805400

F +49 4323 8054010

TOPVWERK

HESS GROUP

HESS Group GmbH

Freier-Grund-StraBe 123

57299 Burbach-Wahlbach, Deutschland
Phone +49 2736 4976776

Fax +49 2736 4976620
info@hessgroup.com
www.hessgroup.com

ubo

ENGINEERING

ubo Engineering b.v.
Banningstraat 3b,

3769 Soesterberg, Niederlande
T+31 346 351774

F+31 346 351384
mail@ubo.nl

www.ubo.nl

www.cpi-worldwide.com



