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Kraft Curing Systems GmbH, 49699 Lindern, Deutschland

Kilsaran Group investiert in
neue Aushartungstechnologie

Die in Dublin, Irland, beheimatete Kilsaran Group hat sich fiir das Betonhartungssystem Quadrix® von Kraft entschieden, um die Nachfrage
nach Produkten hoher Qualitét zu befriedigen. Kraft hat zwei Hartungssysteme entwickelt, mit denen die hohe Friihfestigkeit des Betons der
von luftgehértetem Beton nach drei Wochen entspricht. Dadurch kann Kilsaran seine existierenden Anlagen in zwei Schichten nutzen,
Betriebskosten reduzieren, die Farbtreue erhohen und den Zementverbrauch verringern (verglichen mit anderen Anlagen). Oder wie Declan
McCartney, Projektleiter der Kilsaran Group, meint: ,Das war ein Selbstlaufer.”

Die Kilsaran Group hat 2007 eine der
modernsten und effizientesten Fertigungs-
anlagen fir Betonprodukte weltweit entwi-
ckelt und gebaut. In Zusammenarbeit mit
der Top-Werk Group und nach Integration
der hochleistungsfdhigen Hess RH 1500
Betonsteinmaschine integrierte Kilsaran
eine der renommierten SR Schindler Ver-
arbeitungslinien in die Trockenseite der An-
lage. Durch diese Verarbeitungslinie kann
Kilsaran Betonsteine innerhalb von 24 Stun-
den aushdrten und sie auf unterschiedliche
Weise veredeln, z. B. durch Kugelstrahlen,
Curling, Schleifen und Spalten, bevor sie
verpackt und im Hof gelagert oder direkt
zum Kunden versandt werden.

Beim Aushérten hat sich Kilsaran fir das
Betonhértungssystem Quadrix von Kraft
entschieden, um Aushdrtungstemperatur
und relative Luftfeuchtigkeit stéindig steuern
zu kénnen, was eine hohe Frihfestigkeit,
verringerten Zementverbrauch und niedrige
Betriebskosten erméglicht und Ausblihun-
gen verhindert.

Das im Mai 2008 er&ffnete Werk war ein
voller Erfolg und produzierte dank des En-
gagements von Kraft direkt eine breite Pa-
lette qualitativ hochwertiger Produkte fir
den Landschaftsbau. Beachtlich sind die
hohe Produktionsleistung und die vielfalti-
gen Verarbeitungsméglichkeiten, die das
Quadrix-Hértungssystem hinter den gut
gedémmten Wénden der Hértekammer er-
moglicht.

Sechs Jahre spdter, nach sehr schwierigen
wirtschaftlichen Zeiten im Vereinigten
Kénigreich, gewann Kilsaran wieder Markt-
anteile dazu. Die steigende Nachfrage
nach hochwertigen Betonprodukten zur
Landschaftsgestaltung brachte Kilsaran hier
direkt wieder zu Kraft. Wéhrend die zwei
Hess-Produktionsanlagen von Kilsaran mit
Nachbehandlungsanlagen  ausgestattet
wurden, wollten sie etwas haben, was eine
stdndige Temperatur- und Feuchtigkeits-
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Vorher: Bereich der Fahrzeuggruppe, neben der Hubleiter aufgenommen
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BETONWAREN / BETONWERKSTEIN

Vorher: Bereich der Fahrzeuggruppe von oben aus gesehen
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Nachher: Bereich der Fahrzeuggruppe komplett isoliert, mit
Luftzirkulation und Warmluftversorgung

steuerung ermdglicht und sie wussten, dass die Maschinen von Kraft
das kdnnen. ,Mit den sehr produktiven Hess RH 1500 und 1200
Betonsteinmaschinen waren wir gut ausgestattet, aber eine geeig-
nete Aushértung fehlte, was einen Betrieb bei voller Kapazitét und
die optimale Bedienung unserer Kunden unméglich machte”, erléu-
tert Produktionsleiter Sean Brady. ,Es war klar, dass wir mit einem
Expertenteam zusammenarbeiten missen, das sich bei Aushér-
tungstechnologie bestens auskennt”.

Trotz eines auBerordentlich ehrgeizigen Installationsplans blieb
eine Herausforderung. Kilsarans existierende Kammern und Aushar-
tungsanlagen mussten vor den Winterferien 2014/2015 aus den
beiden Hess-Uml&ufen entfernt werden. Damit hatte Kraft nur 33
Tage Zeit, um die Regale und die Bereiche der Hub- und Senkleitern
neu mit Isolierelementen einzuhausen und zwei Quadrix-Systeme zu
installieren. Beide Anlagen mussten am 2. Februar 2015 betriebs-
bereit sein.
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QUADRIX

KONTROLLIERTE BETONHARTUNG
FUR HOCHWERTIGE BETONSTEINE,
BORDSTEINE, DACHZIEGEL, BLOCK-
UND MAUERSTEINE

P GleichmiBige, kréftige Farben
P Dichtere Oberfliche, hdrtere Ecken und Kanten

P Hohe Friihfestigkeit

P Niedrigere Zementkosten
> Weniger Ausbliihungen

Fiir weitere Informationen

www.kraftcuring.com
oder scannen Sie den QR code

besuchen Sie

KRAFT CURING

COMNMCRETE CURING SOLUTIONS - MADE IN GERMANY

Kraft Curing Systems GmbH
49599 Lindern, Germany
Phone: +49-5957-961260

www. kraftcurin B-C0m

Kraft Curing Systems, Inc
Fairless Hills, PA 19030, USA
Phone: +1-267-793-1005

info@kraftcuring.com



Vorher: Gebéudeisolierung und Rolltore

Die zwei Teams von Kraft mit insgesamt 20
Monteuren haben die komplette Isolation
und die Aushdrtungssysteme fiir beide An-
lagen in nur drei Wochen installiert. Die In-
stallation der Elektrik und die Inbetrieb-
nahme wurden am 2. Februar abgeschlos-
sen, die Produktion konnte piinktlich anfah-
ren und die Produkte gingen direkt in die
neu renovierten fertigen Hartekammern mit
gleichbleibender Atmosphére.

JWir hatten schon ein wenig Bedenken,
dass der Plan angesichts der anstehenden

Arbeiten vielleicht doch etwas zu ehrgeizig
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Nachher: Isolierte Weéinde und Decke, Luftzirkulation und

Beleuchtung

sein kdnnte. Wir sind sehr stolz auf unsere
Mitarbeiter, die hart daran gearbeitet
haben, den Standort vor Krafts Ankunft sau-
ber zu hinterlassen. Kraft stellte fiir das kom-
plette Projekt den Projekimanager, mit dem
in den Vorbereitungsmeetings Planung und
Personaleinsatz besprochen werden konn-
ten. Wéhrend der Arbeiten waren insge-
samt vier Vorarbeiter vor Ort, die die kriti-
schen Phasen der Installation Gberwachten.
Jeder hielt sich an den Zeitplan und das
Projekt wurde rechtzeitig fertiggestellt. Wir
sind mit den Ergebnissen extrem zufrieden.”
- Declan McCartney, Kilsaran Group.

Von Kraft entwickelt und angepasst, sorgt
jedes Quadrix-System in den Kilsaran-An-
lagen fir eine gleichbleibende Temperatur
von 35° C in den Hartekammern, bei einer
bestimmten relativen Luftfeuchtigkeit, je
nach Anforderungen an die herzustellen-
den Produkte. Herz des Quadrix-Systems ist
die Heiz- und Luftumwalzanlage aus Edel-
stahl, die die Luft oben aus der Kammer
abzieht, bei Bedarf erwdrmt (konstant 35°
C) und durch hunderte von Offnungen wie-
der zuriick in die Kammer blést.

www.cpi-worldwide.com




Die Feuchtigkeit wird durch ein Nebelsystem und eine Ablufteinheit
gesteuert, die a) unterhalb eines Sollwerts Feuchtigkeit bereitstellt
oder b) bei zu hohen Werten Feuchtigkeit abzieht. Im Bereich der
Fahrzeuggruppe befinden sich noch mehrere Axialventilatoren
(speziell entwickelt fir das heifle, feuchte Klima in der Harte-
kammer), die fir Luftzirkulation sorgen, Kondensation verhindern
und Nebel beseitigen.

Kraft hat das Luftverteilungssystem mit hunderten einstellbarer
Luftzu- und Abfihrungséffnungen in der Aushértekammer selbst ent-
wickelt. Die Offnungen werden von einem Kraft-Servicetechniker
bei Inbetriebnahme der Anlage eingestellt und wenn sie eine
Temperaturkonsistenz von +/- 1° C haben an Ort und Stelle fixiert
und nicht mehr angefasst. Solange das System l&uft, ist Gberall zwi-
schen den Regalen eine leichte, gleichméBige Luftbewegung wahr-
nehmbar.

Nachher: Hub- und Senkleiter komplett eingehaust
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Perfekt beschichtet
zum perfekten Stein!

Betonsteine mit besonderen Oberflachendesigns
stellen hochste Anforderungen an die Produktion.
Rampf NanoTech-Line® unser neues Beschich-
tungssystem fur Driickstlicke verringert die An-
haftung von Beton an Druckstiicken, ermoglicht
einen hoheren w/z-Wert des Betons und stellt
eine effiziente Alternative zu Heizungen dar.
Die perfekte Losung fiir perfekte Steine.

IDEEN FORMEN STEINE

www.rampf.de



Vorher: Uberdimensionierte Heizung, isoliert” mit folienbeschichte- Nachher: Isolierte Ede/sfah/heizung mit Aluminiumrahmen —

ter Glaswolle, befestigt mit Maschendraht. Die Démmplatten auf der 50 % weniger Leistung als Vorgéingermodell. GFK-Kanal

Kammer waren undicht und die Fugen (zwischen Wand- und (glasfaserbeschichtet — Innen- und Auf3enwéinde) mit 50 mm

Deckenplatten) waren nicht abgedichtet. Polyiso-Isolierung. Nut-und-Feder-Konstruktion mit Edelstahl-Schellen
an allen Verbindungsstellen. Démmplatten auf Kammerwéinden und
Decke in Nut-Feder-Ausfiihrung mit dichten U-Kandlen am Boden
und isolierten und dichten Verbindungsstellen.

Damit auch alle Elemente reibungslos zu- Prézise Temperatur- und Feuchtigkeits- Betriebsstatus bei Aufheizen und

sammenarbeiten hat der Elektroingenieur werte Zirkulation

Phillip Ennulat die Steuerung Kraft Auto- Betriebsstunden des Brenners und der Visuelle grafische Darstellung von

Cure® entwickelt und gebaut, die auf einer Feuchtigkeitssteuerung (+ Anzeige des Temperatur und Feuchtigkeit Gber 48

Siemens S7 Plattform l&uft. Dieses System Kraftstoffverbrauchs des Systems) Stunden

ist das ,Gehirn” der Anlage und zeigt an: Echtzeit-Grafiken auf einen Farb- Betriebsstatus der Heiz- und Umwaélz-
Touchscreen systeme
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* Passwortgeschiitzte Netzwerkverbindung, um alle Daten vom
Harten weiterzugeben

Auf die Frage nach Genauigkeit und einzigartigen Féhigkeiten des
Aushértungssystems von Kraft ist Sean Bradys Antwort klar: ,Die
Auswirkungen auf den Beton sind auBerordentlich. Die Ent-
scheidung, eine weitere Kraft-Anlage zu kaufen, war ein wesentli-
cher Faktor fiir den Erfolg von Kilsaran Produkten. Kilsaran hat auf
die herausragende Technologie und die Zuverl@ssigkeit von Kraft-
Hartungssystemen vertraut.”

Fortschritte bei Anlage und Ausriistung

1. Effiziente Aushértung wegen der durchgéngigen
,Einheitsatmosphére”/,Big Box" Lésung (inklusive der
Bereiche der Fahrzeuggruppe, der Hubleiter und der
Senkleiter) mit gleichbleibender Wérme und Feuchtigkeit.

2. Keine wartungsintensiven motorisierten Rolltore.

3. Vollstandig trockene abgeschlossene Kammer, auch bei 90 %
relativer Luftfeuchtigkeit (Einheitsatmosphére verhindert
Kondensation, Ausfallzeit der Anlage und der Kammer mit
Betriebsausriistung)

4. Ersatz der Lichtschranken durch Laser und beheizte Reflektoren
verringerten zusétzliche Ausfallzeiten.

5. Energiekosten sind 30 % geringer als beim vorherigen
Aushértungssystem.

Bessere Betonprodukte

* Hohere Frihfestigkeit, was einen Zwei-Schicht-Betrieb der
Anlagen erméglicht.

* Die Befonsteine sind wegen der Temperaturkonsistenz einheitli-
cher in Festigkeit und Farbe.

e Keine Anzeichen von Primérausblihungen durch eine gleich-
bleibende relative Feuchte unter 100 %.

e Kaum bzw. keine Besch&adigungen wihrend des Handlings
und Paketierens, da die Produkte harter sind.

* Besser ausgehértete Produkte bieten mehr Schutz gegen
Sekundéarausblihungen. |

N WEITERE INFORMATIONEN

Vd KRAFT
AN CURING

Kraft Curing Systems GmbH
Mihlenberg 2

49699 Lindern, Deutschland
T+49 5957 96120

F +49 5957 961210
info@kraftcuring.com
www.kraftcuring.com
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Tel. +45 87 702 700 | Fax +45 87 702 701
www.kvm.com | kvm@kvm.dk
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