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BETONFERTIGTEILE

Kraft Curing Systems, 49699 Lindern, Deutschland

Betonfertigteile fur Bruckenprojekt
ferngesteuert Uber Nacht gehartet

Fiir ein Ballungsgebiet ist das reibungslose Funktionieren seiner Hauptverkehrsadern eine absolute Notwendigkeit. Die Tappan Zee Briicke,
die nordlich der Stadt New York iiber den Hudson fiihrt, stellt fiir den dicht besiedelten US-Bundesstaaat New York eine solche Hauptlebens-
ader dar. Die im Jahr 1955 entstandene Briicke war seinerzeit fiir ein damals unvorstellbares Maximum von taglich 100.000 Fahrzeugen aus-
gelegt worden. Mit einem téglichen Aufkommen von nunmehr 138.000 Fahrten von Bewohnern, Pendlern, Reisenden und Wirtschaftsverkehr
ist das Bauwerk seit Jahren iiberlastet. Innerhalb des letzten Jahrzehnts sind nach Angaben des Staates New York ca. 750 Millionen Dollar
in den Erhalt der Bausubstanz investiert worden. Weiter zunehmender Verkehr und fehlende Ausweichmdglichkeiten fiihren zu unsicheren
Fahrbedingungen auf der Briicke. Staus, Verspéatungen, eine liberdurchschnittlich hohe Unfallrate und frustrierte Autofahrer sind an der
Tagesordnung.

Daher wurde Anfang 2013 vom Staat New
York das Projekt ,New NY Bridge” in An-
griff genommen, das die Tappan Zee
Briicke ersetzen soll. Der auf eine Dauer
von finf Jahren ausgelegte Bau (geplante
Fertigstellung ist im April 2018) ist dank sei-
nes innovativen Designs auf eine Halt
barkeit von 100 Jahren ausgelegt, ohne
gréBere strukturelle Wartungsarbeiten zu
erfordern. Ein umweltfreundliches Konzept
ermdglicht weniger Baggerarbeiten als ver-
gleichbare frihere Projekte und andere
Umwelt-Vorteile wie zum Beispiel geringere
Beeintréchtigung durch Vibrationen. Ver-
schiedene Umweltparameter, selbst die
Larmentwicklung unter Wasser, werden
sténdig kontrolliert und dokumentiert.

Figure: New York State Thruway Authority

Schon die erste Fahrbahn der neuen
Jahrhundertorojekt mit zukunftsweisender Technik: Zweifeldbriicke, die voraussichtlich im Jahr
die ,New NY Bridge” fihrt nérdlich von New York iber den Hudson. 2016 erdffnet wird, bedeutet weniger Staus
fir Autofahrer. Die Realisierung des Ge-
samtprojekts mit acht Fahrspuren, vier Pan-
nen-/Standstreifen, hochmodernen Verke-
hrsiberwachungsanlagen sowie einer
dedizierten Pendler-Busspur bedeuten auch
einen grof3en Fortschritt fir den &ffentlichen
Nahverkehr. Die Konstruktion ist auch in
der Lage, eine Extraspur fir Schnellbusse
oder eine Stadtbahn oder S-Bahn unterzu-
bringen. Die Briicke wird auch einen
Fahrrad- und Fullgéngerweg erhalten.

Das mit engem Budget und einem ambitio-
nierten Zeitplan gerechnete Projekt verlangt
von allen beteiligten Firmen prézise und
verlgssliche Qualitét und Lieferung. Da es
sich um ein &ffentliches Boupro]ekf handelt,
sind auBerdem die StraBenbaubehsrde
und das Verkehrsministerium des Staates
New York involviert, was eine detaillierte
Dokumentation der Projektschritte und peni-
bles Einhalten von geforderten Standards
notwendig macht.

iber 150.000 Fahrzeuge figlich reibungslos bewiltigen.
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Verladung eines iber Nacht gehdrteten grof3formatigen
Fahrbahndecken-Elements fir den Briickenbau

Ventilsteuerung fiir die Verteilung des Vapors an die
Produktionstische

Einer der Hauptlieferanten von Betonfertigteilen fiir den Brickenbau
ist die Firma Unistress in Pittsfield, Massachusetts. Das Traditions-
unternehmen mit strategisch ginstig gelegenem Firmensitz halb-
wegs zwischen New York und Boston ist auf grofe, freitragende
Strukturen wie Kihltirme, Industriegeb&ude und Parkhduser,
Briicken und HochstraBen spezialisiert. Zulieferer Unistress setzt fiir
seine Produktion groBformatiger Spannbetonfertigteile auf kontrol-
lierte Betonhdrtung aus dem Hause Kraft. Nur die Firma Kraft
Curing war in der Lage, die von den beteiligten Behérden und
Ministerien geforderten prdzisen Spezifikationen und Ergebnisse
der Betonprodukte bei der kontrollierten Betonhértung zu gewdéihr-
leisten.

Herzstick der Unistress-Anlage ist ein Kraft Vapor-Generator KC-
50-2S, der mit Hilfe von insgesamt neun Ventilgéngen und
Leitungen den Vapor an insgesamt 14 Produktionsstellen verteilt. An
jeder dieser Produktionsstellen steht ein Produkfionstisch, jeweils
ausgestattet mit einem Teleskopzelt. In den jeweils mehr als 30
Meter langen Zelten, die vollstédndig auf eine Ldnge von unter 4 m
zusammengeschoben werden kénnen, erzeugt der Vapor-
Generator ein spezifisches Hartungsklima, genau auf die jeweiligen
Produkte abgestimmt. So kénnen bis zu 14 grofiformatige
Spannbetonfertigteile gleichzeitig flexibel gefertigt werden.
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HARTER
SCHNELLER

KRAFT VAPOR GENERATOREN

VERBESSERTE BETONHARTUNG FUR SPANNBETON,
FORMBETON, PLATTEN, ROHRE UND BLOCKE

» 40 bis 60% geringere Energie- und Wartungskosten
» 40 bis 60% schnellere Hartung

» 10% weniger Zement

» gleichmdRigere Farben

» geringere Formkosten

Fiir weitere Informationen
besuchen Sie
www.kraftcuring.com

oder scannen Sie den QR code

KRAFT CURING

CONCRETE CURING S50OLUTIONS - MADE IN GERMAMNY

Kraft Curing Systems GmbH Kraft Curing Systems, Inc
49699 Lindern, Germany Fairless Hills, PA 19030, USA
Phone: +49-5957-961260 Phone: +1-267-793-1005

www.kraftcuring.com - info@kraftcuring.com
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Ein einzelner Kraft-Vaporgenerator (hier
wahrend der Installation) versorgt mit Hilfe
der entsprechenden Steuerung unabhéngig
voneinander séimtliche Klimazonen der
Unistress-Produktion.

Besonderheit des Systems ist die Verwen-
dung des Autocure™-Steuerungssystems in
Verbindung mit der im Hause Kraft entwi-
ckelten Steuerungssoftware Vaporware™
V.2. Die Verwendung dieser Komponenten
gewdbhrleistet die prazise Steverung und
vollstandige Uberwachung  samtlicher
Prozesse. Die Forderung der &ffentlichen
Trager nach regelméBiger Dokumentierung
des Produktionsprozesses zur Qualitéts-
sicherung kann somit leicht und umfassend
erfillt werden.

Uber die Vaporware V.2 Software ist es
moglich, den Hartungsprozess der einzel-
nen Teile Gber das Internet zu stevern und
zu Uberwachen. Jedes internetféhige Gerat
kann fir die Steuerung eingesetzt werden.
So kann der Hartungsprozess selbst von
einem Mobiltelefon aus in Gang gesetzt,
beeinflusst und Gberwacht werden. Die viel-
faltigen Fernsteuerungsmdglichkeiten er-
méglichen es dem Hersteller, seine Beton-
teile wahrend der Nacht zu hérten, denn es
muss kein Personal zur Uberwachung des
Prozesses physisch anwesend sein. Im Fall
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Fernbedienung: Der Héirtungsprozess kann vollstéindig per Internet gestevert

und Gberwacht werden.

von Stérungen oder Abweichungen von
festgelegten Prozeduren sendet das System
Benachrichtigungen per E-Mail.

Vor Ort wird das Autocure Kontrollsystem
Uber einen 12-Zoll-Touch-Bildschirm gesteu-
ert. Die Messung der Betontemperatur fin-
det an jeweils 18 Messpunkten sowohl
direkt im Beton als auch in der Klimakam-
mer und an der Oberfléche der Beton-
produkte statt.

Diese umfangreiche Mess- und Steue-
rungstechnik aus dem Hause Kraft, die den
neuesten Stand der Entwicklung im Bereich
in der kontrollierten Betonhéartung représen-
tiert, nimmt sémtliche Unwégbarkeiten und
Variablen aus dem Projekt. Sowohl der
Prozess als auch das Ergebnis sind komplett
nachvollziehbar und kontrollierbar. So pro-
fitiert Unistress nicht nur von den typischen
Kraft-Vorteilen wie verkiirzten Hértungs-
zeiten und Zementeinsparungen. Der Her-
steller kann den &ffentlichen Trégern
gegeniber die Qualitét seiner Teile ohne
Einschréinkungen garantieren. |

N WEITERE INFORMATIONEN

Unistress Corporation

550 Cheshire Road
Pittsfield, MA 01201,USA
T+1413 4991441

F+1 4134999930
unisales@unistresscorp.com
www.unistresscorp.com
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