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Kraft Curing Systems GmbH, 49699 Lindern, Alemania

Estanterias de curado de hormigon a medida para
oroductos de hormigon a medida

Hoy en dia, el bloque de hormigén es uno de los productos fabricados con mayor frecuencia para decoracion arquitectonica a medida. Su
valor en la restauracion de edificios caracteristicos, en edificios oficiales, comerciales y residenciales, y como parte integrante de esculturas
de las artes plasticas hace del bloque de hormigdn un producto de alta calidad dentro de una industria en la que prevalece una importante
presion en los precios. La empresa Corinthian Cast Stone, Inc., fundada en 1998, con sede en Wyandanch, Nueva York (EE. UU.), situada en
Long Island, muy cerca de la ciudad de Nueva York, abastece desde sus inicios al mercado local con bloques de hormigdn extraordinarios,
fabricados in situ, asi como los servicios correspondientes.

El crecimiento de la empresa hasta alcan-
zar més de 100 empleados no solo se
debe a la elevada calidad y el buen servi-
cio de atencién al cliente, sino también a la
infroduccién de modernos métodos para la
fabricacién del hormigén. Ya en sus inicios,
la empresa aposté por sistemas de curado
con vapor para acelerar la resistencia del
hormigén y para obtener productos de
mejor calidad, asi como por una instalacién
mezcladora completamente informatizada
con medidores de la humedad por micro-
ondas y la posibilidad de crear vy, si fuera
necesario, utilizar cualquier mezcla para
productos a medida de
Corinthian. Corinthian también es una de

todos los

las empresas lideres en el escaneo ldser
3D de estructuras existentes y decoraciones
y superficies exteriores arquitecténicas,
especialmente de edificios de relevancia
histérica de la zona urbana de Nueva
York, con el fin de reconstruir los revesti-
mientos de los edificios.

En octubre de 2013, Jason Hirschhorn, pro-
pietario de Corinthian Cast Stone, decidié
ampliar la gama de productos de la empre-
sa con la fabricacién de adoquines y losas
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wetcast (hormigonado en liquido). Como
la empresa ya se encontraba al limite de
sus capacidades de produccién en la fébri-
ca de Wyandanch y, al mismo tiempo, el
suministro de los primeros productos nue-
vos estaba previsto para comienzos del
afio 2014, se plantearon dos grandes cues-
tiones: 2cémo se puede duplicar la capaci-
dad de produccién sin aumentar la super-
ficie de fabricacién y cémo se puede con-
seguir esto en menos de 2 meses?

Jason Hirschhorn, de Corinthian, tenia
claro que la respuesta consistia en obtener
una capacidad adicional con las condicio-
nes del lugar. La solucién llegd de la em-
presa situada a 5000 km de distancia hacia
el este, en Lindern (Alemania). Aqui se en-
cuentra la empresa Kraft Curing Systems,
un socio con el que Corinthian lleva cola-
borando desde hace 16 afios.

Ya en 1999, Corinthian Cast Stone cola-
boré con Kraft Curing Systems en la imple-
mentacién del curado al vapor acelerado
con el objetivo de obtener resistencias de
hormigén mds elevadas, cantos de hormi-
gén mds resistentes y una mejor coloracién
de los productos. Ocupar un lugar en el

drea metropolitana de Nueva York siempre
ha sido algo muy codiciado y la capaci-
dad de reducir notablemente el tiempo del
curado del hormigén implicaria menos cos-
tes del edificio al mismo tiempo que mayo-
res tasas de produccién.

En 2007, durante la fase de crecimiento,
Corinthian se dirigié a Kraft Curing para la
instalacién de camaras de curado aisladas
y paletas apilables libremente, con el fin de
controlar mejor el proceso de curado y
maximizar el aprovechamiento del espa-
cio. Los sistemas de control automatizados
del curado ofrecian un elevado grado de
consistencia en la produccién, mientras que
las paletas apilables libremente le permiten
a Corinthian fabricar productos de hormi-
gén a medida.

Los objetivos de Corinthian eran sencillos:
produccién diaria doble sin aumentar la
superficie del curado de hormigén y todo
ello en el plazo de 2 meses. Existen muchas
posibilidades de almacenamiento para el
curado en la produccién de prefabricados
de hormigén y los criterios se basan en dife-
rentes factores importantes, incluida la
homogeneidad del tamafio de los pro-
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A comienzos de 2014, dos técnicos de montaje de Kraft, ayudados por dos empleados de Corinthian, montaron todo el sistema
de estanterias dentro de las cémaras de curado existentes en un tiempo total de montaje no superior a 5 dias.
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Se consideré que la solucién con el sistema de estanterias prefabri-
cado era el mejor método, ya que permite almacenar un nmero
muy elevado de productos en una superficie pequefia, cabia en una
de las tres cémaras de curado existentes y ademds se podia montar
répidamente.

ductos, la relacién agua / cemento, el material del molde, el trans-
porte del producto por el lado himedo y el seco y, finalmente, el
presupuesto. Después de examinar sobre el papel diferentes solu-
ciones y una visita de tres dias a fébricas de hormigén de Alemania
para poder ver, de este modo, el mayor nimero posible de dife-
rentes tipos de almacenes de curado, incluidos sistemas de trans-
portes de estanterias (Rack Transport Systems - RTS), sistemas de
transporte de paletas (Pallet Transport Systems - PTS), paletas con
patas y sistemas de estanterias de contenedor, se opté por un sis-
tema de estanterias prefabricado.

Se consideré que la solucién con el sistema de estanterias prefa-
bricado era el mejor método, ya que permite almacenar un nimero
muy elevado de productos en una superficie pequefia, cabia en
una de las tres cdmaras de curado existentes y ademds se podia
montar répidamente.

A comienzos de noviembre, después de establecer las dimensiones
de las paletas y la superficie admisible para las estanterias, se realizé
un disefio de estanteria para almacenar 520 paletas con unas
dimensiones de 1400 x 1100 mm cada una. Aqui se incluyen rieles
de rodamiento para las paletas para garantizar una carga y des-

Unos alojamientos especiales en los soportes y los rieles perfilados
de las estanterias consiguen una elevada capacidad de carga
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PARA PRODUCTOS DE CONCRETO

FLEXIBLE

* Interior/Exterior
+ Asilamiento, puertas y circulacion del aire
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PARA USO PESADO

« Con columnas de perfil K
* Riostra de fijacion doble

ES DE BAJO COSTO

= Con perfil laminado

* Galvanizados

Conozca mas:

KRAFT RACKS

CONCRETE RACKS AND ENCLOSURES

Kraft Curing Systems GmbH
49699 Lindern, Germany
Phone: +49-5957-961260

Kraft Curing Systems, Inc
Fairless Hills, PA 19030, USA
Phone: +1-267-793-1005%
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PRODUCTOS Y LOSAS DE HORMIGON

Desde comienzos de 2014 se han curado més de 25 000 paletas con productos de hormigén en este innovador sistema de estanterias.

carga seguras de 22 niveles utilizando una
carretilla elevadora estdndar con una hor-
quilla méltiple acoplada, disefiada a medi-
da por Kraft. Un componente también era
una placa base disefiada especialmente
con roscas de compensacién para instalar-
la sobre una losa de hormigén existente.
Los soportes de estanterias de Kraft estdn
muy preparados para resistir cargas gracias
a su exclusivo perfil en K; esto implica
menos acero y, sin embargo, una mayor
capacidad de carga. El disefio inteligente
de la base de los soportes hace que la ali-
neacién precisa de los soportes y de los rai-
les sea especialmente sencilla. Como era
necesario un proceso de curado de hormi-
g6n acelerado con vapor para poder apro-
vechar la posibilidad de la produccién
duplicada (utilizando cada molde dos
veces en 24 horas), se decidié optar por
estanterias galvanizadas en caliente. El sis-
tema de estanterias completamente monta-
do estuvo a disposicién de Corinthian Cast
Stone para la primera semana de diciem-
bre de 2013, 3 semanas después de finali-
zar el disefio. A comienzos de 2014, dos
técnicos de montaje de Kraft, ayudados
por dos empleados de Corinthian, monta-
ron todo el sistema de estanterias dentro de
las cédmaras de curado existentes en un
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tiempo total de montaje no superior a 5
dias. No obstante, algo mds problemético
que la instalacién de la construccién de las
estanterias fue el manejo de los productos
de hormigén wetcast, que exigian una pre-
cisién de +/- 1 mm - y el suelo presentaba
una irregularidad de més de 75 mm a lo
largo de 6 m. A diferencia del hormigén
ligeramente humedo, como p. ej. los ado-
quines, losas y bloques que, normalmente
se curan en estanterias de curado y no
"nadan en agua", los productos de hormi-
gén con el método wetcast encuentran su
propio nivel y la dificultad con los suelos
irregulares se incrementé con las propieda-
des autonivelantes de estos productos de
hormigén. Precisamente aqui el lema de
Corinthian Cast Stone, era "resolver todo",
que junto con el compromiso de los técni-
cos de Kraft ofrecia una solucién répida vy,
sobre todo, efectiva desde el punto de vista
estructural, que mantuvo las tolerancias en
la estanteria a pesar del suelo irregular.

Desde comienzos de 2014 se han curado
més de 25 000 paletas con productos de
hormigén en este innovador sistema de
estanterias. Se alcanzé un incremento de la
capacidad de produccién del 50 % y
Corinthian Cast Stone continda su trayecto-
ria de éxitos. Si se mantienen los éxitos de

venta actuales, es probable que préxima-
mente llegue el dia en que Jason Hirsch-
horn, de Corinthian, tenga que buscar una
planta de produccién més grande. Kraft
Curing Systems se alegra del desarrollo de
nuevas soluciones para aumentar también
la capacidad de la fébrica.

I MAS INFORMACION

Vd KRAFT
AN CURING

Kraft Curing Systems GmbH
Muehlenberg 2

49699 Lindern, Alemania

T+49 5957 96120, F +49 5957 961210
info@kraftcuring.com
www.kraftcuring.com

@l CAST STONE, INC.

Corinthian Cast Stone
Wyandanch, NY 11798, EE. UU.
T+1631 9202340
info@corinthiancasistone.com
www.corinthiancaststone.com

www.cpi-worldwide.com



