34

Kraft Curing Systems GmbH, 49699 Lindern, Niemcy

Projekt tunelu Evergreen Line

W corocznych statystykach publikowanych przez firme TomTom, pod koniec 2013 r. Vancouver znalazio sie na szczycie listy najbardziej
zakorkowanych miast w Ameryce Pétnocnej. Czas podrozy w godzinach szczytu byt Srednio o 36% diuzszy niz o innych porach. Oznacza to,
ze mieszkaniec Vancouver, dojezdzajacy codziennie do pracy samochodem 30 minut, tgcznie spedzit w tym roku za kierownicg 93 h (ponad
11 dni pracy) wigcej. Opracowujac swoj coroczny raport, firma TomTom, wiodacy producent konsumenckich urzadzen GPS, zbierata dane
w oparciu 0 miliony urzadzen nawigacyjnych i $ledzita ruch drogowy. Przyczyng wzrostu natgzenia ruchu drogowego w Vancouver jest
zwigkszenie populacji i rozw6j gospodarczy regionu.

Evergreen Line fo jeden z szeregu projektéw
modernizacji transportu publicznego, ktéry
ma na celu rozwigzanie problemu codzien-
nych korkéw. Stanowi kluczowy element
programu restrukturyzaciji transportu na tere-
nie prowincji. Linia kolejowa Evergreen po-
tqczy Coquitlam z Vancouver i bedzie prze-
biega¢ przez Port Moody oraz Burnaby.
Linie zaczeto projektowaé w latach 90.,
a catkowity koszt jej budowy szacuije sig na
okoto 1,4 mld dolaréw. Rada miejska za-
twierdzita projekt jesieniqg 2011 r. Linia Ever-
green ma stanowi¢ szybkq opcje transportu,
wspierajgcq zrébwnowazony rozwoj i wzrost
gospodarczy. Dodatkowa opcja transportu
powinna zmniejszy¢ wykorzystanie pojaz-
déw mechanicznych, zwigkszy¢ mozliwosci
w zakresie przewozu pasazeréw na pétnoc-
nym wschodzie i poprawié niezawodno$é
catego systemu, rozwigzujge tym samym pro-
blemy komunikacyjne Vancouver.

Zlecenie sfinansowania i budowy linii Ever-
green otrzymato EGRT Construction, kon-
sorcjum pod kierownictwem SNC-lavalin,
ktére pokonato konkurencje w rygorystycz-
nym przetargu. Projekt Evergreen Line zos-
tat poddany ocenie oddziatywania na $ro-
dowisko zgodnie z Ustawq o ocenie od-
dziatywania na $rodowisko Kolumbii Brytyj-
skiej (British Columbia Environmental Asses-
sment Act - BCEAA) i w lutym 2011 r. uzys-
kat stosowny certyfikat. W projekcie wyko-
rzystana zostanie technologia Advanced
Light Rapid Transit (ALRT), ktéra w poréw-
naniu z technologiq Light Rail Transit (LTR)
pozwoli na dwukrotnie szybsze przewoze-
nie pasazeréw.

Redlizacja projektu zaczeta sie od budowy tu-
neli z prefabrykowanych elementéw betono-
wych. Konsorcjum EGRT zlecito firmie APS Ar-
chitectural Precast Structures dostarczenie
segmentéw tunelowych na potrzeby konstruk-
cji o diugoéci 2,0 km i érednicy 8 m. Firma
APS bedzie produkowata do 48 elementéw
dziennie. Do tej pory wyprodukowata juz
3504 elementéw. Do produkcji kazdego
z pierscieni tunelu potrzebne jest 15,16 m®
betonu, co daje tqcznie 18,382 m? betonu
dla wszystkich 1300 piericieni tunelu wy-
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maganych do realizacji projektu Evergreen
Line. Aby wyprodukowa¢ 48 segmentéw
dziennie, formy muszq byé napetniane dwu-
krotnie w ciqgu dnia. 105 pierécieni, ktére
zostang zainstalowane na koncach tunely,
zawiera prety zbrojeniowe. Pozostate pier-
$cienie sq zbrojone wtéknami stalowymi.
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W celu dotrzymania napigtego harmono-
gramu produkcji bazujgcego na dwukrot-
nym betonowaniu w ciggu jednej zmiany
oraz zagwarantowania prawidtowego doj-
rzewania elementéw, EGRT i APS skontak-
towaly sie z firmq Kraft Curing Systems, Inc.,
kiéra opracowata zindywidualizowany system
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Od 2016 r. do 70 tys. pasazeréw dziennie bedzie czerpato korzysci z projektu Evergreen

Line.
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Zawér pary wodnej ze zlgczami przewodéw doprowadzajqcych
pare wodng pod formy.

Formy do produkcji elementéw tunelowych wyczyszczone i gotowe
do napetnienia mieszankq betonowq. Formy sq napetniane

2 razy dziennie, co umozliwia wyprodukowanie 48 segmentéw,
czyli 6 pierscieni dziennie.
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Kompaktowy generator pary wodnej KC 20-1S o wysokiej mocy
podczas instalacji.
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WYSLIJCIE PANSTWO
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* Szybkosé i tatwosé montazu
* tatwosc przewozienia

* Wiecej na:

KRAFT I:UHINE

CONCRETE CURING SOLUTIONS - MADE IN GERMANY

Kraft Curing Systems GmbH Kraft Curing Systems, Inc.
49699 Lindern, Germany Fairless Hills, PA 19030, USA
Phone: +49-5957-961260 Phone: +1-267-793-1005

www.kraftracks.com - info@kraftcuring.com



Plac sktadowy firmy APS w Langley z czesciq 3504 segmentéw / 438 pierscieni wyprodukowanych do tej pory.

obrébki cieplnej Vapor Curing™. Mark
Kraft, dyrektor ds. sprzedazy firmy Kraft Cu-
ring, stwierdzit: ,Dostarczyliémy indywidual-
nie zaprojektowanqg i skonstruowang ma-
szyne w ciqgu zaledwie 4 tygodni. Posiada
ona oprogramowanie VaporWare™ V2 do
zapisywania danych oraz panel obstugi
z dostepem do Internetu. Jest to unikalna

funkcja, umozliwiajgca dostep z dowolne-
go komputera w sieci wewnetrznej tak
samo, jak gdyby sta¢ przed samg maszyna.
Mozna skontrolowaé proces dojrzewania
(ktéry zwykle odbywa sie w nocy) z domuy,
baru, czy dowolnego innego miejsca z do-
stepem do Internetu i przegladarki.” Wyso-
ce zaawansowany technicznie system firmy

Kraft spetnia wymagania normy CSA i po-
zwala utrzymaé cisle kontrolowane warun-
ki dojrzewania elementéw betonowych.
System monitorowania posiada unikalne
funkcje, kidre pozwalajq firmie APS utrzy-
mad state, niezawodne tempo produkgii.

Zindywidualizowane rozwigzanie opraco-
wane przez firme Kraft umozliwia obrébke

Optical Light Absorption Sensor - olas

wskazaniem gestosci zawiesiny

Rzadkie konserwacje dzieki automatycznemu

monitoringowi optyki pomiarowej

Odpornos$¢é na zarysowania i zanieczyszczenia optyki

pomiarowej

Sprawdzony w praktyce w najciezszych warunkach

Niezwykle precyzyjny proces pomiaru z 4-cyfrowym
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WERNE THIEL

Ponad 35 lat doswiadczenia w dziedzinie pomiaru
wilgotnosci

Tysigce zastosowan na catym swiecie

Dopasowane rozwigzania dzieki uniwersalnym

i zindywidualizowanym metodom produkcji

oraz wtasnej dziatalnosci badawczo-rozwojowej

79793 Wutoeschingen - Niemcy, info@werne-thiel.de, www.werne-thiel.de




TECHNOLOGIA BETONU

parg wodng duzych segmentéw tunelu dojrzewajgcych w stacjo-
narnych formach. Formy sq szczelnie zakrywane brezentem. Ob-
rébka parg wodng odbywa sie z wykorzystaniem automatycznych
zawordw i przewoddéw. Temperatura betonu jest $cisle monitorowa-
na za posrednictwem wewnetrznych czujnikéw. Para wodna zo-
pewnia odpowiedniq temperature i wilgotno$¢ dla prawidtowego
przebiegu procesu dojrzewania. Wszystkie dane (np. czas, tempe-
ratura, wilgotnoéé, numer mieszanki i formy) sq wysytane do system
VaporWare, ktéry zapisuje je na potrzeby kontroli jakosci i inspek-
cji. Dzigki temu segmenty dojrzewajq zgodnie ze specyfikacjq pro-
iektu, w mozliwie najbardziej wydajny energetycznie sposéb. Po
fazie wstepnego dojrzewania segmenty sq ogrzewane do tempera-
tury 50°C przy wilgotnosci 100%, co pozwala na ich rozformowa-
nie i przetransportowanie po uptywie czterech godzin oraz ponow-
ne wykorzystanie formy w ciggu jednej zmiany. W drugim cyklu pro-
dukeyjnym, studzeniu, temperatura dojrzewania jest obnizana do
25°C w celu wydtuzenia okresu dojrzewania do 12 h. Zgodnie
z firmg Kraft: ,Nawet minimalna zmiana temperatury lub warunkéw
dojrzewania moze znacznie wptyngé na wigzanie betonu. Wydaj-
ny proces dojrzewania jest nie tylko korzystny dla betonu, lecz réw-
niez pozwala réwniez obnizyé koszty.”

Mehrdad Ahmadi, gtéwny inzynier firmy APS wyjasnia: ,Pierwszy
cykl produkeyiny rozpoczyna sie przed godzing 7:00 kazdego
dnia i koriczy po uptywie okoto 2,5 h. Elementy rozformowywane
sq okoto potudnia, a okoto godziny 13:00 rozpoczyna sig kolejny
cykl produkeyiny, ktéry trwa do 16:00. Aby méc kontynuowad pro-
dukcje innych elementéw konstrukeyjnych zgodnie z zaméwieniami,
elementy z projektu Evergreen sq produkowane w odrebnej czesci
hali. Posiadamy tez inne systemy firmy Kraft, ktére sprawdzaijq sie
tak dobrze, ze na potrzeby projektu Evergreen bez wahania zde-
cydowaliémy sie naby¢ nowy generator pary wodnej.”

Decyzja o zakupie kolejnego systemu firmy Kraft jest kluczowym
czynnikiem przesqdzajgcym o sukcesie projektu Evergreen, tym bar-
dziej ze osoby odpowiedzialne za jego realizacje znajq zalety tech-
nologiczne i niezawodno$¢ oryginalnych systeméw Kraft.
Zakonczenie projektu Evergreen Line (www.evergreenline.gov.be.ca)
i przewdz pieszych pasazeréw przewidziany jest na lato 2016 .

I WIECEJ INFORMACJI

Vd KRAFT
A\ CURING

Kraft Curing Systems GmbH
Miihlenberg 2

49699 Lindern, Niemcy
T+49 5957 96120

F+49 5957 961210
info@kraftcuring.com
www.kraftcuring.com
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Archascund Precost Surutines Lid

APS Architectural Precast Structures Lid.
9844, 199A Street,

Langley, BC, VIM 2X7, Kanada
T+1604 8881968

F+1 604 8886522
info@apsprecast.com
www.apsprecast.com
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Matryce fakturowe

Uformujemy Paristwa beton -
mamy do wyboru ponad 250 struktur
standardowych!

Indywidualna / designerska
powierzchnia betonu? Nie ma problemu
— zrealizujemy kazdy pomystl

Na zyczenie wysytamy katalog matryc
fakturowych z bardzo duzq iloécig
obiektéw referencyjnych. Kontakt
mailowy: design@reckli.com

Zapraszamy takze na naszq sirone
internetowq: www.reckli.com

RECKLI,

DESIGN YOUR CONCRETE

Przedstawicielstwo firmy

RECKLI GmbH

Gewerkenstr. 9a - 44628 Herne - Germany
Tel.: +49 2323 1706-0

Fax: +49 2323 1706-50

info@reckli.com - www.reckli.com




