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BETONROHRE UND -SCHÄCHTE

Einer von vier Standorten der Tamara Grafe Beton GmbH – 
das Werk in Stölpchen

Seit 2014 werden in Stölpchen Perfect Pipe Vortriebsrohre gefertigt.

Christian Weinberger, Schlüsselbauer Technology
GmbH & Co KG, Österreich  

Die Entwicklung des neuen Rohrsystems
Per fect Pipe sowie laufende Ausstellungen
auf internationalen Messen wurden bei
Grafe Beton von Beginn an mit Interesse
verfolgt. Im Jahr 2013 entschloss man sich,
erstmals selbst schalungserhärtete Beton -
rohre zu fertigen. Die dabei gewonnenen
Erfahrungen zeichneten den weiteren Weg
im Aufbau dieses neuen Standbeins in der
Betonfertigteilherstellung vor. Die im eige-
nen Markt feststellbare steigende Nach -
frage nach hochwertigen Betonrohren und
die generelle Entwicklung hin zu Betonele -
menten für den Tiefbau und insbesondere
den Rohrleitungsbau bildeten letztlich die
Grundlage für die Entscheidung, den Auf -
bau einer umfassenden Perfect Pipe Ferti -
gung voranzutreiben. Gemeinsam mit dem
Technologie-Partner Schlüsselbauer wurde
unter anderem die Fertigung von Beton vor -
triebsrohren mit fest verankerter HDPE-Aus -

kleidung, beginnend mit der für Betonrohre
üblichen Nennweite DN300, im Frühjahr
2014 in Betrieb genommen. Perfect Pipe
Vortriebsrohre zeichnen sich vor allem da -
durch aus, dass Liner und Kunststoff-Steck -
verbinder ein geschlossenes Korrosions -
schutz system ergeben, das zum Zeitpunkt
des Einbaus in der Startgrube betriebsbe-
reit ist. Ein nachträgliches Verschweißen der
einzelnen Rohre ist nicht erforderlich. Der
Steckverbinder mit KLP-Dichtungen gewähr-
leistet die dichte Rohrverbindung.

Ebenso wie in Rohren für Grabenbauweise
liegt der Kunststoff-Steckverbinder ge -
schützt in der Rohrmuffe. Diese Art der
Rohr verbindung ist geprüft auf eine dauer-
hafte Dichtheit von 2,5 bar und damit zuge-
lassen auch für den Einsatz in Wasser ge -
winnungsgebieten. In Vortriebsmaß nahmen
ist die Rohrfügung natürlich zusätzlich ge -
schützt durch den außen liegenden
Schneid ring, der ebenfalls zum nächsten
Rohr hin abgedichtet ist. Die Drucküber -

tragung im Einbau erfolgt durch die übli-
chen Ringe in spezifizierter Stärke. Möglich
ist natürlich auch der Einsatz steuerbarer
Druckübertragungssysteme für Betonvor -
triebsrohre. Erstmals steht mit Perfect Pipe
Vortriebsrohren ein ausgekleidetes Beton -
rohrsystem für nicht begehbare Durchmes -
ser von DN300 bis DN1200 zur Verfü -
gung. Aufwändige Arbeiten nach Ab -
schluss der Pressung wie das Verschweißen
einer Auskleidung mittels Robotern entfal-
len. Nach dem Erreichen des Zielschachtes
und dem Entfernen der für den Vortrieb
erforderlichen Leitungen steht der Rohr -
strang betriebsfertig zur Verfügung.

Die Fertigung von Vortriebsrohren war ur -
sprünglich nicht vorrangiges Ziel von Grafe
Beton. Erst in der Finalisierung der Konzep -
tion dieser Perfect Pipe Fertigung zwischen
Grafe Beton und dem Ausstatter Schlüssel -
bauer Technology wurde entschieden, der
weltweit steigenden Bedeutung dieses
engen Produktsegments im Rohr leitungsbau

Vortriebsrohre mit HDPE-Auskleidung 
gefertigt von Grafe Beton, Deutschland

Schlüsselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Österreich

Seit April 2014 werden im Familienunternehmen Grafe Beton am Standort Stölpchen in der Nähe von Dresden Perfect Pipe Rohre gefertigt.
Nach einer mehrmonatigen Versuchsphase im vorangegangenen Jahr, in der schalungserhärtete Betonrohre unterschiedlicher Nennweiten
produziert wurden, werden aktuell Perfect Pipe Beton-Kunststoff-Verbundrohre für den Einsatz in einem Vortriebsprojekt sowie kreisrunde
Betonrohre für Grabenbauweise gefertigt. Das Unternehmen Grafe Beton zeichnet sich von jeher durch seinen Innovationsgeist und dadurch
aus, die kurzen Entscheidungswege eines Familienbetriebes zu nutzen, um rasch auf veränderte Bedingungen im Markt zu reagieren. Für
die Bereitschaft sowohl der Geschäftsführung als auch der Mitarbeiter, neue und auch durchaus ungewöhnliche Wege zu beschreiten, wurde
das Unternehmen mit den Sächsischen Staatspreis für Qualität und dem Titel „TOP-Innovator 2011“ bedacht. Ausgeprägtes Fachwissen und
ein Selbstverständnis, in dem Berufsehre und persönliches Engagement einen besonderen Stellenwert einnehmen, zeichnen die Mitarbeiter
von Grafe Beton aus und bilden seit Jahrzehnten die Basis für den Erfolg des Unternehmens.
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von Beginn an Rechnung zu tragen. Die
überwiegende Mehrzahl  der bei Grafe
Beton gefertigten Rohre wird im offenen
Einbau Verwendung finden. Dies können
sowohl schalungserhärtete Betonrohre mit
integrierter Dichtung als auch Beton-
Kunststoff-Verbundrohre mit HDPE-Liner für
den Einsatz bei Projekten mit erhöhtem che-
mischen Angriff sein. Seitens Grafe Beton
bereitet man sich darauf vor, rasch auf zwei
unterschiedliche und teilweise widersprüch-
liche  Marktentwicklungen reagieren zu
kön nen. Einerseits werden nicht nur in
Deutsch land Schmutzwasserleitungen im -
mer häufiger nicht mehr mit konventionellen
Beton- oder Stahlbetonrohren realisiert.
Andererseits erlebt in zahlreichen Märkten
das Betonrohr als gegosseneres und scha-
lungserhärteters Bauteil geradezu eine
Renaissance. Die wohl auch deshalb, weil
mit der Verwendung von fließfähigem Be -
ton der Einsatz unterschiedlichster Beton -
zusätze möglich wird und die Produkte
generell eine wesentlich geringere Wasser -
eindringtiefe aufweisen als Rohre, die aus
erdfeuchtem Beton hergestellt wurden.

Die neue Rohrfertigung ermöglicht es dem
Hersteller Grafe Beton, kurzfristig und pro-
jektbezogen die Fertigung umzustellen.
Unter Verwendung der gleichen Formen
können Rohre mit oder ohne Liner gefertigt
werden – bewehrt oder unbewehrt. Dies
gilt neben der Standardbaulänge von 3 m
natürlich auch für Gelenkstücke und
Passrohre. Wenn in einem Projekt ein erhöh-
ter Korrosionsschutz erforderlich ist, werden
einfach in der Rohrfertigung vor dem Be -
tonieren die Formen mit Liner-Zylindern ge -
rüstet. Diese können entweder projektbezo-
gen vorgefertigt oder aber getaktet zur
Rohr fertigung parallel hergestellt werden,
wobei das Verschweißen der Linerbahnen
vollautomatisch erfolgt. Nach nur zwei wei-
teren Arbeitsschritten, dem thermoplasti-
schen Umformen der Enden der Liner-
Zylinder zur späteren Rohrmuffe und dem
Rüsten der Formen, läuft die weitere Ferti -
gung gleich der von Betonrohren ab. Bei
Grafe Beton verarbeitet man ausschließlich
Kies aus den eigenen Ab baugebieten. Die
Betontechnologie wird ständig neuesten
Erkenntnissen angepasst – nicht zuletzt
auch eine Anforderung, um im Transport be -
ton sektor eine führende Stellung im Markt
zu behaupten. Nach dem Betonieren här-
ten die Rohre üblicherweise einen Arbeits -
tag in der Schalung aus, bevor sie als
Betonrohr oder eben als Beton-Kunststoff-
Verbundrohr aus der Fertigung ausgefah-
ren werden.

Die Möglichkeit, neben den schalungser-
härteten Betonrohren auch Rohre mit
Kunststoffauskleidung fertigen zu können,
erlaubt es Grafe Beton, künftig auch Pro -
jekte zu bedienen, für die in der Erstpla -
nung Nicht-Beton-Werkstoffe vorgesehen
sind. Der Aspekt des durchgängigen Korro -
sionsschutzes, verbunden mit den statisch

vorteilhaften Eigenschaften von Beton -
rohren, lässt den Schluss zu, dass Beton -
rohre – egal ob mit oder ohne Stahlbe -
wehrung – künftig wieder Marktanteile ge -
winnen werden. Sei es deshalb, weil in Re -
gionen mit traditionell etablierten Beton -
rohrherstellern nun ein zusätzlicher Nutzen
geboten wird, oder deshalb, weil in Märk -
ten, in denen Betonrohre bis dato kaum ver-
wendet wurden, nun die Vorteile dieses bie-
gesteifen und robusten Werkstoffes erst
richtig zum Tragen kommen. In jedem Fall
stellt Perfect Pipe eine Chance für die Beton -
fertigteilindustrie dar, diese mit dem Rohr -
leitungsbau verbundene Wertschöp fung

BWI – BetonWerk International –  3 | 2014 www.cpi-worldwide.com138

BETONROHRE UND -SCHÄCHTE

Der HDPE-Liner wird zu einer dichten Rohrauskleidung verschweißt.

Zur späteren Aufnahme der Steckverbindern
werden die Muffen thermoplastisch geformt.

Betonrohre aus Fließbeton werden 
schalungserhärtet und damit mit äußerst
geringen Toleranzen hergestellt.

Mit HDPE-Liner ausgestattete Perfect Pipe Beton-Vortriebsrohre sind
verfügbar ab DN300.
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zurück in die eigenen Werke zu holen. Und
wie bereits zu beobachten, wird mit Perfect
Pipe für Betonfertigteilhersteller aus ver-
wandten Bereichen ein Potenzial zum Ein -
stieg in die Rohrfertigung auch neu geschaf-
fen.

Grafe Beton ist ein anerkanntes mittelstän-
disches Unternehmen in Sachsen mit Beton -
werken an vier Standorten und zwei Kies -
gruben im Eigenbetrieb. Die Betonwerks -
standorte sind jeweils nach klar definierten
Produktbereichen spezialisiert. Die langjäh-
rig gewachsenen Erfahrungen mit Mate -
rialien und Produkten werden selbstver-
ständlich zwischen den Standorten ver-
netzt. Dennoch verfügen die Mitarbeiter in
jedem Werk über ein spezifisches Know
how, das die für ein mittelständisches Unter -

nehmen enorm breite Produktpalette erst
ermöglicht. Diese reicht von Trans portbeton
über Straßenbau- und Land schaftsele -
mente, Stützwand- und Tief bau-Systemen
hin zu unterschiedlichsten Bauteilen in Sicht -
betonqualität. Neben Sachsen und den
angrenzenden Bundes ländern werden häu-
fig auch Kunden in Tschechien und Polen
beliefert. Den Ein stieg in die Beton rohrfer -
tigung mit Perfect Pipe sieht man bei Grafe
Beton als wesentlichen Schritt zum Ausbau
des Beton fertigteilsektors. Über Jahrzehnte
hinaus soll damit die weitere positive
Entwicklung des im Jahr 1903 gegründeten
Unternehmens abgesichert werden. !

WEITERE INFORMATIONEN  

TAMARA GRAFE BETON GmbH
Großenhainer Straße 29
01561 Schönfeld/Sachsen, Deutschland
T +49 35248 830-0
F +49 35248 83077
t.grafe@grafe.de
www.grafe.de 

SCHLÜSSELBAUER TECHNOLOGY GmbH & Co KG
Hörbach 4
4673 Gaspoltshofen, Österreich
T+43 7735 71440
F+43 7735 714456
sbm@sbm.at
www.sbm.at
www.perfectsystem.eu

Der Beton wird mit Mischwägen zur Vortriebsrohrfertigung und über einen Kübel in die
Formen eingebracht.

Nach dem Erhärten in der Schalung werden
die Vortriebsrohre am nächsten Arbeitstag
entschalt.

Für ein anstehendes Projekt werden Perfect
Pipe Vortriebsrohre der Nennweite DN300
in Baulänge 2 m gefertigt.

Bei Grafe Beton werden schalungserhärtete
Betonrohre für offenen Verbau bis zur
Nennweite DN1200 gefertigt.

Ausstellung von Perfect Pipe Vortriebsrohren
im Rahmen der bauma 2013 – von der
Präsentation hin zur industriellen Fertigung
im Frühjahr 2014 
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