
Hess-Hochleistungsmaschine RH 1000-2 mit elektrischem
Formwechselwagen

Integration einer Blechpufferung in die vorhandene Anlage
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Hauptkriterien bei der Auswahl für die neue
Maschine waren hohe Produktionsleistung,
optimale Qualität hinsichtlich Steinhöhe,
Festigkeit und Optik, ein schneller Form -
wechs el, geringere Formkosten sowie War -
tungsfreundlichkeit und ein guter After-
Sales-Service. Dazu kam noch die Heraus -
forde rung, die Maschine in die vorhande-
nen Örtlichkeiten zu integrieren und war-
tungsfreundlich auf dem vorhandenen
Maschi nen fundament ohne Grube zu plat-
zieren.
Bei der Firma Hess fand Weber für die ge -
nannten Anforderungen die geeignete Ma -
schinentechnik sowie ein überzeugendes
Gesamtpaket. So fiel die Wahl auf die

Hoch leistungsvariante RH 1000-2 von
Hess. Ebenfalls zu der Entscheidung beige-
tragen haben die positiven Erfahrungen der
schwedischen Schwestergesellschaft von
Weber, die bereits zuvor erfolgreich eine
RH 1000-2 in Betrieb genommen hatte.
Die Maschine wurde plangemäß im Winter
2012/13 geliefert und in Betrieb genom-
men.  Um die Verfügbarkeit der Gesamt an -
lage zu steigern wurde noch eine Blech -
pufferung für die 1.090 x 550 mm großen
Fertigungsbleche installiert. In puncto War -
tung der Maschine wurde aufgrund der
nicht vorhandenen Grube auf ausreichende
Bodenfreiheit geachtet. Außerdem  sind die
Rüttlerlager mit einer speziellen Lagerung

aus gestattet, deren Langlebigkeit Hess
garantiert. Nach dem ersten Produktions -
jahr zieht Fa. Weber ein rundum positives
Fazit. Die doch recht anspruchsvolle Instal -
la tion der RH 1000-2 verlief problemlos
und im Zeitplan. Die Maschine ist in der
Lage, Blöcke unter 10 s Taktzeit zu fertigen.
Auch bei der Produkt qualität wurden Ver -
bes se rungen erreicht. Dank einer speziellen
Ziehblech einrichtung können in Borge eine
neue Produktserie und Spezial steine gefer-
tigt werden. Die Formwechsel zeit konnte
bei komplizierten Formen von mehreren
Stun  den auf 10–20 min gesenkt werden. 
Mit der RH 1000-2 kann Fa. Weber nun
auch komplexe Steinkonturen mit horizonta-
lem und vertikalem Nut-Feder-System pro-
duzieren, die eine Neuheit im norwegi-
schen Markt darstellen.
Mit der neuen Maschine und dem neuen
Block programm sieht sich Firma Weber nun
bestens gerüstet, seine Position als einer der
Marktführer im norwegischen Blockmarkt
weiter auszubauen. �

Weber erneuert seine Steinfertigungsmaschine 
am Standort Borge

Hess Group, 57299 Burbach-Wahlbach, Deutschland

Die Firma Weber hat in Norwegen eine lange Tradition und jahrzehntelang den Markt für Leichtbetonblöcke aus Leca geprägt. Die Weber
Group gehört seit 2007 zu Saint-Gobain und ist in 47 Ländern aktiv. In Norwegen beschäftigt Weber über 300 Mitarbeiter an sechs Standorten.
Auf grund steigender Anforderungen des Marktes entschied sich Fa. Weber, am Standort in Borge (südlich von Oslo) die Steinfertigungs -
maschine und Teile des Kreislaufs zu erneuern. 
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WEITERE INFORMATIONEN   

Komplexe Steine mit horizontalem und vertikalem Nut-Feder-System
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