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Nowoczesna produkcja zbiomikow betonowych
na duzg skale w zakladzie firmy O Beton w Belgi

Firma O Beton z siedziba w belgijskiej miejscowosci Rumbeke wytwarza rdzne prefabrykaty betonowe wykorzystywane w budownictwie
podziemnym. Przedsigbiorstwo zostato zatozone w latach 80. i poczatkowo dziatato pod firma Olivier Beton. Produkowane wyroby szybko
zyskaty renome rowniez poza lokalnym rynkiem. Firma Olivier Beton byta jednym z wiodacych producentow zbiornikéw na wode,
przydomowych oczyszczalni $ciekow oraz prefabrykowanych piwnic i kanatow, produkowanych i dostarczanych na place budowy w postaci
elementow monolitycznych. Obecnie przedsigbiorstwem zarzadzajg dwaj wtasciciele firmy, Odiel Vandenbulcke i Gerdi Vankeirshilck, a starg
nazwe zmieniono z Olivier Beton na 0 Beton. Podczas restrukturyzacji potozono duzy nacisk na produkcje zbiornikéw betonowych.
Zdecydowano sig¢ na inwestycje w nowa linig technologiczng do ich produkciji. Szczegotowym opracowaniem projektu zajeta sig firma
Rosecco/ubo engineering i Roel van Osnabrugge, ktdra $cile wspétpracowata z Odielem Vandenbulcke i Gerdim Vankeirshilckiem. Dzigki
temu projekt zrealizowano szybko i zachowaniem najwyzszych standardéw jako$ci, ku petnemu zadowoleniu obydwu wiascicieli firmy.
Kluczowymi elementami tej inwestycji sg systemy produkcyjne Atlas i Zelus firmy Prinzing, za pomocg ktérych wytwarzane sg zbiorniki

betonowe i pasujgce do nich pokrywy.

W Mark Kiippers, CPl worldwide, Niemey m

Nim obaj wtaiciciele firmy O Beton, Odiel Vandenbulcke i Gerdi
Vankeirsbilck, uruchomili produkcje w zakladzie w Rumbecke, po-
siadali juz wieloletnie doswiadczenie w branzy betonowej i bu-
dowlane;j.

Dzigki nowoczesnej technologii produkeji i nowoczesnym urzqdze-
niom produkcyjnym, a takze odpowiedniej wiedzy specjalistycznej
i wykwalifikowanemu zespotowi zmotywowanych pracownikéw
firma O Beton moze dzi§ produkowaé szereg réznych prefabryka-
téw betonowych wysokiej jakosci.

Obok produkcji wspomnianych wezeéniej zbiornikéw firma O Beton
specijalizuje sig tez w transporcie i montazu tych elementéw. Przed-
sigbiorstwo dysponuje wlasnym sprzetem niezbednym do montazu
zbiornikéw, m.in. zurawiem. Produkty firmy O Beton sq sprzedawa-
ne w catej Belgii i pétnocnej Francji.

Istotng role odgrywajg w Belgii wielkogabarytowe zbiorniki na
wode, produkowane obecnie na duzq skale przez firme O Beton za
pomocq nowych maszyn firmy Prinzing. Potencjalny rynek dla tych
wyrobéw w Belgii stale roénie. Wynika to migdzy innymi z tego, ze
do uzyskania wielu pozwoler budowlanych wymagane sq zbiorni-

Firma Ubo engineering b.v. wykonata catkowicie zabudowany
wezet betoniarski przylegajqcy bezposrednio do hal produkcyjnych.

www.cpi-worldwide.com

ki do przechowywania odpowiedniego zapasu wody dla celéw
ochrony przeciwpozarowej. Prefabrykowane elementy umozliwiajq
szybkq i prostq budowe takich rezerwuaréw. W przypadku ko-
niecznoéci zapewnienia wigkszych objetosci, mozna tqczy¢ ze sobq
dowolng ilo$é zbiornikéw tworzqc wigksze jednostki. Stosunkowo
nieduza wysoko$¢ zbiornikéw nie stwarza zazwyczaj probleméw
z poziomem wéd gruntowych.

Nowy wezet betoniarski wybudowany
zgodnie z oczekiwaniami klienta

Na potrzeby nowej produkciji zbiorikéw betonowych firma O Beton
chciata wybudowaé wydaijny wezet betoniarski, ktéry umozliwiatby
produkcje w miare zapotrzebowania zaréwno mieszanek samoza-
geszczalnych jak i zwyktych, o wysokiej jakoéci. Firma Ubo engi-
neering b.v. opracowata zindywidualizowane rozwigzanie w po-
staci catkowicie zabudowanego wezta betoniarskiego przylegajg-
cego bezposrednio do hal produkcyjnych.

Dostarczane kruszywo jest zrzucane z ciezaréwek bezposrednio do
leja zatadowczego, skqd jest transportowane pochytym ta$mocig-
giem nad zasobniki z kruszywem. Na tym poziomie znajduje sig taé-
mociag rozdzielajgcy podajgcy kruszywo do jednego z szesciu

W wiezowym wezle betoniarskim zainstalowano dwie identyczne
mieszarki firmy Haarup (3 750 |).
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Wszystkimi procesami mieszania i dozowania steruje
oprogramowanie firmy Sauter.

zasobnikéw. Do produkeiji betonu mozna zatem wykorzystywaé do
szedciu réznych rodzajéw kruszywa.

Kruszywo jest dozowane za pomocq wézkawazqgcego, ktéry poru-
sza sig pod klapami spustowymi zasobnikéw z kruszywem. Po zgro-
madzeniu catego kruszywa potrzebnego w danym cyklu mieszaniq,
woézek przekazuje swojq zawarto$é do jednego z dwéch przenos-
nikéw skipowych transportujgcych materiat do mieszarek. Do prze-
chowywania cementu stuzq trzy silosy z tworzywa sztucznego zain-
stalowane przez ubo. Firma ubo engineering skonstruowata zgod-
nie z wymaganiami klienta i zainstalowata caly system transportu
kruszywa, urzqdzenia dozujqce oraz silosy cementu. W zakresie
techniki mieszania, sterowania i transportu mieszanki betonowej ubo
postawita na renomowanych dostawcéw, ktérych urzqdzenia zos-
taty zintegrowane w dostarczonym pakiecie.

W wezle zainstalowano dwie identyczne mieszarki firmy Haarup
(3 750 I). Aktualnie jedna z mieszarek produkuje wytqcznie beton
samozageszczalny, a druga mieszanke o konsystencji wilgotne;,
wykorzystywang do produkeji zbiornikéw betonowych rozformo-
wywanych bezposrednio po wyprodukowaniu. Mieszarki firmy
Haarup charakteryzujq sie wysokq odpornoscig na écieranie dzie-
ki oktadzinom. Kombinacja trzech gwiazd mieszajgcych z szybko-
obrotowymi fopatkami zapewnia wysokq energie mieszania, dzie-
ki czemu w krétkim czasie mozna uzyskaé jednororodng mieszan-
ke betonowq.

Obszerna hala magazynowa, w ktérej przechowywane sq zbiorniki
betonowe firmy O Beton.
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Betonowéz firmy Merlo.

W razie potrzeby istnieje mozliwoéé dodania stalowych wiékien do
mieszanki. Firma ubo zainstalowata w tym celu odpowiednie urzg-
dzenie dozujgce. Stalowe wiékna sq dodawane bezposrednio do
przenosnika skipowego z kruszywem.

Wszystkimi procesami mieszania i dozowania steruje oprogramo-
wanie firmy Sauter. Szafy sterownicze dla catego wezta betoniar-
skiego znajdujq sie w centralnym pomieszczeniu sterowniczym,
w ktdérym w razie potrzeby mozna $ledzié na monitorze wszystkie
procesy przebiegajgce w sposéb zautomatyzowany. Co do zasady
jednak pomieszczenie sterownicze nie wymaga obstugi.

Transport mieszanki betonowej z mieszarek do urzqdzeh produk-
cyjnych odbywa sie za pomocq zasobnikéw firmy Rekers porusza-
jacych sie po estakadzie, ktdre transportujq mieszanke betonowq do
obszaru produkciji zbiornikéw lub obszaru produkeji pokryw, znaj-
dujgcego sie w sgsiedniej hali. Do trzeciego obszaru produkgjj,
ktdry jest potozony poza zasiggiem estakady, mieszanke dostarcza
niewielki betonowéz firmy Merlo. W celu napetnienia betonowéz
podjezdza tytem bezposrednio pod lej spustowy mieszarki.
Odzyskanie resztek betonu umozliwia zainstalowany przez ubo sys-
tem recyklingu firmy Hélscher.

Uniwersalny system produkcyjny Atlas firmy Prinzing

Uniwersalny system produkcyjny Atflas firmy Prinzing ma budowe
modutowq i sktada sie z réznych elementéw takich jak podajnik

Na stanowisku produkcyjnym nr 1 odbywa sie produkcja, posrodku
napefniany jest zasobnik mieszanki betonowej, a stanowisko nr 2
jest przygotowywane do produkcji kolejnego zbiornika.

www.cpi-worldwide.com
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Zwarta konstrukcja z dwoma stanowiskami produkcyjnymi
zapewnia wysokq wydajnosé.

\VAA

WECKENMANN

mieszanki betonowej, wibrator centralny, system prasowania i trans-

portowy.
Oprogramowanie systemu umozliwia manualne lub pétautomatycz-

ne (elektroniczne) sterowanie produkc]q. W zaktadzie ﬁrmy O Beton
sterowanie odbywa sie elektronicznie.

Dzigki stopniowej rozbudowie i modutowej konstrukcji poszczegél-
nych elementéw mozna opracowaé rozwigzanie dostosowane do
dowolnych wymagar klienta. Spekirum elementéw betonowych
mozliwych do wyprodukowania za pomocq réznych wariantéw sys-
temu Atlas jest zatem odpowiednio szerokie. Elementy mogq mieé

BIBM 2014 ISTANBUL
21.-23. MAY

www.cpi-worldwide.com ZB| — Zakfady Betonowe International — 6 | 2013



RURY BETONOWE

Po napetnieniu mieszankq betonowq i jej zageszczeniu
na forme automatycznie nakfadany jest podktad produkcyjny.

szeroko$é od 150 do 3 600 mm oraz dtugosé (wysoko$é) do 3 500 mm.
Obok studzienek ulicznych, rur, przepustéw skrzynkowych, kregéw,
zwezek i podstaw studzienek system jest przystosowany w szcze-
gdlnoéci do produkcji segmentéw oczyszczalni $ciekdw i zbiorni-
kéw betonowych.

W przypadku firmy O Beton modutowa konstrukcja systemu umozli-
wita dobranie elementéw na potrzeby przewidywanej wytqgcznej
produkciji zbiornikéw betonowych. System sktada sie z dwéch sta-
nowisk produkcyjnych, ktére umozliwiajq ciggte wytwarzanie ele-
mentéw. Podczas gdy na jednym ze stanowisk odbywa sie betono-
wanie, z drugiego stanowiska mozna odebraé element i przygoto-
waé forme do kolejnego cyklu produkcyjnego.

Obecnie w zaktadzie firmy O Beton wytwarzanych jest od 50 do
60 zbiomikéw dziennie. Maksymalne mozliwosci produkeyjne za-
ktadu, wynoszqce okoto 80 zbiornikéw dziennie, zostang osiggnie-
te juz niebawem.

Liczba dziennie wytwarzanych zbiornikéw zalezy oczywiscie od ich
wielkosci. Firma O Beton oferuje swoim klientom zbiorniki o pojem-
noéci od 2 500 do 20 000 |. Cechg wyrézniajgcqg zbiorniki
O Beton sposréd zbiornikéw wielu innych dostawcéw jest ich elip-
tyczny ksztatt. Zalety takiego ksztattu uwidaczniajg sie podczas
transportu zbiornikéw do klienta. Zbiorniki zajmujg mniej miejsca na

Poprzez docisnigcie podktadu i ponowne wibrowanie
zbiornik jest catkowicie szczelny.

szeroko$¢, co pozwala na bardziej ekonomiczny zatadunek cigza-
réwek. Ponadto zbiorniki O Beton majg bardzo cienkie écianki,
przez co sq duzo |zejsze.

Potgczenie eliptycznego ksztattu z cienkimi $ciankami moze wyda-
wadé sig na pierwszy rzut oka niekorzystne dla prawidtowego za-
geszczania betonu, jednak firma O Beton potwierdza, ze rezultat
tego procesu jest optymalny. Wedtug przedsigbiorstwa wynika to
przede wszystkim z bardzo dobrego przenoszenia drgah w syste-
mie Aflas firmy Prinzing. Dzigki temu wszystkie wyprodukowane
zbiorniki sq od razu szczelne i nie wymagajq dodatkowej obrébki.
O Beton gwarantuje szczelno$¢ kazdego zbiornika opuszczajgce-
go teren zaktadu.

Doskonate zbiorniki w kazdym cyklu

System produkcyijny Atlas jest zasilany mieszankq betonowq za po-
$rednictwem zasobnikéw poruszajqcych sie po estakadzie. Zasob-
niki przekazujg mieszanke do zasobnika po$redniego, w ktérym
jest ona przechowywana niezaleznie od cyklu produkcyjnego. Tas
mociggiem mieszanka betonowa trafia bezpoérednio do systemu
betonujgcego maszyny Atlas. Podczas napetniania forma zbiornika
znajduje sie pod poziomem posadzki, w pozycji odwréconej do
géry dnem. Forma jest napetniana mieszankq na réwno z posadz-
kg hali, poczqwszy od gérnej krawedzi zbiornika az po jego dno.

Podczas odtransportowywania formy zasobnik mieszanki
jest ponownie napetniany w pofozeniu srodkowym.
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Podczas transportowania do obszaru rozformowywania forma
jest odwracana hydraulicznie.
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Procesem rozformowywania steruje sig
na zbloczu suwnicy.

Po napetnieniu formy wystarczajqcq ilosciq
mieszanki betonowej na forme naktadana
jest wzmocniona stalowa pokrywa o elip-
tycznym ksztalcie, wymiarami odpowiada-
jaca przekrojowi zbiornika. Pokrywa jest
automatycznie blokowana na formie, po
czym nastepuje dodatkowy cykl zagesz-
czania.

Nastepnie cata forma wraz z zablokowang
stalowq pokrywq jest wyjmowana z maszy-
ny za pomocq suwnicy. Suwnica transpor-
tuje forme do obszaru dojrzewania. Pod-

RURY BETONOWE

czas przenoszenia cata forma jest odwraca-
na o 180°, dzieki czemu zbiornik ustawiany
jest na stalowym podktadzie we wiaéciwej
pozyciji. Nastepuje zwolnienie blokady i fo-
rma jest ostroznie podnoszona pionowo do
géry, az do catkowitego rozformowania
zbiornika betonowego.

Forma jest transporfowana suwnicq z po-
wrotem do maszyny Atlas i wkiadana do
dotu maszynowego na wolnym stanowisku
produkcyjnym. Ponaniesieniu $rodka anty-
adhezyjnego i wlozeniu zbrojenia w pos-
taci stalowej siatki dla dna zbiornika forma
jest gotowa do kolejnego cyklu produkeyj-
nego.

Automatyczna maszyna Zelus
do odlewania wyrobow betonowych

Produkcja za pomocg maszyny Zelus odby-
wa sie w systemie obiegowym, przy czym
licznymi formami bateryjnymi o wymiarach
nawet do 6 000 x 3 000 x 1 200 mm au-
tomatycznie zarzqdza robot suwnicowy,
ktéry transportuje je miedzy poszczegélny-
mi stanowiskami produkcyjnymi takimi jak
np. stanowisko przygotowawcze, stanowi-
sko napetniania czy stanowisko rozformo-
wywania. Ponadfo w razie potrzeby robot
obstuguje tez magazyn form.

Przy zastosowaniu betonu samozageszczal-
nego Zelus umozliwia produkcje najrézniej-
szych elementéw takich jak parapety okien-
ne, zwieficzenia muréw, krawezniki, ptyty
elewacyine, korytka o przekroju w ksztatcie

Nawet do 60 cienkosciennych zbiornikéw betonowych najwyzszej jakosci dziennie.

www.cpi-worldwide.com

ZBI - Zakfady Betonowe International — 6 | 2013

INTERNATIUNAL CONCRETE CONFERENCE & EXHIBITION

W\

WWW.iccx.org

25.—28.03.2014

Florianopolis
Brazil

P

.. the Concrete Channel

cpi-tv.com

[ |
CPl WORLDWIDE

TRADE JOURNALS FOR THE CONCRETE INDUSTRY
www.cpi-worldwide.com



102

Po wyjeciu zbiornika forma jest ponownie ustawiana na stanowisku
produkcyjnym i rozpoczyna sie kolejny cykl produkcyjny.

litery ,U”, studzienki $wietlikowe i réznego rodzaju ptyty, np. pokry-
wy do zbiornikéw betonowych firmy O Beton.

W petni zautomatyzowany system produkcyjny Zelus jest zasilany
samozageszczalng mieszankqg betonowq przez zasobniki porusza-
jqce sie po estakadzie. Mieszanka betonowa jest przekazywana do
pojemnego rozicietacza, na ktérego spodzie znajduje sie 14 zo-
wordw dozujgcych, kitére gwarantujq precyzyjne napetnianie
formy. Maszyna Zelus umozliwia wytwarzanie elementéw o wymia-
rach maksymalnie 6 000 x 3 000 x 1 200 mm. Zazwyczaj cykl pro-
dukeyijny trwa okoto 3 minut.

Robot suwnicowy podaje forme bateryjng na stanowisko betono-
wania. Do eliptycznej formy zostato wczeéniej wlozone (zbrojenie
w postaci stalowej siatki i wstawki, ktére zapewniajq pézniejsze
otwory w pokrywie.

Rozicietacz mieszanki betonowej przejezdza nad formgq i automa-
tycznie otwiera zawory, ktére w danym momencie znajdujq sie nad
nig. Tym sposobem forma jest réwnomiernie napetniana betonem.
Reczne rozprowadzanie mieszanki w plaskiej formie nie jest ko-
nieczne. Za pomocq maszyny Zelus mozna w sposéb w petni zau-
tomatyzowany napetniaé formy do produkcji wyrobéw o najréz-
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W petni zautomatyzowana maszyna Zelus napetnia forme
samozageszczalng mieszankg betonowq poprzez pojedynczo
zatqczane zawory zaciskowe.

7Bl — Zakfady Betonowe International — 6 | 2013

RURY BETONOWE

Maszyna Zelus firmy Prinzing wraz z podajnikiem mieszanki
betonowej i robotem suwnicowym.

niejszej geometrii, niezaleznie od ilosci otworéw i ksztattu formy. Zo-
wory gwarantujq bardzo wysokg precyzje dozowania przy tole-
rancji wysokoéci napetnienia formy wynoszqcej zaledwie +/- 1 mm.

Napetniona forma jest transporfowana robotem suwnicowym i tym-
czasowo sztaplowana az do stwardnienia betonu. Nastepnie robot
podaje nowq forme na stanowisko betonowania i rozpoczyna sie
kolejny cykl produkcyijny.

Obstugiwany przez robota suwnicowego magazyn form w wersii
standardowej moze pomieéci¢ do 130 form bateryjnych. Tym spo-
sobem zapewniona jest odpowiednia iloé¢ form do docelowej pro-
dukeji 80 zbiornikéw dziennie.

Gotowe, stwardniate pokrywy sq pézniej naktadane na zbiorniki
o tych samych wymiarach. Tolerancje wymiaréw écian zbiornikéw
i pokryw sq przy tym tak doktadne, ze wystarcza uszczelnienie po-
tqczenia pomigdzy pokrywq a $ciankami masq uszczelniajgeq. Wie-
cej czynnosci wedtug O Beton nie jest koniecznych. W nastepstwie
tego powstaje catkowicie szczelny zbiornik, ktéry moze zostaé prze-
transportowany na plac budowy i zamontowany.

Stwardhniate pokrywy zbiornikéw sq rozformowywane chwytakiem
pneumatycznym.

www.cpi-worldwide.com
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Robot suwnicowy w sposéb catkowicie zautomatyzowany obstuguje
magazyn form maszyny Zelus.

Gotowe zbiorniki betonowe sq tadowane na ciezaréwki w celu
przetransportowania na plac budowy.

Wihasciciele firmy O Beton, Gerdi Vankeirsbilck
i Odiel Vandenbulcke.
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Maksymalne wykorzystanie mozliwosci produkcyjnych
i poprawa jakosci we wszystkich obszarach

Od wyprodukowania pierwszych zbiornikéw betonowych za po-
mocq nowych systeméw Atflas i Zelus firmy Prinzing pod koniec
2012 r. produkcja w zakladzie nabrata rozpedu. Pracownicy sq do-
skonale wyszkoleni w zakresie produkgji i perfekcyjnie opanowali
obstuge urzqdzen. Ku petnemu zadowoleniu O Beton nowy wezet
betoniarski produkuje mieszanki betonowe najwyzszej jakosci na
potrzeby wszystkich wyrobéw. Inwestycja w nowoczesng technolo-
gie produkciji szybko okazata sig dla firmy O Beton bardzo opta-
calna.
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