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Trzy rdzne rozwigzania dostosowane do wymagan klienta

W budownictwie nie ma czego$ takiego jak ,typowy” projekt. Obiekty budowlane wznoszone sg na calym Swiecie w réznym Srodowisku
i klimacie, z uwzglednieniem réznej tradycji budowlanej. Potrzeby budownictwa sg rézne, tak samo jak stosowane metody. Dotyczy to tez
budynkow — apartamentowcow, willi, biurowcow, centréw handlowych, parkingéw samochodowych, szkot, szpitali, luksusowych hoteli itp.

W Reetta Salonen, Tulus, Finlandic m

Jezeli konstrukcje budynkéw sq tak rézne,
to z logicznego punktu widzenia technologie
produkcji powinny by¢ odpowiednio dosto-
sowane do warunkéw na placu budowy i ce-
I6w, kidre nalezy zrealizowaé w danym miej-
scu i czasie. Firma Elematic postanowita uw-
zglednié¢ wiasnie te aspekty opracowuijgc zu-
petnie nowe podejécie w swojej ofercie tech-
nologii produkcji prefabrykatéw. W nastep-
stwie tego na targach bauma 2013 zapre-
zentowano nowq koncepcje, obejmujgcq
trzy rézne poziomy technologii do produkgji
plyt stropowych i éciennych.

Jesteémy liderem rynkowym w zakresie zo-
rienfowanej na potrzeby klienta oferty za-
awansowanych rozwigzan fechnologicznych
do produkcii prefabrykatéw, a to oznacza, ze
musimy oferowaé rozwiqzania spetniajqce
rzeczywiste wymagania naszych klientéw.
Obstugujemy klientéw kazdej wielkosci, o naj-
rézniejszych potrzebach. Wyraznie widaé,
ze na rynkach, na ktérych technologia pre-
fabrykaciji dopiero stawia pierwsze kroki, po-
trzeby w zakresie technologii produkcii i jej
wydajnosci sq zupetnie inne, niz na juz roz
winigtych rynkach. Nierozsqdnie bytoby ofe-
rowaé duze urzqdzenia o wysokim stopniu
zautomatyzowania klientom, ktérzy dopiero
zaczynajq produkcje prefabrykatéw. Najbar-
dziej zautomatyzowane rozwiqzania sq prze-
znaczone na rynki, na ktérych technologia
prefabrykaciji jest juz szeroko rozpowszech-
niona. Dlatego chcielismy wdrozy¢ zupetnie
nowe podeiicie dla klientéw, ktérzy inwestujq

w produkcje prefabrykatéw. Ofervjemy roz-
wigzania dopasowane do wszelkich potrzeb,
niezaleznie o tego, czy mamy do czynienia
z poczgtkujgcym producentem, czy firmg pla-
nujgcq inwestycje w produkcje na duzq skale.
Teraz oferujemy trzy poziomy technologii, od
kiérych mozna rozpoczqé inwestycje. Sq to
SEMI, PRO i EDGE, kiére migdzy innymi utat-
wiajg oszacowanie wielkosci inwestycji juz na
samym poczqtku”, méwi Petri Vesa dyrektor
ds. sprzedazy firmy Elematic.

Co oznaczaja nowe poziomy?

Najwigksze réznice migdzy systemami Semi,
Pro i Edge polegajg na mozliwosciach pro-
dukcyjnych i stopniv zautomatyzowania. Po-
nadfo, od systemu Semi do Edge wzrasta tez
zakres réznych typéw prefabrykatéw mozli-
wych do wyprodukowania.

Klienci, ktérzy dopiero wkraczajg w branze
prefabrykaciji lub klienci, ktérzy potrzebujq
prostej w obstudze maszyny, najprawdopo-
dobniej bedq skfaniali sie ku rozwigzaniu
Semi firmy Elematic. Semi oferuje tatwy start
w produkgiji prefabrykatéw przy niskim kosz-
cie inwestycji. Jest to najprostszy model umo-
zliwiajgcy produkcje wysokiej jakoéci wyro-
béw takich jak ptyty $cienne warstwowe,
plyty écienne petne, plyty fasadowe, plyty
stropowe kanatowe jak i petne.
Przedsigbiorstwa, ktére juz majq doswiad-
czenie w produkcji prefabrykatéw, czesto sq
zainteresowane uzyskaniem jak najwiek-
szych korzysci z linii technologicznych Pro
firmy Elematic. Pro to standard w dziedzinie

Prosty sposéb na rozpoczgcie
produkcii przy niskich kosztach
inwestycji

Poziom
zautomatyzowania

Poziom
zautomatyzowania
Wydajnosé Wydajnosé

Liczba pracownikéw
do obstugi

Liczba pracownikéw
do obstugi
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Duze mozliwosci produkcyjne
dla szerokiego spektrum wyrobéw

EDGE

Najbardziej zaawansowana
na $wiecie linia do produkii
prefabrykatéw

Poziom
zautomatyzowania

Wydaijnos¢

Liczba pracownikéw
do obstugi

Schematy linii technologicznych.
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produkcji prefabrykatéw i stanowi idealne
rozwiqzanie, gdy istnieje potrzeba wytwa-
rzania réznych rodzajéw prefabrykowanych
elementéw betonowych w wigkszej ilosci.
Dzigki temu systemowi produkcja prefabry-
kowanych plyt stropowych i $ciennych jest
profesjonalna, wydajna i uniwersalna.

Linie produkcyjne z serii Edge firmy Elematic
zostaly zaprojektowane na potrzeby produ-
centéw zorientowanych na duze mozliwosci
produkcyjne, szeroki zakres produkowanych
wyrobdw oraz zaawansowany poziom za-
utomatyzowania produkgji.

,Edge to konkurencyjne rozwigzanie przede
wszystkim na tych rynkach, na ktérych tech-
nologia prefabrykaciji jest szeroko rozpo-
wszechniong metodg konstrukcji, wigc wy-
maga produkowania duzych ilosci zréznico-
wanych prefabrykatéw oraz wigze sie z ko-
niecznosciq posiadania duzej wiedzy spe-
cjalistycznej i unikania wysokich kosztéw ro-
bocizny”, méwi pan Vesa.

Nowe rozwigzania w dotychczasowej
jakosci Elematic

Nowa, unikatowa koncepcja dotyczy catych
zaktadéw produkeii plyt stropowych i $cien-
nych - zaréwno kompletnych linii technolo-
gicznych jak i pojedynczych maszyn.

.1a koncepcja to nie tylko chwyt marketingo-
wy. Jest ona widoczna wszedzie, poczqwszy
od catych zaktadéw az po gtéwne maszyny
pracujqgce na poszczegdlnych liniach. Wpro-
wadzono kilka nowych rozwigzan technicz-
nych, ktére sprawiajq, ze opracowane trzy
poziomy zaawansowania technologicznego
faktycznie odpowiadajq potrzebom klientéw.
Ponadto potozylismy nacisk na jakosé, cheqe
utrzymaé jq na dotychczasowym, wysokim
poziomie. Intensywna dziatalno$¢ rozwojo-
wa doprowadzita do opracowania zupetie
nowych maszyn spetniajqcych zatozenia
nowej koncepciji. Przykladowo teraz oferuje-
my z serii Semi i Edge ekstrudery dla linii tech-
nologicznych zaréwno do produkgii ptyt stro-
powych, jak i $ciennych.”

Pan Vesa odnosi sie tu przede wszystkim do
nowego ekstrudera $5-1200e, ktéry zostat za-
projekfowany na potrzeby linii technologicz-
nej Semi do produkeii plyt stropowych. Ekstru-
der S5-1200e zasadniczo wykorzystuje te
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Ekstrudery i urzqdzenia transportujqce mieszanke produkowane
przez firme Elematic.

samq technologie zaggszczania poprzez $cinanie jak ekstrudery z serii
E9, ale cechuje go mniejsza iloé¢ opciji i nizszy poziom automatyzacji.
Ponadto uproszczono inferfejs uzytkownika, dzigki czemu jego uzyt-
kowanie jest tak proste jak to tylko mozliwe.

Oprécz tego na poziomie Semi oferowana jest nowa funkcjonalno$é
dzigki sterowanemu na baterie rozicietaczowi Comskip $5-3000.
W zakresie funkcji technicznych Comskip bazuje na rozicietaczu
Comcaster. Nowy Comskip $5-3000 jest jednak tatwiejszy w obstu-
dze i dopasowany do potrzeb mniejszej produkcii.

SEMI — maksymalna prostota

Seria Semi firmy Elematic bazuje na przejrzystej, fatwej do nauczenia
technologii o niskim poziomie zautomatyzowania. Maksymalng wy-
dajno$é linii Semi mozna uzyska¢ przy 10 pracownikach, a ponadto
nie sq wymagane wysokie kwalifikacje. Uniwersalna linia Semi jest
przystosowana do produkciji najbardziej typowych prefabrykatéw wy-
korzystywanych w projektach budowlanych.

Semi jest tez bardzo praktycznym rozwigzaniem, ktére mozna zain-
stalowaé na terenie niezadaszonym. Linig Semi mozna tez przenosié z
jednego miejsca w inne, co umozliwia zorganizowanie produkgii bli-
zej placu budowy.

Elementy produkowane przez SEMI:

Ptyty warstwowe Ptyty kanatowe

Plyty petne
Plyty fasadowe

SEMI w liczbach:

- Wydaijnoéé dzienna | Liczba pracownikéw do obstugi

Sciany 280 - 600 m’ 10
Stropy 144 - 576 m’ 9
Wszystkie powyzsze dane sq szacunkowe

PRO - swiatowy standard w dziedzinie prefabrykacji

Linia Pro jest najpopularniejszym rozwigzaniem. Oferuje duze mozli-
woséci produkcyine producentom dbajgcym o wysokq jako$é wyrobéw
i wymagajqcym szerokiego spektrum typéw elementéw mozliwych do
wytworzenia. Linia Pro zapewnia uniwersalng produkcje i szybki
zwrot z inwestyciji.

Seria Pro obejmuje zaawansowane maszyny o $rednim poziomie za-
utomatyzowania. W razie potrzeby istieje mozliwoéé zwigkszenia

poziomu zautomatyzowania linii nawet do poziomu Edge.
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Elementy produkowane przez PRO:

Ptyty warstwowe Ptyty kanatowe

Ptyty petne Ptyty petne

Ptyty fasadowe Plyty zebrowe
Belki teowe

PRO w liczbach:

- Wydaijnoéé dzienna | Liczba pracownikéw do obstugi

Sciany 680 - 1200 m’ 15-20
Stropy 1080 m’ 7
Wszystkie powyzsze dane sq szacunkowe

Zaawansowany EDGE — maksymalne mozliwosci produkcyjne

Seria Edge obejmuje maszyny na najwyzszym poziomie zaawanso-
wania technologicznego i zautomatyzowania, co przektada sig tez na
zwigkszony poziom bezpieczehstwa. linia Edge oferuje najwigksze
mozliwosci produkcyjne, co ma szczegdlne znaczenie przy szerokim
spekirum wyrobéw. Istnieje mozliwo$é produkowania réznych ele-
mentéw na tej samej linii technologicznej bez zaktécen w przebiegu
produkcii.

Elementy produkowane przez EDGE:

Plyty warstwowe Plyty kanatowe

Plyty petne Plyty petne

Ptyty fasadowe Plyty zebrowe
Belki teowe

EDGE w liczbach:

- Wydaijnoé¢ dzienna | Liczba pracownikéw do obstugi

Sciany 1600 -3024m”  30-35
Stropy 2 880 m’ 10

Wszystkie powyzsze dane sq szacunkowe
Nowe nazwy w celu wygodniejszej identyfikacji maszyn

,Opracowuijqc naszq nowq koncepcije pytalismy klientéw, jak nazwaé
nasze maszyny. Whioski byly oczywiste - nazwa powinna odzwier-
ciedla¢ funkcje maszyny. Dlatego nowa koncepcja wymagata nowej
systematyki nazywania urzqdzen. Przykladowo maszyna, ktéra przy-
gotowuje tory naciggowe do betonowania, powinna si¢ nazywaé
.Preparer” (ang dostownie: ,przygotowywacz”), a nie BedMaster”,
wyjasnia Petri Vesa.

Nowy sposéb kodowania nazw maszyn firmy Elematic sktada sig z 5
czesci: 1) Funkcja maszyny w procesie prefabrykacii; 2) Poziom za-
awansowania technologicznego (Semi, Pro lub Edge), 3) Model ma-
szyny (5, 7 lub 9); 4) Wydajnosé maszyny (np. litry, maks. wysoko$é
lub szeroko$é wyrobéw, lub udzwig); 5) Typ maszyny (np. m, s, p, |,
e). Nowe nazwy utatwiajq identyfikacie maszyn. Przyktadowo ekstru-
der $S5-1200e to ekstruder z serii Semi, model 5, typ maszyny e, po-
jemnoéé 1 200 |.

Znane nazwy maszyn takie jak Comcaster, E9, Acotec i FaMe pozos-
tajq bez zmian.
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Nowa systematyka nazywania maszyn firmy Elematic.

Kazdy klient jest wyjatkowy

Na targach bauma 2013, podczas ktérych przedstawiono nowq kon-
cepcig, najwigkszym zainteresowaniem cieszyly sie rozwigzania
z serii Semi. ,Nic dziwnego, gdyz Semi moze byé bardzo optacalnym
zestawem starfowym niewymagajqgcym duzej inwestycji, a gwarantu-
jacym wysokg jako$é. Produkcje prefabrykatéw mozna rozpoczqé od
linii Semi i w razie powodzenia nic nie stoi na przeszkodzie, by zain-
westowaé w system Pro lub Edge. Taki przypadek miat miejsce u jed-
nego z naszych rosyjskich klientéw - wkrétce bedzie on produkowat
elementy $cienne na linii Edge”, méwi pan Vesa i dodaje: ,Po wpro-
wadzeniu koncepciji trzech réznych pozioméw rozwigzan nadal pod-
chodzimy do kazdego klienta w sposéb indywidualny, a nasze roz-
wigzania sq zawsze idealnie dopasowane do jego potrzeb, Koncep-
cja pozioméw Semi, Pro i Edge to narzedzie, ktére pozwala nam zo-
dawaé wiasciwe pytania i ustalaé¢ kluczowe wymagania naszych
klientéw, ktére muszq spetniaé nasze rozwigzania produkcyijne. Jed-
noczesnie niezaleznie od poziomu mozemy zagwarantowaé, ze kaz
de rozwiqzanie firmy Elematic bedzie najwyzszej jakosci. Do klienta
nalezy zatem tylko wybér okre$lonego poziomu, a my zajmujemy sie
calq resztq
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Dzieki firmie Elematic wszyscy czytelnicy
ZBl mogq bezptatnie pobraé niniejszy
artykut w formacie pdf. Mozna to zrobié¢
wchodzgc na strone
www.cpi-worldwide.com/channels/elematic,
ktérg mozna réwniez otworzyé

w smartfonie skanujgc kod QR.
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