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Drei verschiedene kundenorientierte Technologieelbenen

Im Bausektor gibt es keine ,Einheits”-Projekte. Weltweit wird die Bauindustrie mit unterschiedlichen Umgebungen und klimatischen
Bedingungen konfrontiert und von Bestimmungen mit unterschiedlichen Traditionen reglementiert. Die Anforderungen an die Bauindustrie
sind ebenso verschieden wie die verwendeten Methoden. Dasselbe gilt fiir Gebdude wie Mehrfamilienhéduser, Villen, Biirogebaude,
Einkaufszentren, Parkhduser, Schulen, Krankenhauser, Luxushotels usw.

M Reetta Salonen, Tulus, Finnland m

Wenn die Rahmenbedingungen fir die
Bauindustrie so verschieden sind, sollten
sich dann nicht auch die Produktionstech-
nologien an Bedingungen, Ziele und Vor-
haben vor Ort anpassen? Vor dieser wich-
tigen Frage stand Elematic, als eine véllig
neue Herangehensweise entwickelt wurde,
wie Fertigungstechnik fir die Betonfertigteil-
industrie anzubieten ist. Das Ergebnis sind
drei neue Technologieebenen fir die
Herstellung von Wénden und Decken, die
auf der Bauma 2013 erstmals gezeigt wer-
den.

,Kundenorientierter Markifohrer fir Hoch-
technologie-Ausriistung fir Betonfertigteile
heift fir uns, wir missen Lésungen fir Pro-
bleme unserer Kunden anbieten. Wir unter-
stitzen Kunden jeder Gréfenordnung mit
unterschiedlichstem Bedarf. In Mdarkten, in
denen die Betonfertigteilindustrie noch in
den Kinderschuhen steckt, ist der Bedarf an
Technik und Produktionsniveau grundver-
schieden von etablierten Mdrkten. Man
sollte einem Kunden, der zum ersten Mal
Betonfertigteile produziert, keine zu grofBe
oder automatisierte Anlage anbieten. In
Mérkten, in denen Betonfertigteile schon
zum Alltag gehéren, sind ausgereifte auto-
matisierte L&sungen hingegen ein Muss.
Deswegen haben wir fiir Kunden, die in die
Produktion von Betonfertigteilen investieren
wollen, eine ganz neue Herangehensweise
entwickelt. Ob Neuling in Sachen Fertig-
teilen oder Massenfertigung, wir haben die
Lésung fir lhren Bedarf. Wir bieten nun-
mehr drei Technologien auf unterschiedli-
chem Niveau an: SEMI, PRO, und EDGE.
Das vereinfacht die Beschaffung des not-
wendigen Kapitals erheblich,” sagt Ele-
matic Verkaufsleiter Petri Vesa.

Was steckt dahinter?

Die Hauptunterschiede zwischen Semi, Pro
und Edge liegen in Produktionskapazitat
und Automatisierungsgrad. Auch die Band-
breite méglicher Fertigteilprodukte wdéichst
von Semi zu Edge.

Neulinge in der Betonfertigteilproduktion
oder Kunden, die einfach zu bedienende

BWI — BetonWerk International — 4 | 2013

Maschine suchen, sind mit Elematic Semi
gut bedient. Semi bietet einen einfachen
Einstieg zu geringen Kosten - das niedrigs-
te Level fir hochwertige Endprodukte wie
Sandwichplatten, Massivplatten, Verklei-
dungsplatten, Massivdecken und Spann-
betonfertigdecken.

Unternehmen mit Erfahrung in der Fertig-
teilproduktion nutzen oft die Vorteile der
Elematic-Pro-Produktionslinien und -maschi-
nen. Pro ist derzeit Stand der Technik fiir die
Betonfertigteilherstellung und ideal fir die
Produktion unterschiedlicher Typen von
Betonfertigteilen in gréfleren Mengen. Pro
erlaubt eine professionelle, effiziente und
flexible Herstellung von Wénden und
Deckenplatten.

Edge-Produktionslinien und -maschinen sind
fir Fertigteilhersteller mit hohen Kapazitd-
ten, groBer Produktbandbreite und hoch-
gradig automatisierter Produktion.

,Edge ist eine konkurrenzféhige Lésung fir
Mérkte, in denen Fertigteile in der Bauin-
dustrie etabliert sind, mit groflen Produk-
tionsmengen, unterschiedlichen Produkten,
hoher Kompetenz und hohen Arbeitskos-
ten,” sagt Vesa.

Neue Losungen in bewahrter
Elematic-Qualitét

Das neue, einzigartige Konzept gibt es fir
Decken- und Wandplattenanlagen, Produk-
tionslinien und auch einzelne Maschinen.

,Dieses Konzept ist fir uns nicht nur eine
Marketing-Strategie. Es erstreckt sich Gber
die gesamte Anlage bis hin zu den einzel-
nen Maschinen. Es gibt einige neue techni-
sche Lésungen, damit jede der drei
Technologien wirklich das bietet, wozu sie
gedacht ist. Wir haben sehr darauf geach-
tet, dass die Qualitét auf dem bisherigen
Niveau bleibt. Eine intensive Produkten-
wicklung fihrte zu véllig neuen Maschinen
fir das Konzept. Wir bieten jetzt z. B. Ex-
truder und Betoniermaschinen fir Decken-
und Wandlinien in Semi und Edge an.

Petri Vesa verweist hier insbesondere auf
den neuen Extruder $5-1200e fijr die Semi
Deckenproduktionslinien. Der Extruder S5-
1200e nutzt grundsdtzlich dieselbe Scher-
Verdichtungstechnik wie der E9, hat aber
weniger Optionen und einen geringeren
Automatisierungsgrad.

Auch die Benutzerschnitiflache ist einfa-
cher, um die Bedienung so einfach wie
méglich zu gestalten.

Semi bietet mit dem neuen Comskip S5-
3000, einem batteriebetriebenen Betonier-
trichter, eine Neuheit im Bereich Betonier-
en. Technisch basiert der Comskip auf der
Comcaster-Betoniermaschine. Der neue
Comskip $5-3000 ist allerdings einfacher
zu bedienen und so fir geringere Produk-
tionsmengen geeignet.

Einfacher Einstieg in die Fertigung
bei geringen Investitionen

PRO

GroBe Produktionskapazitét fiir
breite Produktpalette
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Comcaer E9-2500

Elematic-Extruder und -Betoniermaschinen

SEMI bleibt einfach

Elematic Semi basiert auf unkomplizierter, einfach zu erlernender
Technologie mit einem geringen Grad an Automatisierung. Die
Kapazitét von Semi-Linien kann bereits mit 10 Mitarbeitern mit nied-
riger Qualifikation ausgeschépft werden. Eine flexible Semi-Anlage
ist fur die Produktion typischer Fertigteile fir Geb&ude konzipiert.
Semi ist eine praktische Lsung, die auch unter freiem Himmel auf-
gestellt werden kann. Semi-Anlagen sind mobil, wodurch die Pro-
duktion néher zur Baustelle kommt.

Produkte fir SEMI:

Sandwichelemente
Massivwandelemente

Spannbetonfertigdecken

Vorsatzfassaden

SEMI in Zahlen:
Wand 280-600 m? 10
Decke 144-576 m? 9

Zahlen sind Schétzungen
PRO - Stand der Technik fiir die Fertigteilproduktion

Pro ist die derzeit am weitesten verbreitete Lésung. Sie bietet hohe
Produktionskapazitét fir qualitétsbewusste Fertigteilhersteller, die
eine breite Produkipalefte anbieten misssen. Pro bietet flexible Pro-
duktion und kurzfristige Amortisation.

Pro, das sind anspruchsvolle Maschinen mit mittlerem Automatisie-
rungsgrad. Wenn mehr Automatisierung erforderlich ist, kann Pro
einfach auf Edge aufgeriistet werden.
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Was kann ich mit PRO herstellen?

Spannbetonfertigdecken
Massivdecken

Sandwichelemente
Massivwandelemente

Vorsatzfassaden Rippenplatten
T-Trager
PRO in Zahlen:
Wand 680-1.200 m? 15-20
Decke 1.080 m? 7

Zahlen sind Schétzungen
EDGE - Spitzentechnologie fiir hohe Kapazititen

Edge bietet moderne Maschinen mit héchstméglichem Automatisie-
rungsgrad und héherer Sicherheit. Edge ist so flexibel, weil eine
breite Produktpalette gefertigt werden kann. Auf einer Linie kénnen
problemlos verschiedene Produkte hergestellt werden, ohne den
Produktionsfluss zu stéren.

Was kann ich mit EDGE herstellen?

Sandwichelemente Spannbetonfertigdecken
Massivdecken
Rippenplatten

T-Trager

Massivwandelemente
Vorsatzfassaden

EDGE in Zahlen:

Wand 1.600-3.024 m? 30-35
Decke 2.880 m? 10

Zahlen sind Schétzungen
Neue Namen fiir die Maschinen

,Bei der Entwicklung unseres neuen Konzepts fragten wir unsere
Kunden, wie unsere Maschinen heiflen sollten. Das Ergebnis war
eindeutig: Der Name soll erkléren, was die Maschine tut. Des-
wegen die neuen Namensregeln im neuen Konzept. Wenn die Ma-
schine z. B. das Betonierbett vorbereitet, sollte sie Preparer (Vor-
bereiter) statt BedMaster heifen”, sagt Petri Vesa.

Die neuen Namen fir Maschinen von Elematic haben finf Sek-
tionen: 1) Funktion der Maschine im Fertigteilprozess, 2) Techno-
logieniveau (Semi, Pro, oder Edge), 3) Maschinenmodell (5, 7,
oder 9), Maschinenkapazitét (d. h., Liter, max. Produkthdhe, -breite
oder Hebevermégen), 5) Maschinentyp (z. B. m, s, p, |, ). Das er-
leichtert die Identifizierung der Maschine. Extruder $5-1200e z. B.
ist ein Semi-Extruder, Maschinenmodell 5, Kapazitdt 1200 Liter,
Maschinentyp e.

Die geldufigen Maschinenbezeichnungen Comcaster, E9, Acotec
und FaMe bleiben unverdndert.
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Neue Namen fiir Elematic-Maschinen

Jeder Kunde ist einzigartig

Auf der Bauma 2013, wo das neue Konzept eingefiihrt wurde,
erregten die Semi-Lésungen groBes Interesse. ,Das ist nicht verwun-
derlich, da Semi ein sehr kosteneffizientes Startpaket mit geringen
Investitionen und hoher Qualitét ist. Wenn die Fertigteilproduktion
mit Semi ein Erfolg ist, kénnen Sie immer noch auf Pro oder Edge
aufristen. Das passierte z.B. einem unserer russischen Kunden, der
mit unserer Edge-Anlage bald Wande produzieren wird,” sagt Petri
Vesa und fahrt fort:"Auch nach Einfihrung des Konzepts mit drei
unterschiedlichen Lésungsebenen werden wir unsere Kunden indivi-
duell betreuen und unsere Lésungen an die genauen Bediirfnisse
des Kunden anpassen. Mit dem Konzept von Semi, Pro und Edge
kénnen wir die richtigen Fragen stellen und die kritischen Punkte im
Geschdftsfeld unseres Kunden identifizieren, zu denen die Lésung
passen muss. Gleichzeitig ist so die Qualitét aller Elematic-Lésungen
garantiert. Wéhlen Sie eine Technologie und wir kimmern uns um
den Rest! |
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Elematic erméglicht allen Lesern der BWI
den kostenlosen Download dieses Artikels
im pdf-Format. Besuchen Sie die Webseite
www.cpi-worldwide.com/channels/elematic
oder scannen Sie den QR-Code mit lhrem
Smartphone ein, um direkt auf diese
Webseite zu gelangen.
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