94

Masa GmbH, 56626 Andernach, Deutschland

Betonsteinwerk von Saint-Gobain \Weber in Finnland
nimmt nach schwerem Brandschaden wieder Fahrt auf

In der finnischen Stadt Qitti befindet sich ein Produktionsstandort von Saint-Gobain Weber Oy Ab zur Herstellung von Leca Betonblocksteinen.
Das Betonwerk wurde erst vor wenigen Jahren mit moderner und leistungsstarker Produktionstechnik von der Firma Masa aus Andernach,
Deutschland, ausgestattet. Durch eine Verkettung ungliicklicher Umsténde, ursachlich war ein Kurzschluss an einem in der Produktionshalle
abgestellten Radlader, kam es im Juli 2011 zu einem GroBbrand, der das ganze Werk komplett zerstorte. Lediglich die Betonsilos fiir die
Gesteinskdornungen haben den Brand iiberstanden. Der Standort Oitti war auf Zweischicht- und Ganzjahresbetrieb ausgelegt und produzierte
entsprechend groBe Stiickzahlen an Leca Betonblocksteinen. Ein zweites Blocksteinwerk in Qitti erhdhte daraufhin auf Dreischichtbetrieb,
um die schlagartig weggefallenen Kapazititen etwas auszugleichen. Trotzdem galt es die entstandene Liicke schnellstmdglich durch den
Wiederaufbau des Werks zu schlieBen. Nach den Aufrdumarbeiten waren vom abgebrannten Betonwerk lediglich noch die Fundamente und
die Betonsilos (ibrig. Alles andere, eine gut isolierte Produktionshalle fiir den Dauerbetrieb auch im Winter sowie eine neue Betonstein-
fertigungslinie einschlieBlich Mischer und Dosiertechnik, galt es zeitnah wieder aufzubauen. Als Hauptlieferant fiir die Maschinentechnik
wurde wieder die Firma Masa mit der Installation einer kompletten Fertigungslinie beauftragt. Das von Saint-Gobain Weber ausgerufene Ziel,
die Produktion bereits zu Mittsommer im Juni 2012 wieder aufnehmen zu kdnnen, war fiir alle Beteiligten, gerade aufgrund der langen und
kalten Winter in Finnland, eine groBe Herausforderung. Trotzdem konnten vor Ablauf dieser knappen Frist im Juni wieder die ersten
Betonblocksteine produziert werden. Dank durchdachter Planung und modernen Produktionsanlagen der neusten Generation konnte die

Leistungsfahigkeit des Betonwerks in Qitti sogar noch gesteigert werden.

m Mark Kiippers, CPI worldwide, Deutschland m

Saint-Gobain Weber ist weltweit in 46
Landern tatig und ist somit international sehr
gut aufgestellt. Mit neun Betonwerken und
vier regionalen Grofllagern in Finnland
z&hlt Saint-Gobain Weber auch in Finnland
zu den gréBten Anbietern von Betonsteinen
am Markt. In Skandinavien und den balti-
schen Landern ist Saint-Gobain Weber
Marktfihrer bei Blocksteinen aus Leicht-
beton, speziell bei Leca Betonblocksteinen.

Das neu errichtete Betonblocksteinwerk in
Oitti
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Fir die Méarkte in Europa, Afrika, Asien und
Sidamerika ist Saint-Gobain Weber eines
der bedeutendsten Unternehmen der
Baustoffindustrie. Saint-Gobain Weber, mit
Sitz in Servon bei Paris, erzielte im vergan-
genen Jahr mit weltweit ca. 10.000 Mit-
arbeitern einen Umsatz von ca. 2.3 Mrd. €.
SaintGobain Weber gehért zur franzési-
schen Gruppe Saint-Gobain, die weltweit
einen Umsatz von ca. 43 Mrd. € erreicht
hat.

Nach dem Brand war das Werk vollstéindig
zerstért. Lediglich die Betonsilos konnten
erhalten werden.

Mit einer Investition von fast 10 Millionen
Euro hat Saint-Gobain Weber in Finnland
eines der modernsten Betonwerke fir
Blocksteine aus Leichtbeton in Europa
errichtet. Mehr als 1 Million Euro flossen
dabei als Konsequenz aus dem Unglisck in
den Brandschutz sowie in den Umweltschutz
und die Lédrmreduzierung.

Der Brandschutz wurde in vielerlei Hinsicht
deutlich verbessert. So zahlt jetzt beispiels-
weise ein automatisches L&schsystem mit
direkter Alarmmeldung an die &rtliche
Feuerwehr zum Sicherheitsumfang. Fir die
AuBenhille der neuen Produktionshalle
wurden Isolierplaften mit einem deutlich
hsheren Feuerwiderstand gewdhlt.

In dem Werk fertigt Saint-Gobain Weber
eine neue Generation an Blocksteinen, den
Leca Lex Block. Dieses innovative Produkt
aus Finnland wurde 2009 erstmals in das
Angebot aufgenommen und Uberzeugt
einen stetig wachsenden Kundenkreis durch
seine Leichtigkeit, eine einfache Verlegung
und gute Warmedédmmeigenschaften. Im
Laufe der kurzen Zeit wurde das Leca-
Produktsortiment stéindig erweitert. Heute
zéhlen beispielsweise auch Sandwich-
bldcke mit integrierter Démmung oder der
neueste Typ leca Easylex dazu. Dieser
Stein ist deutlich schmaler als der Leca Lex
Block und wurde im Herbst auf der
FinnBuild vorgestellt.

Moderne Steinfertigungslinie und
Mischtechnik aus einer Hand

Die Firma Masa verfigt iber ein in
Jahrzehnten angesammeltes grofies Know-
how bei der Herstellung von Anlagen und
Maschinen fir die Produktion von qualitativ
hochwertigen Pflaster-, Bordsteinen und
Blocksteinen aus Leicht- und Normalbeton.
In den Dosier- und Mischanlagen wird die
Betonqualitét vorbereitet, die den spezifi-
schen Anforderungen der Steinproduktion
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Die Silos verfiigen iiber zwei Austragséffnungen. Die Dosierung
erfolgt volumetrisch. An jedem Band ist ein Spriihsystem zur

Befeuchtung der Rohstoffe angebracht.

entspricht. Die Fertigungsmaschinen und -anlagen sind entspre-
chend den gewiinschten Produktionsmengen dimensioniert und
ermdglichen sehr hohe Stiickzahlen.

Moderne Dosierungstechnik

Vom urspriinglichen Betonwerk sind, wie bereits erwéhnt, nur die
Betonsilos fir die Gesteinskdrnungen stehen geblieben und konnten
durch VerstérkungsmaBBnahmen fiir die neue Produktion gerettet
werden. Beschickt werden heute insgesamt acht Silos, sechs alte
und zwei neue, Uber ein neu errichtetes Becherwerk. Die sechs gré-
Beren Silos verfigen jeweils iber zwei Austragséffnungen, um
einerseits Entmischung zu vermeiden und andererseits eine schnelle,
genauve Dosierung zu ermdglichen. Die beiden kleineren Silos
haben jeweils eine Austragséffnung. Die Dosierung erfolgt volume-
trisch. Die bei der Leichtbetonproduktion eingesetzten Rohstoffe
kénnen teilweise groBe Wassermengen aufnehmen, was beim
Mischprozess zu Problemen fihren kann, wenn diese Rohstoffe das
Mischwasser entziehen. Deshalb wurden alle Dosierbénder mit
Sprihvorrichtungen versehen, die die dosierten Gesteinskérnungen
mit Wasser besprihen und somit wassergesdttigt fir den
Mischprozess machen. Von den Dosierbéndern fallen die Rohstoffe
auf ein Férderband, das das gesamte Gut an einen Kibelaufzug

Horizontalzwangsmischer PH 3000/4500 von Masa mit Aufzug
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Betonsteinfertiger Masa XL 9.1

transportiert. Der gefillte Kiibel f&hrt in die
Mischerebene und entleert sich in den
Mischer.

Aus drei Zementsilos wird Uber Férder-
schnecken der Zement zum Mischer befor-
dert und mittels Zementwaage genau
dosiert.

Betonmischer PH 3000/4500

Wegen den guten Erfahrungen mit dem
Masa  Horizontalzwangsmischer ~ PH
3000/4500 wurde auch beim neuen
Werk vom Kunden wieder der gleiche

Mischer ausgewdhlt, der fir die ausrei-
chende Versorgung der Steinfertigung mit
Qualitétsbeton  sorgt. Der Horizontal-
zwangsmischer PH 3000/4500 wurde
von Masa speziell fir die Herstellung von
erdfeuchtem Beton, wie er fiir die Pflaster-
stein- oder Blocksteinfertigung benétigt
wird, entwickelt. Der Mischer hat serienmé-
Big zwei Auslauféffnungen. Moderne
Wasserdosiersysteme messen den aktuellen
Feuchtegehalt im Gemisch und stevern die
Wasserzugabe entsprechend. Die Gesamt-
wasserzugabe setzt sich aus dem Vor-
wasser, das Uber Wasserzdhler erfasst
wird, und dem Hauptwasser, das wegen
kirzen Mischzyklen aus einer Wasserwage
im Differenzverfahren zugegeben wird,
zusammen. Der Mischer zeichnet sich
neben der guten Betonqualitét durch kurze
Mischzeiten und einer hohen Mischleistung
von bis zu 60 m3/h aus.

Der Mischer verfiigt Giber vier Mischsterne,
die fir eine griindliche Durchmischung des
Betons sorgen. Der PH 3000/4500 l&sst
sich von zwei Seiten Gber zwei grofe Tiren
&ffnen. Das erleichtert die Reinigung des
Mischers deutlich und senkt das Ver-
letzungsrisiko, falls manuelle Arbeiten im
Mischer ausgefihrt werden missen.

Fir den uneingeschrankten Winterbetrieb
kénnen die Lkw-Tiefsilos und die
Materialsilos beheizt werden. Zuséatzlich
l&sst sich das Anmachwasser auf bis 80° C
erhitzen. Moderne Wiegetechnik sorgt fir
eine genaue Dosierung der Wasser-
mengen. Der Mischer entleert in einen
Vorratsbunker unter der Mischerplattform.
Aus dem Vorratsbunker wird dann die
Steinfertigungsmaschine Uber ein Férder-
band mit Beton beschickt. Die Anordnung

Vom Kontrollraum aus kann der gesamte Umlauf gestevert und iiberwacht werden.

BWI — BetonWerk International — 6 | 2012

BETONWAREN / BETONWERKSTEIN

des Vorratsbunkers erméglicht eine kontinu-
ierliche Versorgung der Produktion.

Betonsteinfertigungsmaschinen von Masa
in der XL-Version

Wo groe Mengen produziert werden,
muss auch die Produktionstechnik leistungs-
stark und zuverl@ssig sein. Moderne Beton-
steinfertigungsmaschinen zeichnen sich
durch einen hohen Automatisierungsgrad
und eine entsprechend hohe Verfigbarkeit
aus. Neben der robusten Auslegung der
Bauteile sind in diesem Zusammenhang vor
allem ein kundenorientiertes Bedien-
konzept und umfangreiche Sicherheits-
technik die wesentlichen Erfolgsfaktoren.

SaitGorbain Weber entschied sich fir eine
Betonsteinmaschine Masa XL 9.1, mit der
sich in einer Acht-Stunden-Schicht fast
25.000 Hohlblocksteine produzieren las-
sen. Die XL-Version stellt mit moderner und
ausgereifter Technik das Top-Modell der
Steinfertigungsmaschinen von Masa dar.
Jahrzehntelange Erfahrung und stdndige
Weiterentwicklungen flieBen in die Technik
dieser Modellreihe ein.

Zudem steht die XL-Version auch fir eine
sehr héhengenaue Produktion von Beton-
steinen aller Art, kurze Taktzeiten und sehr
hohe Produktionsmengen bei sehr hoher
Produktqualitét.

Besonders die Héhengenauigkeit war fir
Saint-Gorbain Weber ein entscheidendes
Qualitétskriterium. In diesem Punkt {ber-
zeugte das Unternehmen schon die vorheri-
ge Masa Steinfertigungsanlage, die letzten
Sommer den Flammen zum Opfer fiel.
Nach den ersten Erfahrungen mit der
neuen Masa XL 9.1 scheint diese neue
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Masa Service

Maximale Effizienz fUr Ihre Produktion von Betonstein, Betonplatten, Kalksandstein
oder Porenbeton. Unsere Partnerschaft kennt dabei keine Grenzen. Die Vielseitigkeit
unserer Service-Leistungen spricht fUr sich. Uberzeugen Sie sich selbst!

Fordern Sie noch heute unsere kostenlosen Informationen an.
Oder besuchen Sie uns unter www.masa-group.com

Ihr persénlicher Kontakt zur Masa Service-Welt:
Tel.: +49 2632 / 92 92 0 oder per E-Mail: masaservice@masa-group.com

Wartung

Speziell auf die BedUrfnisse Ihrer
Produktionsanlage abgestimmt.
Montage
Qualifiziert durch Uber 100 Jahre
Branchenerfahrung und geschulte,
kompetente Mitarbeiter.

Ersatzteile

Flexibles Logistiksystem und welt-
weite Ersatzteillager fur minimale
Stillstandszeiten.

Masa F-E-S Support

(Fast-Efficient-Sustainable)
Online Fernwartung weltweit und
rund um die Uhr.

Optimierung
Analyse der Qualitat, Quantitat und
Anlagensicherheit zur Steigerung
Ihrer Profitabilitat.

Auch in Fremdanlagen realisierbar.

Upgrades

Anwendbar fur Software, Hardware
und Verfahrenstechnik.
Auch in Fremdanlagen realisierbar.
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Ubergabe von ausgehérteten Betonwaren
an die Senkleiter auf der Trockenseite

Anlage die Messlatte in puncto Héhen-
genauigkeit, sehr zur Freude von Saint
Gorbain Weber, noch weiter angehoben
zu haben.

Zum serienmdBigen Lieferumfang der XL-
Reihe von Masa zéhlen unter anderem ein
automatischer Formenwechsel inklusive auto-
matischer Héhenverstellung von Kern- und
Vorsatzfilllteil. Die Fillsténde im Betonsilo
des Steinfertigers werden iber Wiege-
zellen kontinuierlich gemessen, Beton wird

Ubersichtlich und mit umfangreicher Sicherheitstechnik ausgestattet -
die neue Masa Betonsteinfertigung bei Saint-Gobain Weber in Oitti,
Finnland
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somit immer rechtzeitig und automatisch
angefordert.

Die komplette Hydraulik der Anlage ist in
einem gerduschreduzierenden Container,
dem sogenannten Hydrautainer, integriert.
Samtliche Schaltschréanke der Elektrik sind
ebenfalls zentral in einem eigenen Con-
tainer, dem Powertainer, installiert. Beide
Container, zusammen genannt Combitainer,
stehen gekoppelt auf dem Bedienraum der
kompletten Anlage, der ebenfalls in Con-
tainerbauweise ausgefihrt wurde. Im
Bedienraum lasst sich die gesamte Produk-
tion auf der Nass- und Trockenseite Uber-
wachen und steuern. Hierzu stehen zahlrei-
che Touchscreens
Verfiigung.

und Monitore zur

Bei der Produktion der Betonblocksteine mit
der Masa XL 9.1
Weber hauptsdchlich Formen von Rampf
ein. Gefertigt wird auf Stahlblechen. Je
nach Produkt liegen die Takizeiten fir die
grofien Blocksteine bei ca.12 Sekunden.
GemdB den Saint Gobain Standards
wurde auch auf eine optimale L&rm-
dédmmung sehr hohen Wert gelegt. Die
komplette Steinfertigungsmaschine ist mit
einer L&rmschutzeinhausung umhillt, was
fir eine Larmreduzierung auf unter 80 dB
auBerhalb der Larmschutzeinhausung sorgt
und somit zu deutlich besseren Arbeits-
bedingen fihrt. Uber eine breite Fensterfront
im Kontrollraum lassen sich aber die
Produktionsabléufe aus ndchster Néhe ver-
folgen.

setzt Saint-Gorbain

Klimatisierte Trocknungskammer

Die frisch produzierten erschiitterungsemp-
findlichen Leca Blocksteine werden iber
einen rein elekfrisch angetriebenen Freihub-
forderer von der Steinfertigungsmaschine

BETONWAREN / BETONWERKSTEIN

zur Hubleiter transportiert und dort gesam-
melt. Als wichtigen Punkt fir die konstant
gute Qualitét der Leca Blocksteine ist eine
Wiegeeinrichtung im Freihubférderer inte-
griert, die das Gewicht der frisch produ-
zierten Steine anzeigt. Sind 18 Stahlbleche
aufgenommen, ibernimmt die Fahrzeug-
gruppe automatisch die frischen Produkte
und bringt sie in das Trocknungsregal, wel-
ches von der Firma H & S Anlagentechnik
geliefert wurde. Ein Ventilationssystem sorgt
fir gleichmaBige klimatische Verhdaltnisse in
der Trocknungskammer, sodass die Beton-
waren in jedem Fach des Regals unter den-
selben Bedingungen aushérten.

Das Regalsystem bietet Kapazitét fir insge-
samt 4446 Unterlagsplatten und erlaubt
somit eine kontinuierliche Produktion auf
der Nass- und Trockenseite im Mehrschicht-
betrieb.

Das Ein- und Auslagern der frischen, bzw.
erhdrteten Betonbldcke wird von einer
Fahrzeuggruppe iibernommen. Wéhrend
die Hubleiter mit frischen Produkten bela-
den wird, Ubergibt die Fahrzeuggruppe
achtzehn Stahlbleche mit ausgehérteten
Betonwaren an die Senkleiter. Von der
Senkleiter werden die Bleche dann verein-
Paketierungslinie auf der
Trockenseite Gbergeben.

zelt an die

Transport- und Paketierungskomponenten

Zum Lieferumfang von Masa zéhlten auch
die kompletten Handlingssysteme auf der
Trockenseite. Die Stahlbleche mit den aus-
gehérteten Produkten laufen taktweise iber
ein mit Servomotor angetriebenen Freihub-
forderer zur néchsten Station, dem Um-
setzer mit integriertem Lagendoppler. Wie
es der Name schon sagt, setzt dieses Gerdt
immer zwei Blocklagen Ubereinander.

Die Winter in Finnland sind hart und lang. Um trotzdem durch-
gehend produzieren zu kénnen, wurde die komplette Halle mit
schwerentflammbaren Isolierelementen verkleidet.

www.cpi-worldwide.com
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Ausgehdrtete Betonblocksteine auf der Trockenseite

Dazu schiebt ein horizontal drehbarer Greifer eine Blocklage erst
zusammen, nimmt diese mit seinen vier Klammern auf, dreht sie hori-
zontal um 90° und setzt die komplette Lage auf die parallel zum
Férdersystem angeordnete Umformierungslinie ab. Analog wird
eine zweite Blocklage auf diese erste Lage gelegt.

Die leeren Produktionsbleche fahren automatisch weiter und durch-
laufen im Folgenden eine Reinigungsstation mit Schaber und rotie-
renden Birsten. Nach der Reinigung werden die Stahlbleche iiber
ein Puffermagazin wieder fir den ndchsten Produktionsumlauf
bereitgestellt. Direkt vor dem Steinfertiger ist eine automatische
Olstation angeordnet, die fir den erforderlichen Trennmittelauftrag
sorgt.

Auf der Umformierungsline, die aus einem elekirisch angetriebenen
Schiebsystem und dem Umformierband besteht, kénnen die Stein-
lagen in neue Llagen von jeder beliebigen Lagengréfe in
Transportrichtung vergréBert oder verkleinert werden. Die umfor-
mierten Blocksteinlagen werden vom Umformierband unter den
Abnahmepunkt der Paketierung transportiert. Die Umformierungs-
linie ist so ausgelegt, dass sie auch bei unginstiger Lagengréfie
schneller ist als die Steinformmaschine.

Die Steinlagen miissen nicht iiber die Umformierlinie laufen, sondern
kénnen auch direkt von der Paketierung vom Freihubférderer abge-
nommen werden.

E N .“"

)]

Jeweils zwei Steinlagen, die zuvor mit dem Lagendoppler erstellt
wurden, nimmt der zweite Greifroboter und erstellt daraus
Steinpakete auf der hinter liegenden Bahn.
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Wie bei allen Masa Paketierungen seit Jahren erfolgreich einge-
setzt, sind auch hier die Klammerkérbe als Servo-Vierseitenklammer
ausgefihrt. Die Paketierung nimmt die Doppellage sicher auf und
setzt sie auf einer dritten, parallel angeordneten Transportlinie ab.
Die erste abgesetzte Doppellage eines Blocksteinpakets wird dabei
jeweils auf einer Holzpalette abgelegt. Die Zugabe einer
Holzpalette fiir jedes neue Steinpaket erfolgt automatisch aus dem
Holzpalettenmagazin mit einer Kapazitdt von ca. 60 Paletten, das
mittels Gabelstapler bestickt wird. Die Paketierung zeichnet sich
durch eine sehr hohe Leistungsféhigkeit aus und kann der
Geschwindigkeit der Betonsteinmaschine locker folgen.

Im Folgenden werden weitere Doppellagen auf das wachsende
Steinpaket abgelegt, bis die gewiinschte Héhe erreicht ist. Das
Steinpaket fahrt automatisch Gber eine Rollenbahn aus der Stapel-
station und eine neue Holzpalette wird fir das ndchste
Betonblockpaket eingegeben. Die drehbare Ausfihrung des
Greifers sowie die Anordnung eines Kipptisches, bei dem die kom-
pletten Betonsteinpakete um 90 ° gedreht werden kénnen, lassen
eine vielfdltige und fir jeden Bedarf optimierte Paketierung zu.

Bevor die Steinpakete aus der Produktionshalle gefahren werden,
kénnen sie in der néchsten Station optional noch mit Stretchhauben
versehen werden. Bevor die fertig verpackten Pakete die Halle ver-
lassen, wird aus Qualitétskontrollgrinden jedes Paket automatisch
mit einer Etikettiermaschine mit einem Aufkleber gekennzeichnet. So
kann auch nach Monaten die exakte Produktionszeit und auch die
Produktspezifikationen nachgepriift werden. Danach werden die
Pakete aus der Halle in den AuBenbereich beférdert und werden
mittels Gabelstapler an den vorgesehenen Platz im AuBenlager
gefahren. Um auch bei winterlichen Verhéltnissen komplikationsfrei
und vor allem sicher arbeiten zu kénnen, ist der Ladebereich, an
dem die Gabelstapler die Pakete iibernehmen, iiberdacht und ein-
gezdunt.

Reibungslose Umsetzung trotz enger Zeitplanung
und langem Winter

,Die Baugenehmigung wurde im Oktober erteilt und im Februar
konnten schon die ersten Maschinen und Steuerungskomponenten
Die drehbar aufgehdngte Greif- und Klammereinrichtung installiert werden. Im Juni konnte dann schon die Testphase erfolg-
mit elektrisch angetriebener Servo-Vierseitenklammer reich gestartet werden”, zeigt sich der Projekileiter Juhani Ahonen

Mit dem Kipptisch kénnen Steinpakete ,liegend” erstellt werden. Bei der Sicherheitstechnik wurde in Oitti nicht gespart. Alle Stationen
wurden nach sehr hohen Sicherheitsstandards geplant und umgesetzt.
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von Saint-Gobain Weber Oy Ab sehr zufrieden mit der gelungenen
Umsetzung des Projekts. Die neue Fertigungslinie erméglicht zudem
eine vielfgltigere Produktion und Produktweiterentwicklungen kénnen
problemlos in das Angebot aus Oitti aufgenommen werden.

Neben der schnellen und unproblematischen Umsetzung des
Projekts kann aber auch die gesteigerte Produktionskapazitét iiber-
zeugen. Der Produktionsaussto im Zweischichtbetrieb konnte mit
der neuen Produktionslinie noch gesteigert werden, was aber nicht
zu Lasten der Héhengenauigkeit der Betonwaren geht. Somit kann
SaintGobain Weber bereits nach den ersten Produktionswochen
feststellen, dass sowohl die Anforderungen an die Qualitét als auch
an die Quantitét zur vollsten Zufriedenheit erfiillt werden konnten.

Eine grofle Gemeinsamkeit zwischen Saint-Gobain Weber und
Masa findet sich in den Bemihungen um eine maximale
Arbeitssicherheit. Fiir seine vorbildlichen Anstrengungen fiir eine
sehr hohe Arbeitssicherheit wurde Saint-Gobain Weber von ent-
sprechenden Stellen sogar mit einem finnischen Sicherheitspreis
ausgezeichnet. liegen die Sicherheitsstandards in Finnland im
Vergleich zum weltweiten Durchschnitt vom Gesetzgeber her schon sehr
hoch, Ubertrifft Saint-Gobain Weber diese Sicherheitsan-
forderungen noch einmal deutlich. So zé&hlen nicht nur die selbst
verstdndliche Sicherheitstechnik, wie Lichtschranken und Tiirkontakte
an allen maschinell betriebenen Anlagenteilen, zum Standard in
Oitti.

Fir Masa steht neben moderner Anlagentechnik fir qualitativ hoch-
wertige Betonwaren die Arbeitssicherheit beim Umgang mit den
Maschinen im Vordergrund. So war es fir Masa kein Problem, die
geforderten Sicherheitstechniken alle wunschgemaf3 umsetzten und
zusammen mit Saint-Gobain Weber ein hochmodernes und sicheres
Betonsteinwerk zu bauen.

N WEITERE INFORMATIONEN .

MilESI0rE D0 YO SUCCESS.

Masa GmbH

Masa-Str. 2 - 56626 Andernach, Deutschland
T+49 2632 92920 - F +49 2632 929211
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~weber
Sain-Gobain Weber Oy Ab
Savilaukuntie T - 12100 Oitti, Finnland
T+358 10 4422891

www.e-weber.fi

www.cpi-worldwide.com BWI — BetonWerk International — 6 | 2012

Unterlagsplatten

Eckart Holz GmbH

Holzbe- und -verarbeitung

Kallbachstrafle 48

36088 Hiinfeld-Michelsrombach, DEUTSCHLAND
Tel.: +49(0) 66 52 -25 77 - Fax: +49 (0) 66 52- 5555
E-Mail: Info@eckart-holz.de - www.eckart-holz.de




