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BETONROHRE UND -SCHACHTE

Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Osterreich

Grafe Beton nimmt mal3gefertigte und schalungs-
erhartete Betonschachtunterteile aus einem Guss
N das umfangreiche Produktprogramm auf

Bei Grafe Beton in Sachsen hat sich schon wieder etwas getan. Erst Ende 2009 hatte das Familienunternehmen noch mit einer umfangreichen
Modernisierung seiner Betonsteinproduktion im Werk Schénfeld begonnen. Die vorhandenen Produktionsanlagen wurden durch einen neuen
GroBbrettfertiger inklusive der entsprechenden Handling-Systeme auf der Nass- und Trockenseite ergénzt. Die in Emden anséssige Firma
Frima lieferte den kompletten Brettumlauf, der dann im Friihjahr 2010 den Betrieb aufnehmen konnte. In der BWI 2/2010 ist hierzu ein aus-
fiihrlicher Bericht erschienen.

Ziemlich genau zwei Jahre spéter setzte Grafe Beton ein erneutes deutliches Zeichen, als im Friihjahr 2012 im Werk Stdlpchen eine neue
Fertigungslinie fiir monolithische Betonschachtunterteile in Betrieb genommen wurde. Entschieden hat sich Grafe Beton fiir das Fertigungs-
verfahren Perfect der Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG aus Gaspoltshofen in Osterreich. Grafe Beton ist seit vielen Jahren eng mit dem
Technologie-Partner Schliisselbauer verbunden und betreibt gleich mehrere Anlagen des dsterreichischen Maschinenbauers zur Herstellung
eines umfangreichen Tiefbausortiments in seinem Werk in Stdlpchen. Mit anfanglich zehn GieBformen werden nach der Installation der
Anlagentechnik nun maBgefertigte Betonschachtunterteile bei Grafe Beton produziert. Seit Mai 2012 zahlen die Betonmonolithen, die unter

dem Namen Grafe-Perfect-Schachtunterteil vermarktet werden, fest zum Lieferangebot von Grafe Beton.

Das Werk Stélpchen der Tamara Grafe Beton GmbH.

m Mark Kiippers, CPl worldwide, Deutschlond m

Dachziegel aus Beton. Mit dieser Produkt-
gruppe hat bei Grafe Beton im Jahr 1903
alles begonnen. Das Produktportfolio ent-
wickelte sich im Laufe der Zeit, neue
Standorte wurden erschlossen und das
Unternehmen wuchs zu einem iiberregiona-
len Anbieter von Betonwaren und Beton-
fertigteilen fir den Tiefbau.

Heute wird das Familienunternehmen in
finfter Generation gefihrt und ist mit 165
Mitarbeitern ein bedeutender Arbeitgeber
in der Region. Insgesamt vier Produktions-
standorte und zwei Kiesgruben verleihen
dem Unternehmen auch fléchenméBig eine
stattliche GréBe. Aus der breit angelegten
Produktpalette und der entsprechend gro-
Ben Lagerflache ergeben sich fir Grafe
Beton klare Wettbewerbsvorteile. Nahezu
alle Standardprodukte sind in grofien
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Stiickzahlen verfigbar und kénnen auf
Anfrage auch kurzfristig direkt zum Kunden
geliefert werden.

Am bereits genannten Standort Schénfeld,
der seit 1982 zum Unternehmen gehért
und heute der Hauptsitz von Grafe Beton
ist, wird ein umfangreiches Sortiment an
Betonwaren fir den Garten- und Land-
schaftsbau produziert. Als Hauptprodukte
sind hier Betonpflastersteine in jeglicher
Ausfihrung (gealtert, Multicolor etc.),
Betonsteine und Betonplatten, ebenfalls in
einer groBBen Variantenvielfalt, zu nennen.

Im Werk Stélpchen, in dem jetzt die Perfect-
Schachtunterteilfertigung ihren Betrieb auf-
nahm, wird ein komplett anderes Produkt-
sortiment gefertigt. Der Schwerpunkt liegt
hier klar bei Betonfertigteilen fir den
Tiefbau. Ol-Abscheider in verschiedenen
Varianten, Kleinkléranlagen, Straenab-

ldufe, maBgefertigte Winkelelemente und
Pumpenschéchte zéhlen zum Produktkata-
log. Hauptséchlich ist es aber ein umfang-
reiches Schachtprogramm, das in Stdlp-
chen das Werk verlasst.

Ebenfalls zum Angebot in Stdlpchen zahlt
Transportbeton, der auch im dritten Werk in
Pirna hergestellt wird. Das vierte Werk liegt
in Kleinkmehlen. Hier beschaftigt sich
Grafe Beton mit der Herstellung von Beton-
sonderelementen.

Um die Waren aus den vier Werken zum
Kunden fahren zu kénnen, stehen insgesamt
38 Transporffahrzeuge und Fahrmischer
zur Verfiigung. Die Standorte von Grafe
Beton liegen alle im GroBraum Dresden.
Woéhrend das Lliefergebiet fir Transport-
beton produktbedingt natirlich einge-
schrankt ist, ist Grafe Beton mit seinen
Tiefbauprodukten in  Osterreich, der
Schweiz und in Polen international und
neben Dresden auch im Grofiraum Berlin
stark vertreten. Betonsteinpflaster wurde
auf Architektenwunsch auch schon bis nach
Minchen geliefert, normalerweise be-
schréinken sich die Liefergebiete fir diese
Produkte aber, wie bei allen Anbietern
auch, auf die Wirtschaftlichkeit des
Transports.

Ein ausgedehntes Gebiet zu beliefern, das
verspricht sich Grafe Beton von seinen
neuen monolithischen Betonschachtunter-
teilen. Vor der Inbetriebnahme der neuen
Perfect-Fertigung wurden bei Grafe Beton
im Schnitt acht Betonschachtunterteile in
Handarbeit pro Tag zeitaufwendig herge-
stellt. Mit dem modernen Fertigungssystem
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Die hohe Qualitiit der Betonoberfléichen iiberzeugten Grafe Beton
vom ersten Tag an

von Schliisselbauer kann jetzt ein Mitarbeiter die Fertigung von zehn
Betonschachtmonolithen pro Tag abwickeln.

Das Grafe-Perfect-Schachtunterteil
Die Fertigung der monolithischen Betonschachtunterteile mit dem

Perfect-Verfahren von Schlisselbauer hat Grafe Beton im Mai dieses
Jahres mit zehn Formen DN 1000 mit verschiedenen Héhen begon-
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Insgesamt zehn Perfect-Formen stehen momentan bei Grafe Beton
zur Verfiigung

www.cpi-worldwide.com

Im hinteren Teil dieser Halle, in der mit einer Schlisselbaver Exact-
Anlage seit Jahren Betonschachtfertigteile gefertigt werden, ist die
neuve Perfect-Schachtunterteilfertigung untergebracht.

nen. Im Programm sind seitdem Betonschachtunterteile der Nenn-
weite DN 1000 mit variablen AuBenhhen von 700 bis 1.150 mm.
Je nach Schachthéhe sind Anschlisse mit Durchmessern von bis zu
600 mm bei passgenauem Gefélle und individueller Abwinkelung
méglich.

Erfreven sich diese Betonfertigteile international doch kontinuierlich
einer wachsenden Beliebtheit, sieht Grafe Beton hier ganz klare
Chancen, auch mit diesem - fir das Unternehmen - neuen Produkt
am Markt schnell und erfolgreich FuB zu fassen. So stieB das aus
einem Guss gefertigte Grafe-Perfect-Schachtunterteil gleich nach
Markteinfihrung auf grof3es Interesse iiber die Region Dresden hin-
aus.

Moderne HeiBdrahtschneidetechnik fiir passgenaue Formteile

Am Anfang der Perfect-Fertigung steht wie immer das Bearbeitungs-
center zur Herstellung der EPS-Negativgerinne. Hierzu werden die
einzelnen Gerinneteile, wie Hauptgerinne und Zulaufe, einzeln
passgenau gefertigt und dann mittels Heif3kleber zu einer Einheit
zusammengesetzt. Die Herstellung der Komponenten erfolgt nach
Vorgabe der Fertigungssoftware. Fir jedes Betonschachtunterteil
werden zuvor am Computer die Schachtparameter zu den Gerinne-
léufen und Anschlissen in einer Eingabemaske eingegeben. Der
Computer entwickelt daraus ein Modell, aus dem sich dann die
Vorgaben fir die Negativgerinne und somit die Arbeitsschritte des
Mitarbeiters in der Produktion ergeben.

Dem Bearbeiter stehen mehrere Heif3drahtséigen zur Verfigung, die
die einzelnen EPS-Komponenten in Form bringen. Die Schneide-
stationen verfigen Uber zweidimensionale oder dreidimensionale
Schneidetechnik. Letztere wird fir die genaue Anpassung der ein-
zelnen Nebengerinnenegative auf das Hauptgerinnenegativ einge-
setzt.

Durch die stufenlose Anpassung der Abwinkelung und Neigung
aller Zulgufe wird das Fliessverhalten im gesamten Kanalverlauf
optimiert. Sind die Negativgerinne kompleft zusammengesetzt und
verklebt, werden noch die entsprechenden Negativkérper fir die
Anschlisse aufgesetzt und ebenfalls verklebt. Fir die Anschlisse ste-
hen verschiedene Negativkérper zur Verfigung. EPS-Anschluss-
negative mit aufgezogener Dichtung erlauben beispielsweise die
Herstellung von Betonschachtunterteilen mit integrierten Dichtun-
gen. Nach Aushérten der Betonschachtelemente werden die EPS-
K&rper entfernt und die Dichtungen verbleiben im festen Verbund
mit dem Beton im Rohranschluss.
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Blick in das Bearbeitungscenter fiir die EPS-Negativgerinne

Schnelles Befiillen der Formen mit dem Betonfahrmischer

Die fertigen Negativgerinne werden nun in die gedffneten und mit
Trennmittel préparierten Formen eingebaut. Die Formen sind zwei-
teilig und symmetrisch aufgebaut. Beide Hélften lassen sich auf
Laufschienen weit auseinander ziehen. Der Formenkern ist so geréu-
mig fir die Montage der Negativgerinnekdrper zugénglich. Ebenso
lassen sich die kleinen Reinigungsarbeiten nach dem Entschalen so
gut durchfihren.

Magnete sorgen fiir die Fixierung der leichten EPS-Negativgerinne
und verhindern deren Auftrieb bei der Befiillung mit Beton. Sind alle
Magnete gesetzt, wird die zweiteilige Form zusammengeschoben
und mittels Spannschloss fest verschlossen.

Den Formenpark der neuen Perfect-Schachtfertigung hat Grafe
Befon im hinteren Teil der Produktionshalle fir die Teil-1-Produkte
der Nennweiten 1000/1200 installiert. Gefertigt werden die Beton-
schachtfertigteile seit vielen Jahren auf einer Exact-Anlage von
Schliisselbauer, die iiber eine Rekers-Kiibelbahn mit Beton aus der
zentralen Betonmischanlage versorgt wird. Die neue Perfect-
Schachtfertigung liegt auBerhalb der Reichweite der Kiibelbahn.
Somit wurde eine andere und zugleich einfache Méglichkeit des
Betontransports gesucht und gefunden. Den Beton bringt jetzt ein
Fahrmischer aus dem eigenen Fuhrpark zu den Perfect-Schacht-
formen. Eingesetzt wird beim Perfect-Verfahren Selbstverdichtender
Beton, der mit den Liebherr-Mischern der Betonzentrale in

Die zusammengesetzten EPS-Negativgerinne werden mittels
Magnettechnik in der Stahlform fixiert und gegen Auftrieb gesichert.

Stélpchen hergestellt wird. Der Beton wird dann mit einem
Fahrmischer in die Produktionshalle gefahren. AnschlieBend werden
die Formen direkt vom Fahrmischer aus vorsichtig befillt. Der Fahrer
des Mischers stevert die Geschwindigkeit des Betonausflusses aus
dem Fahrmischer, der fir die Perfect-Fertigung verantwortliche
Mitarbeiter sorgt unter Einsatz einfacher Hilfsmittel fir den scho-
nenden Einlauf des Betons ohne Entmischung.

Der Fahrmischer wird bei Grafe nicht elementweise eingesetzt.
Betoniert wird immer eine komplette Tagesfertigung. Das heif3t, dass
der Mitarbeiter erst fir bis zu zehn Formen die Negativgerinne im
Bearbeitungscenter fertigt und in die Formen einbaut. Erst wenn alle
Formen fertig geriistet und fest verschlossen sind, wird der
Betonmischer gerufen.

Betoniert werden die Schachtunterteile ,iber Kopf”. Die spétere
Bodenfléche des Schachtelements ist die sichtbare Betonoberfléche
in der gefillten Form. Ist ein Fiillvorgang abgeschlossen, wird der
Fahrmischer zur ndchsten Form umgesetzt. In rund einer Stunde sind
auf diese Weise die zehn Schachtunterteile betoniert und kénnen
bis zum ndchsten Tag aushérten.

Am néchsten Tag werden die Formen geéffnet und die schalungs-
erharteten Schachtunterteile vom Formenkern gehoben. Dies ge-
schieht mit einem Wendegreifer von Schlisselbauer, der von der
Kranbahn in der Halle bewegt wird. Das monolithische Schacht-

Den Beton bringt ein Fahrmischer aus dem eigenen Fuhrpark zur
Produktionsstéitte
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Fertige Grafe-Perfect-Schachtunterteile im Aufenlager.
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unterteil wird angehoben, um 180° gedreht und in der Halle abge-
stellt. AnschlieBend werden die EPS-Negativgerinne manuell aus
dem Betonschacht entfernt und gesammelt, in einer dafir ange-
schafften Maschine geshreddert und zu Blécken gepresst. Die ge-
wonnenen EPS-Blécke wird Grafe-Beton selbst weiterverwerten und
zur Gewichtseinsparung als Aussparungskdrper in der Betonfertig-
teilproduktion einsetzen.

Erwartungen wurden erflillt

Schon nach den ersten Produktionswochen konnte Grafe Beton ein
positives Resiimee zu seinen Grafe-Perfect-Schachtunterteilen ziehen.
Die Elemente wurden sehr positiv vom Markt angenommen und
konnten entsprechend abgesetzt werden. Uberzeugende Vorteile
bei den PerfectMonolithen sieht Grafe in der ansprechenden,
hohen Oberflachenqualitét der Schachtelemente und der hohen
Flexibilitét des Systems. Kundenanfragen kénnen schnell mit indivi-
duell gefertigten Betonelementen bedient werden.

Grafe Beton strebt zeitnah eine Verdopplung der Formenzahl an.
Anders wird auf die zu erwartende, steigende Nachfrage langfris-
tig auch nicht zufriedenstellend reagiert werden kénnen. Um wei-
terhin mit einem Fahrmischer betonieren zu kénnen, wird die Grafe-
Perfect-Schachtunterteilfertigung dann aber auch in eine neue Halle
verlegt, die ausreichende Platzverhéltnisse - auch fir weiteres
Wachstum - bietet.

Mit dem Service von Schliisselbauer, auch iiber die Inbetriebnahme
hinaus, zeigt sich Grafe Beton sehr zufrieden. Alle Komponenten
wurden rechtzeitig geliefert, die Installation verlief problemlos und
das Personal von Grafe Beton wurde auf die neuen Aufgaben durch
Schulungen gut vorbereitet.

In der guten und langjéhrigen Partnerschaft zwischen Grafe Beton
und Schlisselbauer sieht Grafe Beton bestdtigt, dass sich diese
Treve auszahlt. So wurde im Sommer noch eine eckige Grof3form
fir Sonderprodukte in Betrieb genommen. Geliefert wurde diese

Die Betonzentrale mit den Liebherr-Mischern produziert den
Selbstverdichtenden Beton fiir die Grafe-Perfect-Schachtunterteile,
der dann mit dem Fahrmischer in die Produktionshalle gefahren
wird.
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Form, die nach Kundenwunsch hergestellt wurde, ebenfalls von
Schlisselbauer.

Bleibt abzuwarten, welche ndchste MaBnahme bei Grafe Beton
ansteht. Bis in die spaten 1980er Jahre hinein, vor der Wiederver-
einigung, hatte das Unternehmen auch eine eigene Betonrohrpro-
duktion. Eine zeitnahe Wiederaufnahme mit neuer Maschinen-
technik wiirde bei diesem dynamischen Familienunternehmen nicht
Uberraschen.

Ausgezeichneter Erfindergeist - Grafe Beton erhielt 2011 das
Giitesiegel ,, Top 100“

Uber mehrere Monate prisfte die Wirtschaftsuniversitét Wien unter
Leitung von Prof. Dr. Nikolaus Franke das Innovationsverhalten der
Grafe Beton GmbH. Nur kreative Unternehmen mit Weitblick und
Sinn fir Neues haben es in die Riege der 100 innovativsten
Mittelstéindler geschafft und dirfen nun das Giitesiegel fir ein Jahr
tragen, darunter auch Grafe Beton.

,Kreative Ideen und eine frische Denke sind fiir uns nicht nur ein
Mittel zur Umsatzsteigerung. Wir sind auch mit Leidenschaft unter-
wegs und méchten etwas bewegen. Die Auszeichnung macht uns
stolz und zeigt uns, dass es sich lohnt, wenn alle gemeinsam an
einem Strang ziehen”, so die geschaftsfihrende Gesellschafterin
Tamara Grafe.

Das Innovationsmanagement der Tamara Grafe Beton GmbH wird
insgesamt mit ,A+" geratet, wobei der Durchschnitt der TOP 100
bei ,A"- liegt. Unternehmen mit dem Rating ,A” verfigen iber ein
auch im internationalen MaBstab ungewdhnlich professionelles
Innovationsmanagement. Unternehmen mit diesem Rating setzen
MaBstébe. Die Wahrscheinlichkeit kiinftiger Innovationserfolge ist
sehr hoch.

[ WEITERE INFORMATIONEN .

e GRAFE BETON

Tamara Grafe Beton GmbH

GroBenhainer Str. 29

01561 Schdnfeld, Deutschland

T+49 35248 8300 - F +49 35248 83077
t.grafe@grafe.de - www.grafe.de

SCHLUSSELBAUER %

Schliisselbaver Technology GmbH & Co KG

Hérbach 4

4673 Gaspoltshofen, Osterreich

T+43 7735 71440 - F +43 7735 714456
shm@shm.at - www.shm.at - www.perfecisystem.eu
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