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ПРОДУКЦИЯ ИЗ БЕТОНА

Продукты транспортируются на под-
доне большегрузным  роликовым транс-
портером  к роботу IRB 7600 в положе-
нии «разборка штабелей». Манипулятор
с челюстным захватом снимает, послой-
но, блоки размером 1 200 x 800 мм и
укладывает их на ленточный конвейер
длинной стороной по направлению дви-
жения. Толкатель ряда с системой поша-
гового измерения пути транспортирует
ряд продукции в сплиттерный агрегат.

Пустые поддоны с помощью ревер-
сивного цепного конвейера укладывают-
ся в накопитель поддонов, а затем вновь
поступают в производственный цикл.

Первая сплиттерная машина,
работающая в режиме раскола по
длинной стороне, имеет рабочую
ширину 800 мм и максимальную высо-
ту резки 280 мм и работает по прин-
ципу захвата, т.е. верхний ряд ножей
опускается и фиксирует блок. Од но -
временно нижний ряд ножей поднима-
ется и раскалывает блок. Каждый ряд
ножей состоит из 4 отдельных ножей,
которые работают с усилием 600 kN.

Раскол по высоте изделия настраива-
ется с помощью 4 гидроцилиндров на
верхнем ряду ножей. Подвижные верх-
ние ножи могут выравнивать перепады
высоты продукции.

После процесса раскалывания по
длинной стороне, продукция автомати-
чески подается  на шаговый транспор-
тер, оснащенный воронкой для отхо-
дов. Остатки, образовавшиеся в про-
цессе раскалывания, попадают на
транспортер под воронкой и посту-
пают в контейнер для отходов.
Шаговый транспортер формирует ряд
блоков размером 800 x 600 мм. Ряд
блоков поступает к манипулятору с
захватом, который разворачивает ряд
на 90° и помещает его на расположен-
ный на противоположной стороне
роликовый конвейер, короткой сторо-
ной по направлению движения.
Роликовый транспортер подает ряд в
толкатель второй сплиттерной машины,
настроенной для раскалывания по
короткой стороне. Этот сплиттер
спроектирован с максимальной рабо-

чей шириной 600 мм. Принцип дей-
ствия и оснащение соответствуют пер-
вой машине.

Две сплиттерные машины имеют
дополнительную функцию CrunchTM Split
(«раскалывание с изломом»).  В отличие
от прямолинейного раскалывания, здесь
намеренно предусмотрена возможность
раскола с ломаными гранями, которые
придают продукции вид природной нату-
ральности камня. Чтобы «раскалывать с
изломом», машины оснащаются гидро-
насосами с клапанами пропорциональ-
ного регулирования и подъемным сто-
лом.  При таком раскалывании блок
слегка приподнимается, верхний нож
раскалывает блок прямолинейно, а ниж-
ний нож Crunch, при помощи гидравли-
ческого нажима, слегка стесывает пря-
молинейные грани. Когда процесс рас-
калывания завершен, верхний нож воз-
вращается в свое исходное положение,
а подъемный стол опускается.

Специальный нож Crunch постав-
ляется не фирмой SR-Schindler, а амери-
канской компанией Anchor Block.
Получить этот нож и изготавливать про-
дукцию по технологии Crunch могут
только те клиенты, которые заключили с
Anchor Block лицензионный договор.
После раскалывания блоков во втором

Автоматическая сплиттерная линия с роботом
для подачи продукции и пакетирования
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Летом 2011 года на предприятии компании St. Eriks в Стаффансторпе (Швеция) была введена в эксплуатацию сплиттерная линия
для бетонных блоков от фирмы SR-Schindler. Установка специально была спроектирована в форме буквы «U», чтобы подачу и паке-
тирование продукции производил центрально расположенный робот ABB. Использовать робот для операций с продукцией рекомен-
дуется в случае широкого ассортимента выпускаемой продукции и, соответственно, различных видов пакетирования.
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сплиттере, блоки автоматически транс-
портируются на роликовый транспор-
тер, который также оснащен воронкой
для отходов. Визуальный контроль каче-
ства гарантирует, что только безупреч-
ная продукция будет отправлена к авто-
мату-пакетировщику. 

Сформированные автоматом пакеты
изделий укладываются на складские под-
доны и отвозятся на пост обмотки плен-
кой. Упакованная таким образом  про-
дукция снимается автопогрузчиком и

перевозится на склад. Про извод -
ственный ПК с инфракрасным приемо-
передающим устройством обеспечивает
безупречное протекание производствен-
ного процесса и автоматические настрой-
ки оборудования на соответствующий
продукт. Планшетный компьютер с визу-
альным отображением информации,
вмонтированный в пульт управления,
облегчает эксплуатацию оборудования,
процесс обнаружения ошибок и устране-
ния неполадок.
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