WYROBY & PREFABRYKATY BETONOWE

Masa GmbH, 56626 Andernach, Niemcy

Frma Diton inwestuje w trzecig linie technologiczng
tego samego producenta

Zima 2010/2011 r. firma Masa GmbH otrzymata zlecenie od firmy Diton na dostarczenie kompletnej linii technologicznej do produkcji wyrobéw
betonowych do Czech. Niniejsza inwestycja jest dla Diton po 2005 i 2007 r. juz trzecig linig technologiczng firmy Masa. W odréznieniu
od poprzednich systeméw produkcyjnych trzecia generacja linii technologicznej jest wyposazona w nowe oprogramowanie sterujace ,,FAST
— Factory Automation System Tool” firmy Masa GmbH. Nowe oprogramowanie jeszcze lepiej wspiera operatoréw podczas sterowania linig.

Firma Diton jest jednym z wiodgcych cze-
skich producentéw wyrobéw betonowych.
W ofercie firmy znajdujq sie takie wyroby
jak kostka brukowa, krawezniki, bloczki mu-
rowe i palisady, a takze wyroby wykorzy-
stywane w budownictwie podziemnym
i drogowym, takie jak betonowe rury.

Stale rosngcy popyt na wysokowartoécio-
we wyroby befonowe sprawit, ze dotych-
czasowe dwie linie technologiczne firmy
Masa przestaty wystarczaé. Dlatego firma
Diton zdecydowata sie rozszerzyé produk-
cje i za pomocaq trzeciej linii zapewnié sobie
dodatkowe mozliwosci produkeyjne w za-
kresie najrézniejszych wyrobéw betono-
wych najwyzszej jakosci.

Ze wzgledu na same pozytywne doswiad-
czenia z dwiema dotychczasowymi liniami
do produkcji wyrobéw betonowych firmy
Masa zdecydowano sie na zakup kolejnej
linii Masa typu XL 9.1. Za pomocg najnow-
szej linii technologicznej produkowana jest
przede wszystkim kostka brukowa we

wszystkich rodzajach i kolorach, takze wie-
lokolorowa. Wszystkie produkty oczywiscie
spetniajg bardzo wysokie wymagania doty-
czqce jakosci stawiane przez czeski rynek.
Masa dostarczyta firmie Diton kompletng
linig technologicznq, ktérej funkcje opisano
pokrétce ponizej.

Wezet betoniarski

Materialy sq doprowadzane do siloséw
wezta betoniarskiego za posrednictwem
przenoénika kubetkowego. Surowce sq wa-
Zone za pomocq ruchomej wagi, a nastep-
nie wsypywane za posrednictwem tasmo-
ciqgéw do wind betoniarek. Pozostate
sktadniki, takie jak np. spoiwo, sq podawa-
ne do betoniarki za pomocq przeno$nikéw
$limakowych.

Najwyzszq jakoéé betonu we wszystkich
klasach wytrzymatosci przy stosunkowo
krétkim czasie mieszania zapewniajq wyso-
ce wydajne betoniarki PH 2000/3000
i S 350/500 firmy Masa. Duza betoniarka

Betoniarka do produkcji mieszanki licowej,

model Twister S 350/500.

Wibroprasa XL 9.1 w wersji szybkiej.
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Przenosnik faricuchowy na linii mokre;.

produkujgca mieszanke konstrukeyjng pro-
cuje w obiegu przeciwbieznym, przy czym
mieszadta obracajq sie w kilku ptaszczy-
znach. Dzieki temu mieszanka jest jedno-
rodna i homogeniczna. Betoniarka produ-
kuigca warstwe licowq jest wyposazona
w nachylony beben obrotowy. Powoduje to
jeszcze lepsze ujednolicenie mieszanki skta-
dajqcej sie z kruszywa, barwnikéw i ce-
mentu oraz pozwala uzyskaé wyzszq jo-
ko$¢ betonu licowego.

WYROBY & PREFABRYKATY BETONOWE

éciq energetyczng oraz niewielkim nakfc-
dem niezbednych czynnosici konserwacyj-
nych. Woda zarobowa jest dozowana cat-
kowicie automatycznie.

Wibroprasa

Tak samo jak w latach ubiegtych nowa linia
technologiczna musiata spetniaé nastepujg-
ce wymagania:

* Produkowane wyroby powinny spetniaé
bardzo wysokie wymagania dotyczqce
jakosci;

¢ Kostka brukowa miata by¢ produkowa-
na w najrézniejszych wariantach,
kolorach i odcieniach;

* Miata istnieé¢ mozliwo$é produkgiji
wszystkich typowych wyrobéw wykorzy-
stywanych w budownictwie ogrodowym
i architekturze krajobrazu.

Tak samo jak w przypadku pierwszej linii
technologicznej do produkeji wyrobdw be-
tonowych znéw wybrano wibroprase typu
XL 9.1, przystosowang do produkciji na bla-
tach stalowych o wymiarach 1400 mm x
1100 mm x 14 mm.

Wibroprasa typu XL 9.1 jest stacjonarnym,
catkowicie zautomatyzowanym, uniwersal-
nym urzgdzeniem do masowej produkgji
wyrobéw betonowych z betonu lekkiego
i zwyktego. Jest to najwyzszy model wibro-
prasy firmy Masa AG. Dostarczona wibro-
prasa to model XL 9.1 w wersji szybkiej,
ti. umozliwiajgcej produkcijge nawet do 6

Komory dojrzewania

dla przemystu
wyrobéw betonowych

Ktora wersja —
stal specjalna galwanizo-
wana czy aluminium?

Obie odpowiedzi sa poprawne.
Dostarczamy oba rodzaje i maja one ze
soba wiele wspélnego, na przyktad:

O Taki sam ukfad - oficjalnie przetestowane

i zatwierdzone potaczenia zatrzaskowe
umozliwiaja szybki i bezpieczny montaz
i nie mozna ich roztaczy€.

O Nie potrzeba zadnych dodatkowych

podpédr stabilizacyjnych.

O Dtuga zywotnos¢ dzieki profilom

aluminiowym lub specjalnej galwanizacji
profili stalowych.

Te sprawdzone w praktyce urzgdzenia wy-  blatéw kostki na minute. O Profil wsporczy HS z niezakoficzonymi
rézniajq sie ponadto optymalng wydajno- > prowadnicami i centrowaniem.
. Skuteczny system potaczen
zatrzaskowych —

precyzja w stali lub aluminium!

Jeste$ zainteresowany specjalnym
wyposazeniem, takim jak system obiegu

3 powietrza, izolacja komory czy bramki
przesuwne? Mozemy dostarczy¢ ci wtasciwe
rozwigzanie. Skontaktuj sie z nami w
dowolnym czasie, aby uzyskac profesjonalng

i kompetentna porade!

Wiecej informacji na naszej stronie internetowej:

www.hsanlagentechnik.com

HS Anlagentechnik C.V.

Veldkuilstraat 53 ¢ NL-6462 BB Kerkrade
Tel. 0031/45/5671190 ® Fax 0031/45/5671192
info@hsanlagentechnik.com
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Winda wstepna jako przesuwny bufor
miedzy wézkiem widlowym a windg
rozpietrowujqcq.

Wézek wielowidlowy i regaty dojrzewania.

Customer service/assembly work:

HS Anlagentechnik Ant GmbH & Co. KG
Hegelstrale 6 ® D-57290 Neunkirchen

Tel. 0049/2735/781160 * Fax 0049/2735/781162

www.cpi-worldwide.com ZBI - Zakfady Betonowe International — 3 | 2012




Zblizenie na centrownik z napedami serwo.

Maszyna sktada sie z trzyczesciowej ramy,
czesci $rodkowe| ze stotem wibracyjnym

oraz zasypu warstwy konstrukcyjnej i wie-

rzchniej. Zasypy mogq by¢ odigczone od

maszyny w celu zapewnienia lepszego do-

Obieg powrotny z centrownikiem i pakieciarkg.

stepu podczas czyszczenia i czynnosci kon-

serwacyjnych.

Ciekawostki techniczne wibroprasy XL 9.1
* Solidna, stabilna konstrukcja maszyny
(masa catkowita ponad 40 1);

Wibracje serwo z automatyczng
regulacjq czestotliwosci i amplitudy;
Wyiatkowo dtugie prowadnice stempla
i formy;

Mechanizm automatycznej zmiany
formy (< 10 min.) wraz z automatyczng
regulacjqg wysokoséci wézka napetnia-
jacego mieszankq konstrukeyjng

i wierzchniq;

Produkcja bloczkéw i elementéw

murkéw suchych o precyzyjnej wysokosci;

* Sterowanie ruchami maszyny odbywa
si¢ za poérednictwem wysoce dynamicz-
nych, niewymagajqcych konserwacii
zaworéw proporcjonalnych ze zintegro-
wangq elektronikg;

¢ Zdecentralizowany system sterowania
poprzez Profibus.

Hatas w obszarze elementéw hydrauliki
zostat zmniejszony poprzez koncepcje
Hydrautainer. Zgodnie z nig wszystkie
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Transport paczek na stanowisko odbioru wézkiem widtowym.

elementy hydrauliki maszyny znajdujg sie
w specjalnie izolowanym kontenerze mor-
skim o dtugosci 40 stép.

W potgczeniu z innymi $rodkami (elekirycz-
ny naped systemdéw transportowych i linii
pakietowania) mozna w ten sposéb znacz-
nie zredukowaé emisie hatasu. Dzigki tej
koncepciji firma Masa uwzglednia tenden-
cie do wykorzystywania $rodkéw przyczy-
niajgcych sie do redukeji emisji hatasu.

Powertainer.

Manipulowanie wyrobami

Wyroby betonowe wyprodukowane w wi-
broprasie sq transportowane za poérednic-
twem urzqdzenia opuszczajgcego i prze-
noénika taAcuchowego do windy pietru-
jgcej. Za pomocq catkowicie zautomatyzo-
wanego wézka wielowidiowego w wersji
obrotowe] wyroby betonowe sq umieszcza-
ne w regatach dojrzewania w celu stward-
nienia.

WYROBY & PREFABRYKATY BETONOWE

System regatéw posiada konstrukcje za-
mknietg, wyposazong w system cyrkulacii
powietrza. Dzigki temu zapewnione sq lep-
sze warunki dojrzewania wyrobdw przy mi-
nimalnym zuzyciu energii.

Po stwardnieniu wyroby betonowe sq wyjmo-
wane z regatéw i przenoszone na linig suchg.
W tym celu wézek wielowidtowy przewozi
stwardniate wyroby betonowe do przesuw-
nego regatu buforujqcego, z ktérego trafiajq

www.cpi-worldwide.com

CONPLEX bv
Venneweg 1 - 7255 NX Hengelo (61d) - The Netherlands
Tel.: +31 575 467404 - Fax: +31 575 467548 - E-mail: info@conplex.com
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Chwytak blatéw przektadajacy blaty z i do bufora.

do windy rozpigtrowujqcej. Z windy war-
stwy wyrobdw trafiajg w obiegu powrot-
nym przez centrownik na linig pakietowa-
nia, na ktérej wyroby sq w petni automa-
tycznie uktadane w paczki. Obieg powrot-
ny takze wykonano w postaci przeno$nika
tancuchowego.

Podstawowa konstrukcja urzqdzenia pakie-
tujgcego sktada sie ze stabilnej bramy zbu-
dowanej ze stalowych profili. Uktad jezdny
urzqdzenia pakietujgcego jest odporny na
moment skrecajgcy. Jego ruchy poziome
i pionowe zapewnia silnik z przektadniq
serwo za posrednictwem paskéw zebatych.
Wyrobami manipuluje chwytak obrotowy
wyposazony w dwie pary szczek elekirycz-
nych z napedem serwo. Przed utworzeniem
paczek podajnik palet kfadzie odpowied-
nie palety transportowe na przenosénik pa-
czek. Po utworzeniu paczek wyroby sq
transportowane przeno$nikiem na stanowi-
sko odbioru wézkiem widtowym.

Puste blaty produkcyine trafiajq z obiegu
powrotnego do bufora blatéw. Dzieki temu
mozna skompensowaé réznice w taktach
produkcyjnych na linii mokrej i suche;j.

Sterowanie linig odbywa sie za posrednic-
twem komputera i ekranu dotykowego lub
monitora TFT oraz systemu sterowania opra-
cowanego przez Masa w oparciu o ste-
rowniki Siemens S7. Szafki sterownicze
wszystkich sterownikéw sq tradycyjnie zain-
stalowane w Powertainerze. Jest to specjal-
nie przystosowany kontener morski o dtu-
gosci 40 stép. Zaletq takiego rozwigzania
jest przyspieszona instalacja linii i ochrona
szafek sterowniczych, ktére znajdujq sie
w klimatyzowanym pomieszczeniu.
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System sterowania z nowym
oprogramowaniem FAST

Oprogramowanie ma strukture modutowq
i umozliwia jednolitq obstuge oraz wizuali-
zacje sktadnikéw linii. W sktad oprogramo-
wania wchodzq nastepujgce narzedzia:

Wizualizacja

Za pomocq programu wizualizacyjnego
mozna monitorowaé na komputerze prace
wibroprasy. Uzytkownik swobodnie orientu-
je sig we wszystkich funkcjach dzigki grafi-
kom wygenerowanym przez program do
konstrukcji przestrzennych firmy Masa.

Zarzadzanie danymi dotyczacymi wyrobow
Za pomocq programu do zarzqdzania wy-
robami mozna sterowad linig produkeying
za posrednictwem receptur. Oznacza to,
ze dla kazdego wyrobu zapisane sq w po-
staci receptury wszystkie parametry linii tech-
nologicznej. Do tych parametréw zaliczajq
sie m. in. receptury mieszanek, ustawienia ma-
szyny, wézka widtowego lub linii obiegowe;.

Modutowa  struktura oprogramowania po-
zwala dostosowaé je do wymagan klienta.
Podstawowy pakiet oprogramowania do
zarzqdzania danymi wyrobéw dostarcza-
ny przez Masa umozliwia wprowadzenie
do 200 receptur, jest wyposazony w pod-
stawowq wersje modutu do rejestrowania
danych eksploatacyjnych umozliwiajgcych
protokotowanie zuzycia i danych statysty-
cznych, zabezpieczenie hastem oraz ftuma-
czenie na jezyk danego kraju.

Na zyczenie klienta wariant podstawowy
mozna rozszerzyé o takie przyktadowe

sktadniki jak:

WYROBY & PREFABRYKATY BETONOWE

¢ Rozbudowana wersja modutu do
rejestrowania danych eksploatacyjnych
i zarzqdzania najrézniejszymi danymi
procesowymi;

* Mozliwos$é wprowadzenia nieograni-
czonej liczby receptur;

¢ Funkcja poréwnywania receptur
réznych wyrobéw;

¢ Modut do zarzgdzania formami
z funkcjq przyporzgdkowywania form
do receptur;

* Funkcja automatycznej zmiany
receptury na catej linii;

* Funkcja zarzqdzania uzytkownikami
i mozliwo$¢ przyporzqdkowania
réznych funkcji na réznych poziomach
zabezpieczenia hastami;

¢ Rézne wersje jezykowe;

* Podtgczenie i transfer danych
do urzqdzen zewnetrznych.

Podsumowanie

Firma Diton bedzie w przysztoici nadal
podqgzaé obranqg $ciezkq oferujgc szeroki
asortyment wyrobéw betonowych wysokiej
jokoéci. Gwarancjq sukcesu bedq dostar-
czone przez firme Masa maszyny i
urzqdzenia, ktére zostaly zaprojektowane i
skonstruowane z uwzglednieniem najnowo-
czesdniejszych wymogdw technicznych i wy-
magan dotyczqcych bezpieczenstwa, sta-
wianych zaktadom betonowym. Dzigki
trzem liniom technologicznym Masa firma
Diton dysponuije jednym z najnowoczesniej-
szych i najwydajniejszych zakladéw beto-
nowych w Czechach.
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Masa GmbH

Masa-Str. 2

56626 Andernach, Niemcy

T+49 2632 92920 - F +49 2632 929211
info@masa-group.com - www.masa-group.com
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