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TUYAUX EN BETON

Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Autriche

entreprise Ritbet, installée dans I'Est de la Pologne,
démarre sa production de fonds de regard monolithiques
en béton par la préparation d’'une grosse commande

PPUH Ritbet Sp. z 0.0. est la troisieme entreprise polonaise a faire confiance au systéme de fabrication Perfect de Schliisselbauer
(Gaspoltshofen, Autriche) pour la production de fonds de regard monolithiques sur mesure en béton. Lentreprise familiale fondée en 1989
et établie a Zwierki dans la province de Bialystok, a quelques encablures seulement de la frontiére biélorusse, est désormais I’un des prin-
cipaux fournisseurs pour le nord-est de la Pologne. La famille Dabrowski gére aujourd’hui une usine a béton ainsi que la société Technosam
(société spécialisée dans les matériaux de construction ayant déja donné naissance a trois filiales) et une entreprise de génie civil. Dans son
usine a béton Ritbet produit exclusivement des éléments en béton destinés au génie civil, tels que des fonds de regard en béton de dimen-
sions 500 a 2 000 mm.

Afin de satisfaire aux exigences du marché et, donc, aux besoins particuliers de ses clients, Ritbet met tout en ceuvre pour améliorer con-
stamment ses techniques de production ainsi que la qualité de ses produits. En Pologne les fonds de regard monolithiques en béton con-
naissent un succes croissant. Rithet a donc décidé d’investir dans une technique de production capable de répondre a cette demande et a
inauguré une usine de fabrication pour ces nouveaux fonds de regard. Afin de s’adapter au systéme de fabrication Perfect de Schliisselbauer,
I’entreprise a dii construire un tout nouveau batiment distinct du batiment de production existant. Tandis que les travaux de construction du
nouveau batiment ne sont pas encore tout a fait terminés, a I'intérieur la production de fonds de regard a déja commencé. La demande était
si forte dans la région que Ritbet a déja recu des commandes en novembre 2011, alors que les travaux d’installation du systéme Perfect
venaient tout juste de s’achever. De plus I'une de ses toutes premiéres commandes n’était pas des moindres puisqu’elle portait sur 300 fonds

de regard monolithiques.

m Mark Kippers, CPl worldwide, Allemagne m

Ritbet a vu grand lors de la construction de
son nouveau bétiment de production. Celui-
ci offre en effet un large espace et permet
méme d’envisager & |'avenir une éventuelle
extension du systéme de fabrication Perfect.
Un immeuble de bureaux de plusieurs éta-
ges jouxte actuellement le batiment de pro-
duction.

Afin que le nouveau batiment puisse dispo-
ser de son propre approvisionnement en
béton, une centrale & béton a été construite
juste & coté. L'entreprise Eurostar Concrete
Technology a fourni quatre trémies proté-
gées contre le gel et destinées aux granu-
lats (le plus gros diamétre de granulat est

de 16 mm) d'une capacité de 35 m? cho-
cune ainsi quun réservoir de 1,5 m?. Etant
donné que la région connait des hivers trés
rudes, la centrale & béton a été parfaite-
ment isolée afin que le béton puisse conti-
nuer & étre produit pour la fabrication des
fonds de regard dans les batiments chauf-
fés, méme lorsque les températures exté-
rieures deviennent extrémes.

Deux trémies & ciment de |'entreprise Zremb
servent & |'approvisionnement en adju-
vants. A long terme il est également prévu
I'installation d'une benne sur rails. Pour I'in-
stant, le coulage du béton est effectué au
moyen du nouveau pont roulant Demag et
d’une benne suspendue.

Le nouveau bétiment de production de Ritbet pour Perfect. Les panneaux d'isolation de la
centrale & béton pour le fonctionnement en hiver étaient encore en cours d'installation quand
la production a démarré

PBI — Préfa Béton International — 1 | 2012

Fabrication de cunettes sur mesure
en négatif

Le nouveau batiment de production est di-
visé en deux parties, lesquelles sont claire-
ment séparées I'une de |'autre. Tandis que
dans la plus grande partie se trouvent les
moules pour la fabrication des fonds de
regard en béton, la deuxiéme partie abrite
le centre d'usinage dédi¢ & la fabrication

Le nouveau réservoir de la société Eurostar
a une capacité de 1,5 m3.
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Au total Ritbet dispose de 33 moules Perfect permettant de fabriquer

des regards dans trois dimensions nominales différentes et d’un
moule spécial pour cuves

Moules de grandes dimensions et téles de réduction de I'épaisseur
des parois

des négatifs de cunettes en mousse rigide
de polystyréne expansé. Avant la production
des fonds de regard en béton, une ébau-
che est tout d’abord réalisée sur ordinateur.
A I'aide d'un masque de saisie tous les
paramétres relatifs aux tracés des cunettes
et aux branchements tuyaux sont enregis-
trés, le fond de regard est ainsi entiérement
planifié sur ordinateur. Afin de garantir un
contréle optimal, le regard est ensuite re-
présenté en 3D. A partir des informations
saisies |'ordinateur calcule les données
pour les différentes scies.

Le centre d'usinage dispose de plusieurs
scies & fil chaud permettant de fabriquer
automatiquement (processus commandé
par ordinateur) les différents éléments de la
cunette. L'ensemble de la cunette voit donc
le jour & partir de I'assemblage de ces élé-
ments. Le centre d'usinage posséde égale-
ment une scie bidimensionnelle qui, par le
biais de coupes horizontales et verticales,
ajuste précisément la longueur et la hauteur
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de la cunette brute. Les éléments du canal
secondaire sont adaptés au diamétre du
canal principal gréce & une scie découpant
en trois dimensions. Les différents éléments
sont ensuite assemblés avec |'aide d'un laser
qui, installé au-dessus de la table de travail,
indique la position de chaque morceau.
Une colle chaude appliquée au pistolet sert
d’agent adhésif.

Ensuite la cunette assemblée passe par la
scie dite du chapeau chinois afin d’ajuster
précisément le négatif en fonction de la
pente du noyau de la matrice, laquelle est
généralement équivalente & 5 %.

La derniére scie, la scie de finition circulaire,
permet de recouper la circonférence de la
cunette pour la mettre aux dimensions du
noyau, de sorte que les extrémités de la
cunette soient parfaitement alignées avec
le noyau du moule. La scie dite du chapeau
chinois et la scie circulaire sont toutes deux
équipées de lasers qui indiquent la position
précise & respecter pour poser le négatif de

Vue de la scie de découpe en trois dimensions

cunette et permettent également un contré-
le aisé. Pour terminer des réservations sont
collées sur les extrémités de la cunette pour
les branchements tuyau. La cunette négative
est ainsi achevée. Différents types de réser-
vations sont stockés en réserve. Si nécessaire
on peut réaliser des branchements tuyau
avec joints d'étanchéité intégrés. Ces joints
intégrés sont coulés en méme temps que la
cunette et ainsi parfaitement fixés dans le
produit béton. Les cunettes négatives termi-
nées peuvent maintenant étre placées dans
le moule. La fixation des négatifs en polys-
tyréne expansé et leur protection contre
toute poussée verticale sont assurées par
des aimants.

Fonds de regard en béton avec chutes —
typiques de la région

Au total Ritbet dispose de 33 moules pour les
trois dimensions nominales produites dans
son batiment : 1000, 1200 et 1500. A cela
s'ajoute un moule spécial pour les éléments

www.cpi-worldwide.com
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Assemblage des différents éléments en polystyréne expansé selon les
directives établies par le programme de fabrication.

(%

Contréle en ligne de la qualité gréce aux lasers

de construction de regard d'un diamétre de
2000 mm, lequel se distingue toutefois de
la fabrication Perfect classique en termes
de processus de préparation.

Les fonds de regard sont produits avec des
épaisseurs de parois de 150 & 380 mm. Le
systéme d’ajustement de la hauteur permet
de régler sur chacun des 33 moules la hau-
teur des éléments de construction entre 700
et 1 600 mm. Avant la mise en place de la
cunette négative en polystyréne expansé
les moules sont ouverts en écartant les deux
moitiés qui les constituent. Toutes les surfa-
ces qui seront en contact avec le béton sont
enduites manuellement d'un agent de dé-
moulage. Les cunettes négatives sont ensui-
te placées dans le moule et fixées avec des
aimants. En raison de leur surface lisse, les
cunettes négatives en polystyréne expansé
ne peuvent étre enduites que d'une faible
quantité d'agent de démoulage. Si le fond
de regard en béton doit étre doté de bran-
chements tuyau supplémentaires au-dela du

www.cpi-worldwide.com

Une demi-rotation de la scie dite du chapeau chinois suffit pour
découper la pente requise

Les joints d'étanchéité déja montés sur le moule garantissent de
fagon fiable des branchements tuyau étanches dans le produit fini

niveau de la cunette, ce qui est typique de
la région, des réservations supplémentaires
seront fixées aux endroits correspondants
sur les surfaces extérieures du noyau. En
outre des douilles coniques peuvent égale-
ment étre fixées dans le moule pour la
pose ultérieure d'échelons sur le produit
béton. Le moule est désormais prét, le cou-
lage peut commencer.

Le coulage est effectué avec du béton auto-
placant sans compactage supplémentaire,
simplement avec une benne & béton et un
pont roulant. Un employé surveille le niveau
de remplissage, la régulation du débit est
effectuée manuellement. Les éléments de
regard en béton durcissent ensuite tout sim-
plement dans le moule. L'élément de regard
est coulé téte béche. Le futur fond du fond
de regard se trouve donc en haut du moule.
Le lendemain les moules sont ouverts et les
fonds de regard monolithiques en béton
sont soulevés avec précaution au moyen
d’un palonnier de retournement (également

fourni avec l'installation Perfect) afin d'étre
retournés de 180°. Ils sont ensuite déposés
sur un convoyeur & bandes. Le palonnier de
retournement est attaché au nouveau pont
roulant Demag (12,5 t) dont Ritbet appré-
cie particuliérement le travail précis depuis
le premier jour.

Les éléments en polystyréne expansé sont
retirés manuellement des monolithes de bé-
ton et les échelons sont fixés. L'élément de
regard fini quitte ensuite le batiment de pro-
duction via le convoyeur & bandes afin
d’étre repris au chariot élévateur pour étre
entreposé sur le parc extérieur. Les cunettes
en polystyréne expansé refirées du béton
durci sont déposées dans un broyeur et les
déchets broyés sont ensachés.

Sur la voie de I’expansion
Depuis le premier jour Ritbet est convaincue
par la qualité de ces nouveaux fonds de

regard en béton et les nombreuses com-
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Cunette négative préte et fixée dans le moule déja fermé. A droite une chute typique

de la région avec le branchement tuyau situé au-dessus de la cunette

Fond de regard terminé avec échelon déja
en place

Des fiches techniques claires sont apposées
sur les fonds de regard Perfect avant que
ceux-ci quittent le batiment de production

mandes déja recues pour des monolithes
sur mesure sont trés prometteuses pour
I'avenir de |'entreprise. Toutefois tout n’est
pas encore gagné pour Ritbet. Un change-
ment global des mentalités doit désormais
s'amorcer en Pologne afin que cette nouvelle
qualité de produit puisse étre enfin accep-
tée partout. Certaines administrations conti-
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nuent en effet de refuser les innovations fech-
niques comme les fonds de regard monoli-
thiques en béton. Ritbet a donc encore du
pain sur la planche, mais elle a décidé de re-
lever ce défi avec enthousiasme et passion.

Pour I'entreprise il ne fait aucun doute que
les fonds de regard monolithiques en béton
parviendront & s'imposer en Pologne. A
I'avenir Ritbet espére pouvoir fournir ses
nouveaux produits mais également tous ses
autres produits plus classiques & de nom-
breuses régions du nord-est de la Pologne.
Pour l'instant la conquéte des marchés
transfrontaliers, notamment en Biélorussie,
n’est pas au programme, mais elle sera trés
certainement envisagée dans le futur.

Dans le cadre du développement de I'en-
semble de la production dans |'usine &
béton de Ritbet |'entreprise songe & accroitre
le nombre de ses effectifs de 20 & 35 per-
sonnes. De nouveaux collaborateurs seront
requis dans tous les secteurs de |'entreprise,
de la production & la vente, en passant par
la planification.

Bien entendu, I'équipe qui s'occupe désor-
mais de la fabrication Perfect devra égale-
ment étre renforcée puisque, avant la mise
en service, elle s'occupait de bien d'autres
taches dans I'entreprise. Concernant le sys-
téme Perfect Ritbet voit, outre la qualité du
produit final, un autre avantage essentiel
pour ses employés : la réduction du bruit e,
donc, de meilleures conditions de travail.

Le coulage s’effectue & l'aide d’une benne
et d’'un pont roulant

Ryszard Tadeusz Dabrowski, le fondateur
de I'entreprise et son fils Tomasz Dabrowski
sont convaincus par la qualité de fabrication
du nouveau systéme Perfect.
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