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BETONROHRE UND -SCHACHTE

Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Osterreich

Ritbet in Ostpolen startet neue
monolithische Betonschachtuntertellfertigung
gleich mit einem GroBauftrag

Mit der Firma PPUH Ritbet Sp. z 0.0. setzt jetzt schon das dritte polnische Unternehmen bei der Produktion von individuellen monolithischen
Betonschachtunterteilen auf das Fertigungssystem Perfect von Schliisselbauer aus Gaspoltshofen, Osterreich. Das in Zwierki, bei Biatystok
nahe der weiBrussischen Grenze ansassige Familienunternehmen wurde 1989 gegriindet und entwickelte sich zu einem der bedeutenden
Anbieter in Nordostpolen. Heute zéhlen zu den Geschéftsfeldern der Familie Dabrowski ein Betonwerk, die Baustoffhandelsfirma Technosam
mit drei Filialen und eine Tiefbaufirma. Im Betonwerk produziert Rithet ausschlieBlich Betonelemente fiir den Tiefbau, wie Betonschachtteile
mit Nennweiten von 500 bis 2.000 mm.

Um den Anforderungen des Marktes und somit den individuellen Bediirfnissen der Kunden gerecht zu werden, strebt Rithet stets nach kon-
tinuierlicher Verbesserung seiner Produktion und somit der Qualitat seiner Produkte. Monolithische Betonschachtunterteile erfreuen sich in
Polen einer wachsenden groBen Beliebtheit und so lag es fiir Ritbet nahe, auch hier in entsprechende Produktionstechnik zu investieren und
eine neue Schachtunterteilfertigung aufzubauen. Fiir das neue Perfect-Fertigungssystem von Schliisselbauer baute Ritbet extra eine neue
Halle getrennt von der bestehenden Produktionshalle auf die griine Wiese. Wahrend die Bauarbeiten rund um die neue Halle noch nicht abge-
schlossen sind, lauft innen schon die Schachtunterteilproduktion. Das Interesse in der Region war so groB, dass Ritbet gleich mit Abschluss
der Installationsarbeiten der Perfect-Fertigung im November 2011 mit der Produktion von Auftragsschachtteilen beginnen konnte. Einer der
ersten Auftrdge umfasste gleich ein Volumen von 300 monolithischen Schachtunterteilen.

m Mark Kippers, CPl worldwide, Deutschland m

Die neue Produktionshalle wurde von Ritbet
sehr groBzigig errichtet und bietet viel
Platz, auch fir einen eventuellen spéteren
Ausbau der Perfect-Fertigung. An die Halle
angeschlossen entsteht momentan ein mehr-
geschossiger Birotrakt. Damit die neue
Schachtunterteilproduktion eine eigene
Betonversorgung hat, wurde seitlich an die
Halle angeschlossen eine neue Betonzen-
trale errichtet. Vier frostgeschiitzte Silos fir
die Gesteinskérnungen (Gréfitkorn 16 mm)
mit einem Fassungsvermdgen von jeweils
35 m3 und ein 1,5-m3-Mischer wurden von
Eurostar Concrete Technology geliefert. Die
Mischanlage wird noch mit einer Isolierung
eingehaust, damit auch bei den extremeren

winterlichen Temperaturen in der Region
noch Beton fir die Schachtunterteilfer-
tigung in der beheizten Halle produziert
werden kann. Zwei Zementsilos von Zremb
bevorraten die Bindemittel. Langfristig ist
noch die Installation einer Kilbelbahn ange-
dacht. Vorerst wird mithilfe der neuen
Demag-Kranbahn und eines angehéngten
Betonkiibels betoniert.

Erstellung von individuellen
Negativgerinnen

Die neue Produktionshalle ist in zwei
Bereiche aufgeteilt, die réumlich voneinan-
der getrennt sind. Wahrend im gréBeren
Teil die Formen stehen und dort somit die
Betonschachtunterteile gegossen werden,

Die neue Produktionshalle fiir die Perfect-Fertigung bei Ritbet. An der Mischablage waren die
Verkleidungen der Isoliereinhausung fiir den Winterbetrieb kurz nach Produktionsstart noch
in Arbeit.
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istim zweiten Teil das Bearbeitungszentrum
fir die Erstellung der Gerinnenegative aus
EPS-Hartschaum untergebracht.

Vor der Produktion der Betonschacht-
unterteile steht zuerst der Entwurf am
Computer. Uber eine Eingabemaske wer-
den samtlich Schachtparameter zu den
Gerinneverléufen und den Anschliissen ein-
gegeben, der komplette Schacht wird so
zuerst am Rechner geplant. Zur besseren

Der neue Mischer von Eurostar
hat eine Gréf3e von 1,5 m3,
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Von Beginn an werden bei Ritbet Perfect-Schachtunterteile
fiir zahlreiche Baulose auftragsbezogen hergestellt.

BETONROHRE UND -SCHACHTE

Insgesamt 33 Perfect-Formen fiir drei verschiedene
Schachtnennweiten und eine Sonderform fiir Behdlter stehen bei

Ritbet fiir die Produktion zur Verfiigung.

Grof3formen und Wandstéarkenreduktionselemente

Kontrolle lésst sich der Schacht dann am
Monitor als 3-D-Modell darstellen. Der
Computer berechnet aus diesen Eingaben
die Daten fijr die einzelnen Ségestationen.
Das Bearbeitungszentrum besteht aus meh-
reren Heidrahtsdgen, mit denen die ein-
zelnen Gerinneteile automatisch (computer-
gesteuert) hergestellt werden. Das Ge-
samtgerinne ergibt sich dann aus dem
Zusammensetzen der Einzelteile. Zum
Ségenumfang zéhlen eine 2-D-Sége, die
mit horizontalen und vertikalen Schnitten
die Gerinnerohlinge in die richtige Lénge
und Héhe bringt. Die Nebengerinneteile
werden dann in der 3-D-Sége an den
Durchmesser des Hauptgerinnes ange-
passt. AnschlieBend werden die Einzelteile
zusammengesetzt. Ein Laser iber dem
Arbeitstisch  zeigt dabei die richtige
Positionierung der Einzelteile an, als
Klebemittel dient HeiBkleber aus der
Pistole.

Im Folgenden wird das zusammengefigte
Gerinne auf die Bermenséige gesetzt und
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das Gerinnenegativ an das Gefdlle des
Formenkerns angepasst, das standardmé-
Big bei 5 % liegt.

In der letzten Sége, der Rundsége, werden
die Gerinneenden auf die Maf3e des Form-
kerns angepasst, sodass die aufgesetzten
Gerinne biindig mit dem Formkern abschlie-
Ben. Berme- und Rundsdge sind beide mit
Lasern ausgestattet, die dem Benutzer die
richtige Lage der Gerinnekdrper anzeigen
und auch als Kontrolle dienen.

AbschlieBend werden Aussparungskérper
fir die Rohranschlisse auf die Gerinneen-
den geklebt und das komplette Negativ-
gerinne ist fertig. Die Aussparungskérper
for die Rohranschlisse werden vorratsmé-
Big gelagert. Gegebenenfalls kommen
Rohranschlusssticke mit aufgesetzten inte-
grierten Dichtungen zum Einsatz. Diese inte-
grierten Dichtungen werden gemeinsam mit
dem Gerinne vergossen und gehen dabei
eine feste Verbindung mit dem Bauteil ein.

Blick in die 3-D-Scige

Die fertigen Negativgerinne kénnen nun in
die Form eingebaut werden. Die Fixierung
der EPS-Negative und deren Sicherung
gegen Auftrieb erfolgt mit Magnettechnik.

Betonschachtunterteile mit Abstiirzen —
typisch fiir die Region

Ritbet hat insgesamt 33 Formen fiir die drei
Schachtnennweiten 1.000, 1.200 und
1.500 in seiner Produktionshalle stehen.
Dazu kommt noch eine Sonderform fir
Schachtbauteile mit einem Durchmesser
von 2.000 mm, die sich bei der Ristung
aber vom herkémmlichen Perfect-Verfahren
unterscheidet.

Produziert werden die verschiedenen
Schachtunterteile mit Wandstdarken von
150 bis 380 mm. Uber die Hohenjustie-
rung lassen sich bei den 33 Schachtformen
Bauteilhdhen von 700 bis 1.600 mm ein-
stellen.

Vor dem Einbau der EPS-Negativgerinne

werden die Formen durch Auseinander-
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Zusammenfiigen der EPS-Einzelteile entsprechend der Vorgabe des

Fertigungsprogramms

(%

In-Line-Qualitétskontrolle durch Positionslaser

ziehen der beiden FormauBenmantelhdlf-
ten gedffnet. Sémtliche Flachen, die spéter
mit Beton in Kontakt kommen, werden
manuell mit Trennmittel versehen. Danach
werden die Gerinnekérper auf den Form-
kern aufgesetzt und mit den Magneten
befestigt. Ist das Betonschachtunterteil mit
zusdtzlichen Rohranschlissen iber der
Gerinneebene, den fir die Region typi-
schen Abstiirzen, zu versehen, werden an
den entsprechenden Stellen an den
Mantelfléichen des Formkerns zusdtzliche
Aussparungskérper  fir  die  weiteren
Rohranschlisse fixiert. Desweiteren kénnen
Einschlaghilsen fir spéter einzuschlagende
Steigbigel am Formkern befestigt werden.
Die Form ist jetzt geristet, wird geschlossen
und es kann betoniert werden.

Betoniert wird mit selbstverdichtendem
Beton ohne weitere Verdichtung, wie
erwdhnt mit einem Betonkiibel und der
Kranbahn. Ein Mitarbeiter hélt dabei die
Fillhshe im Blick, die Zuflussregulierung
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Eine halbe Umdrehung der Bermenséige verleiht der Auftrittsflciche

die erforderliche Neigung.

Bereits am Formkdrper montierte Dichtungen sorgen zuverléissig fir
dichte Rohranschlisse im fertigen Bauteil.

erfolgt manuell. Die Betonschachtelemente
erharten dann ohne weiteres Zutun in der
Form. Betoniert wird das Schachtelement
quasi auf dem Kopf. Oben in der Form
befindet sich der spdtere Boden des
Schachtelements.

Am néchsten Tag werden die Formen gedff-
net und die Betonschachtmonolithen mithil-
fe der Wendetraverse, die ebenfalls zum
Perfect-System gehdrt, erst vorsichtig vom
Formkern gehoben, um 180° gedreht und
auf einem Férderband in der Halle abge-
setzt. Die Wendetraverse hédngt dabei an
der neuen Demag-Kranbahn (12,5 ), deren
prézises Arbeiten Ritbet vom ersten Tag an
begeisterte.

Die EPS-Kérper werden manuell aus dem
Betonmonolithen  entfernt und  die
Steigbiigel werden montiert. Danach féhrt
das fertige Betonschachtelement Gber das
Férderband aus der Halle und wird dort mit
einem Gabelstapler zum AuBenlager

gebracht. Die enthommenen EPS-Gerinne
werden in einen Schredder gegeben und
das zerkleinerte Material dann in Sécken
gesammelt.

Die Zeichen stehen auf Expansion

Ritbet ist vom ersten Tag an von seiner
neuen Betonschachtunterteilfertigung iber-
zeugt und die bereits zahlreich eingegan-
genen Bestellungen von individuellen
Monolithen  sind  vielversprechende
Reaktionen des Marktes fir die Zukunft.
Trotzdem sieht Ritbet das Eis noch nicht
gebrochen. Ein allgemeines Umdenken in
Polen ist erforderlich, um fir die neue
Produktqualitét flachendeckende
Akzeptanz zu erlangen. Die Mentalitét in
so manchen Amtsstuben wehrt sich noch
gegen technische Innovationen wie den
monolithischen Betonschacht. Hier sieht
Ritbet noch viel Uberzeugungsarbeit vor
sich, nimmt diese Herausforderung voller
Uberzeugung aber gerne an.

eine
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Fertig eingebautes Negativgerinne in der bereits geschlossenen Form, rechts ein fiir die
Region typischer Absturz mit iiber dem Gerinne liegendem Rohranschluss

Fertiges Schachtunterteil mit bereits einge-
schlagenem Steigbigel

Mit Gibersichtlichen Produktdatenbléttern
bestiickt verlassen die Perfect-
Schachtunterteile die Fertigungshalle.

Dass sich die monolithischen Betonschacht-
unterteile in Polen durchsetzen werden,
steht fir das Unternehmen nicht zur Diskus-
sion. Zukiinftig méchte man weite Teile in
Nordostpolen mit den neuen Betonschacht-
unterteilen, und natirlich auch den her-
kédmmlichen Produkten von Ritbet, beliefern.
Die grenziberschreitende ErschlieBung von
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neuen Madrkten, etwa in WeiBrussland, ist
vorerst nicht geplant, wird aber natirlich fir
die Zukunft nicht ausgeschlossen.

Im Rahmen der VergréBBerung der gesam-
ten Produktion im Betonwerk Ritbet strebt
das Unternehmen an, die Mitarbeiterzahl
von derzeit 20 auf etwa 35 Personen zu
erhéhen. Eingesetzt werden soll das neue
Personal in allen Unternehmensbereichen
von der Produktion iber die Planung bis in
den Verkauf.

Verstarkt werden soll natiirlich auch das
Team, dass sich jetzt um die neue Perfect-
Fertigung kimmert, vor der Inbetriebnahme
aber mit anderen Aufgaben im Betrieb
befasst war. Beim Perfect-Verfahren sieht
Ritbet neben der Qualitét der Endprodukte
auch noch einen wesentlichen Vorteil fiir
seine Mitarbeiter in der geringen L&rm-
belastung, die fir bessere Arbeitsbedin-
gungen sorgt. |

Betoniert wird mit Kiibel und Kranbahn.

Der Firmengriinder Ryszard Tadeusz
Dabrowski und sein Sohn Tomasz
Dabrowski sind von der Qualitét ihrer
neuen Perfect-Fertigung iiberzeugt.
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