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/asadnicze zmiany w produkciji I montazu
studni betonowych w Wielkie] Brytanil

Najczesciej stosowang praktyka w budowie sieci kanalizacyjnej w Wielkiej Brytanii jest montaz studni polegajacy na zastosowaniu
prefabrykowanych kregow i recznie wykonanych na placu budowy podstaw studni, pdzniejszym wymurowaniu kinety i ewentualnego
pogrubieniu $cianki catoci. Tam tez wykonywane sg reczne przytgcza rur. Ta metoda, oprdcz ktopotéw zwigzanych z dostawg betonu
na plac budowy, powoduje znaczne wydtuzenie czasu montazu kazdej poszczegdlnej studni. Zaktady prefabrykacji produkuija i dostarczaja
wytacznie wyroby podstawowe, takie jak kregi i pierScienie wyrownawcze. Duze ilosci betonu potrzebnego do wykonania dennicy, kinety
i ewentualnego pogrubienia Scianki catej studni do 150 mm dostarczajg zaktady betonu towarowego. Coraz bardziej rozpowszechniony
na kontynencie system monolitycznych dennic z doktadnie wykonang kinetg i odpowiednia gruboscia Scianki sktonit brytyjskich producentow
do zrewidowania swojego spojrzenia na ich drogi i czasochtonny sposéb montazu studni. Pierwszy impuls do wprowadzenia zmian data
Grupa CPM z Leek/ Staffordshire wdrazajac technologie produkcji monolitycznych dennic PERFECT. Juz w pierwszym roku dennice PERFECT
spotkaly sie z szeroka akceptacja firm montujgcych sieci kanalizacyjne. Pozytywna reakcja rynku na innowacyjny produkt sktonita rowniez
koncern Stanton Bonna w llkeston/Derbyshire do inwestycji w technologie produkcji monolitycznych dennic DN 1200 i 1500 w systemie

PERFECT.

m Christian Weinberger,
Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, Austria I

CPM Group jest pionierem w produkcji
monolitycznych podstaw studni
z indywidualng Kineta.

Grupa CPM w Wielkiej Brytanii posiada
4 zaktady produkcyjne w Lanarkshire, So-
merset, Staffordshire i Yorkshire. CPM jako
cztonek Concrete Pipeline Systems Associa-
tion, a tym samym takze British Precast Con-
crete Federation, stara sie osiqgngé wiek-
szq wydajnoéé produkciji i zoptymalizowaé
prace montazowe. Takie potrzeby byty juz
od duzszego czasu widoczne w sektorze
kanalizacyjnym. Po zapoznaniu sig z poka-
zanym juz w 2007 r na targach BAUMA
w Monachium systemem Perfect, pozwalo-
jacym na wykonanie monolitycznych den-
nic z indywidualng kinetq, dokonano do-
gtebnej analizy korzyici jego zastosowa-

nia. Wyniki tego badania sktonity decyden-
téw do zainstalowania tej technologii w za-
ktadzie Leek/Staffordshire. W tym regionie
bowiem, istnieje bardzo wysokie zapotrze-
bowanie na indywidualne rozwigzania ka-
nalizacyjne. Dla tak innowacyjnej i odno-
szqcej sukcesy w budowie kanalizacji firmy
bylo to nie tylko rozszerzenie oferty,
ale przede wszystkim wprowadzenie zmian
w catej logistyce prac, poczqwszy od przy-
jecia zaméwienia, poprzez planowanie
produkciji, wykonawstwo, az do wysytki na
plac budowy. Oznacza to réwniez przejg-
cie odpowiedzialnoéci za dostarczenie wy-
sokiej jakosci finalnego wyrobu - wszyst-
kich elementéw studni.

Stanton Bonna: Sukces w produkcji
podstaw studni w systemie Perfect

Inng droge do szybkiego wdrozenia tech-
nologii PERFECT obrata firma Stanton Bon-

na - réwniez cztonek Concrete Pipeline
Systems Association. Jako firma nalezgca
do grupy Bonna Sabla - jednego z naj-
wigkszych producentéw prefabrykatéw na
potrzeby kanalizacji w Europie - mogta sig
bezposrednio zapoznad sig z pozytywnymi
doswiadczeniami innych powigzanych
spotek stosujacych juz tq technologie, za-
réwno w sferze produkcyinej jak i wspét
pracy z wykonawcami. Proces produkgji
polega na dostarczeniu gotowych modeli
kinet do zaktadu w llkeston/Derbyshire,
gdzie po ich zamontowaniu w formie zale-
wane sq betonem samozageszczalnym.
Nastepnego dnia gotowe dennice sq roz-
formowywane oraz przy pomocy obrotnicy
wyprodukowane takze przez firme Schlis-
selbauer uktadane na paletach. Po prze-
prowadzeniu kontroli jakosci naklejana jest
etykieta i wyréb zostaje wywieziony na ma-
gazyn.

Dennice PERFECT na magazynie zewnetrznym firmy CPM

w Staffordshire.
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W firmie sq Stanton Bonna dennice stawiane na paletach
zaraz po rozformowaniu.
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Cechami charakterystycznymi dennic Perfect jest nie tylko idealnie
wykonana kineta, ale takze zastosowanie zintegrowanych uszczelek.

Normy i praktyka budowy sieci
kanalizacyjnej w Wielkiej Brytanii

Tradycyjny sposéb budowy kanalizacji
w Wielkiej Brytanii obejmuje nastepujgce
etapy: dolny krqg posadawia sie na pod-
ktadach, pod nim uktada sie rure odptywo-
wq i rury doptywowe, catoéé zalewa beto-
nem i wykonuije kinete oraz spocznik. Jezeli
studnia ma by¢é szczelna, to zaktada sie do-
datkowy stalowy szalunek i oblewa jq be-
tonem do grubosci écianki 150 mm. Na gé-
rze studni nie ma znanej nam zwezki, lecz
krag o mniejszej $rednicy. Ostateczna wy-
soko$é studni uzyskiwana jest przez nakto-
danie pierécieni wyréwnawczych. Ten tro-
dycyiny sposéb budowy jest ujety w brytyj-
skich normach.

Zgodnie z normq BS EN 1917 (Concrete
manholes and inspection chambers) i BS
5911-3 (Concrete pipes and ancillary con-
crete products, specification for unreinfor-
ced and reinforced concrete manholes and
soakaways) przeprowadzane sq badania
szczelnodci i wytrzymalosci na $ciskanie.
Wymagana zywotnoéé wynosi ponad 100
lat, a zawarto$é cementu w betonie wynosi
min. 400 kg/m?3. Dlatego tez producenci
okreslajq trwato$¢ wykonanych przez sie-
bie betonéw na co najmniej 120 lat. Stan-
ton Bonna na swojej stronie internetowej

udostepnia materiat wideo pokazujgcy za-
lety stosowania prefabrykowanych elemen-
téw studni z dokfadnie wykonang kinetq do
montazu studni.

Projektowanie i przejecie przez
producenta odpowiedzialno$ci
za elementy studni.

Projektujgc i wykonujgc elementy studni,
zwlaszeza monolityczne dennice z indywi-
dualng kinetq i doktadnie wykonanymi
przytlgczami rur, CPM i Stanton Bonna
przejmujq petng odpowiedzialnosé za wy-
konane przez siebie prefabrykaty. Odpo-
wiedzialnoéé ta nie dotyczy tylko jakosci
wykonania zgodnego z obowigzujgcq nor-
mq (obligatoryjna kontrola wewnetrzna
i zewnetrzna), ale takze zachowania 100%
zgodnoiéci z projektem. Dla brytyjskiego
sektora budowy sieci kanalizacyjnej jest to
ogromny krok w kierunku nowych standar-
déw, z ktérymi zmierzy¢ sie bedg musieli
takze tradycyjni wykonawcy. Dodatkowym
czynnikiem wspierajgcym ten nieunikniony
postep technologiczny jest pozytywna reak-
cja w érodowisku firm budowlanych odpo-
wiedzialnych za montaz kanalizacji. Firma
CPM byta od samego poczatku przekono-
na, ze nowa technologia pozwoli na odej-
écie od ucigzliwej, drogiej i czasochtonnej

Technologia wycinania ksztattek gorgcym drutem jest podstawq
wygodnej produkcji modeli indywidualnych kinet.

metody budowy studni. Zastosowanie tech-
nologii PERFECT pozwala na drastyczng
optymalizacje produkcii, czego efektem jest
wzrost wartosci marki, uznanie fachowcéw
z branzy kanalizacyjnej oraz zwigkszenie
udziatu w rynku.

CPM udostepnita na swojej stronie interne-
towej program do projektowania monoli-
tycznych studni w technologii PERFECT, po-
zwoli to klientom sprawnie wykorzystaé do-
wolno$é projektowania, jakg ten system
gwarantuje i samodzielnie skonfigurowaé
kinete dennicy. Przyspiesza to proces pro-
jektowania, dzigki zaawansowanemu opro-
gramowaniu eliminuje zbedne konsultacje
i umozliwia bezbtedne wykonanie podsta-
wy studni.

Podsumowanie: proste i powtarzalne
czynnos$ci w codziennej praktyce

System produkcyjny PERFECT przekonat do
siebie osoby decyzyjne w firmach CPM
i Stanton Bonna przede wszystkim tatwo-
$cig obstugi i produkcji. Oprogramowanie
PERFECT pozwala na projektowanie do-
wolnych konfiguracii kinet, wykonanie pre-
cyzyjnych modeli i odlewanie gotowych
dennic. Po zatwierdzeniu ksztattu kinety
oprogramowanie wyéwietla na ekranie mo-
nitora kolejne komunikaty prowadzqc

Nie ma ograniczen dla projektantéw: wszystkie modeli kinet mogq

by¢ indywidualnie wykonane.
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Modele styropianowe umieszczane sq w stalowych formach
i zalewane betonem samozageszczalnym.
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W zaadoptowanej hali produkcyjnej firma CPM wykonuje

monolityczne dennice Perfect.

operatora przez caly proces produkgji. Sys-
tem umozliwia jednoczesne wykonywanie
poszczegdlnych operacji dla kilku modeli
kinet. Gotowy wyréb umieszczany jest
w stalowej formie i zalewany betonem. Po-
tencjat technologii PERFECT jest szczegélnie
istotny na brytyjskim rynku ze wzgledu na
panujgcg na nim réznorodnoéé stosowa-
nych rur i konfiguracji przytqczy. PERFECT
nie stawia przed projektantami praktycznie

Przejrzysta, samoprzylepna etykieta z wszystkimi najwazniejszymi

informacjami towarzyszy produktowi od fazy projektu az na plac

budowy.

zadnych ograniczen. Paul Cartwright, dy-
rektor handlowy firmy CPM stwierdzit
z przekonaniem: ,System Perfect jest stwo-
rzony dla nas! Jako$¢ naszych wyrobéw
znacznie przewyzsza wymagania norm BS
i EN. Studnie wykonane z naszych elemen-
téw sq szczelne i spetniajg warunki stawia-
ne przez normeg BS EN 1917.”

]

Firme CPM odwiedzajq zainteresowane firmy montazowe i projektanci, zapoznajqc sie
z zaletami i dokfadnosciq wykonania dennic Perfect.
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