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WYROBY & PREFABRYKATY BETONOWE

Masa GmbH, 56626 Andernach, Niemcy

Firma Infraset uruchamia kolejng linie technologiczng
do produkce)i wyrobow betonowych

Wiosng 2010 r. firma Masa GmbH otrzymata zlecenie od firmy Infraset na dostarczenie kompletnej linii technologicznej do produkcji wyrobow
betonowych do RPA. Niniejsza inwestycja jest dla Infraset po 2004 r. druga linig technologiczng firmy Masa. Firma Infraset nalezy do ogél-
noSwiatowego koncernu Aveng prowadzacego dziatalnos¢ nie tylko w branzy budowlanej lecz rowniez w gornictwie i przemy$le stalowym.
Firma Infraset oferuje najrézniejsze wyroby betonowe wykorzystywane do ksztattowania architektury krajobrazu, m. in. kostke brukowa,
dachowki, elementy Scienne, podktady kolejowe, itp. Dzigki nowemu zaktadowi w rejonie aglomeracji Johannesburga (RPA), firma rozsze-
rzyta swoj asortyment o architektoniczng kostke brukowg i elementy $cienne. Przyczyng rozszerzenia asortymentu byto wzmozone zainte-
resowanie klientow produktami wysokiej jako$ci i towarzyszacy mu popyt, ktérego nie dato sig zaspokoi¢ za pomocg tylko jednej linii
technologicznej. W zwiazku z powyzszym firma Infraset zdecydowata si¢ zwigkszy¢ swoje mozliwosci produkcyjne w zakresie masowej

produkcji wysokogatunkowych wyrobow betonowych.

m Peter Sommer, Masa GmbH, Niemey m

Produkowane sq przede wszystkim takie wyroby betonowe jak kost
ka brukowa wszelkiego rodzaju i w najrézniejszych kolorach, wie-
lokolorowa kostka brukowa, kostka z ptukang powierzchniq i inne
wyroby wykorzystywane w budownictwie ogrodowym. Produkowa-
ne wyroby spetniajg wysokie wymagania pod wzgledem jakosci.
Ze wzgledu na pozytywne dos$wiadczenie z pierwszq linig do pro-
dukcji wyrobéw betonowych firmy Masa decyzja o zakupie kolejnej
linii Masa typu XL 9.1 nie byta trudna. Firma Masa dostarczyta kom-
pletng linie produkcyjng, poczqwszy od wezta betoniarskiego
a konczqc na gotowych produktach.

Platforma betoniarki z betoniarkami o wymuszonym poziomym
obiegu mieszania PH 1500/2250 i PH 200/300.
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Ponizej w skrécie opisano sposéb dziatania tej nowoczesnej linii
technologicznej do produkeji wyrobéw betonowych.

Wezet betoniarski

Materiaty sq doprowadzane do wezta betoniarskiego z szeséciu si-
loséw. Poszczegdlne surowce sq wazone za pomocq ruchome;
wagi, a nastepnie wsypywane bezposrednio do wind betoniarek.
Pozostate sktadniki, takie jak cement i inne dodatki sg podawane do
betoniarki za pomocq przenoénikéw $limakowych. System dozowa-
nia 4 réznych barwnikéw dozuje barwniki w proszku do betoniarki
zgodnie z recepturq. Dozowanie ptynnych domieszek zapewniajq
specjalne wagi cieczy.

Wysokqg jako$é betonu we wszystkich klasach wytrzymatosci za-
pewniajq przy stosunkowo krétkim czasie mieszania wysoce wydaj-
ne betoniarki PH 1500/2250 i PH 200/300. Wyijgtkowo jedno-
rodng mieszanke otrzymuje si¢ dzigki wymuszonemu przeciwbiez-
nemu obiegowi mieszania oraz narzedziom mieszajgcym obraca-
jacym sie w réznych ptaszczyznach. Te sprawdzone w praktyce
urzqdzenia wyrdzniajq si¢ ponadto swojq wydajnosciq energetycz-
nq oraz niewielkim naktladem niezbednych czynnosci konserwacyj-
nych. Woda zarobowa jest dozowana catkowicie automatycznie.

Istnieje mozliwoé¢ opracowania i zapisania dowolnej liczby recep-
tur. System sterowania weztem betoniarskim, dostarczony przez

Tor z parq wézkéw szynowych.

www.cpi-worldwide.com
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Waga kruszyw.

firme Masa, jest niezwykle uniwersalny i w
przejrzysty sposéb wyswietla wszystkie pro-
cesy produkcyijne. Po zakofczeniu miesza-
nia $wieza mieszanka betonowa transpor-
towana jest za pomocq wézkéw szyno-
wych do zasobnikéw wibroprasy.

Produkcja wielokolorowych wyrobow
betonowych

Firma Infraset potozyta nacisk na nowocze-
sny i uniwersalny system produkcji dwuwar-
stwowej kostki brukowej o wielokolorowej
powierzchni. W tym celu firma Masa do-
starczyta system, ktéry umozliwia podawa-
nie réznokolorowych mieszanek betono-
wych do zasypu mieszanki wierzchniej wi-
broprasy za poérednictwem réznych zaso-
bnikéw posrednich i tasmociqgéw. Zaletq
systemu jest duza powtarzalno$é produkcii
i mozliwo$é uzyskania réznych odcieni ko-
lorystycznych za pomocq wszystkich barw-
nikéw wykorzystanych w ramach jednego
taktu. Zasobniki posrednie sq zasilane za
posrednictwem wézkéw szynowych.
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Przesuwnica.
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Wibroprasa XL 9.1.

Wibroprasa

Tak samo jok w 2004 r. nowa linia techno-
logiczna musiata spetniaé nastepujace wy-
magania:

* Produkowane wyroby mialy spetniaé
wysokie wymagania dotyczqce jakosci.

¢ Kostka brukowa miata by¢ produkowa-
na w najrézniejszych wariantach,
kolorach i odcieniach.

* Miata istnieé¢ mozliwo$é produkgiji
wszystkich wyrobéw wykorzystywanych
w budownictwie ogrodowym i architek-
turze krajobrazu.

Tak samo jok w przypadku pierwszej linii
technologicznej do produkeji wyrobdw be-
tonowych znéw wybrano wibroprase typu
XL 9.1, przystosowang do produkciji na bla-
tach stalowych o wymiarach 1400 mm x
1100 mm x 14 mm.

Wibroprasa typu XL 9.1 jest stacjonarnym,
w peti zautomatyzowanym, uniwersalnym
urzqdzeniem do masowej produkcji wyro-
béw betonowych z betonu lekkiego i zwy-
ktego. Jest to najwyzszy model wibroprasy
firmy Masa AG. Maszyna sktada sig z trzy-
czeéciowej ramy, czesci $rodkowej ze sto-
tem wibracyjnym oraz zasypu warstwy kon-
strukcyjnej i wierzchniej. Zasypy mogq by¢

System cyrkulacji powietrza zapewniajqcy
optymalne warunki dojrzewania wyrobéw.

otwierane kazdy z osobna, dzigki czemu
znacznie utatwiony jest dostep podczas
czyszczenia i czynnoéci konserwacyjnych.

Ciekawostki techniczne wibroprasy XL 9.1

¢ Solidna, stabilna konstrukcja maszyny
(masa catkowita ponad 40 t);

* Wyijagtkowo dlugie prowadnice stempla
i formy;

¢ Mechanizm automatycznej zmiany
formy (< 10 min.) wraz z automatyczng
regulacjq wysokosci wézka napetniajg-
cego mieszankg konstrukcyjng i wierzch-
nig;

* Produkcja bloczkéw i elementéw mur-
kéw suchych o precyzyinej wysokosci;

e Sterowanie ruchami maszyny za posred-
nictwem wysoce dynamicznych, niewy-
magaijqcych konserwacji zaworéw
proporcjonalnych ze zintegrowang
elektronikg;

¢ Zdecentralizowany system sterowania
poprzez Profibus.

Hatas w obszarze elementéw hydrauliki zo-
stat zmniejszony poprzez koncepcije Hydrau-
tainer. Zgodnie z nig wszystkie elementy hy-
drauliki maszyny znajdujq sie w specjalnie
przygotowanym kontenerze o dtugosci 40
stép. W potgczeniu z innymi érodkami (elek-
tryczny naped systeméw transportowych
i linii pakietowania) mozna w ten sposéb

Kostka brukowa na linii suchej.

www.cpi-worldwide.com
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Stanowisko pakietowania z chwytakiem serwo.

znacznie zredukowaé emisie hatasu. Dzieki tej koncepciji firma
Masa seryjnie uwzglednia tendencje do wykorzystywania $rodkéw
przyczyniajqcych sie do redukcji emisji hatasu.

Manipulowanie wyrobami

Wyroby betonowe wyprodukowane w wibroprasie transportowane
sq do windy pietrujgcej za posrednictwem urzqdzenia opuszczajg-
cego i przenoénika skokowego. Na linii mokrej zintegrowano sta-
nowisko ptukania powierzchni wyrobéw, ktére pozwala odstoni¢
kruszywo na powierzchni $wiezej kostki brukowe;.

Za pomocq catkowicie zautomatyzowanej przesuwnicy w wersji ob-
rotowej wyroby betonowe sq umieszczane w regatach dojrzewania

EKSPERCI W DOZOWANIU

w celu stwardnienia. System regatéw posiada konstrukcje zamkni- URZADZENIA DOZUJACE

efq, wyposazong w system cyrkulacji powietrza dostarczony przez

DOMIESZKI DO BETONU
BARWNIKI DO BETONU
MACZKI
MIKROKRZEMIONKA
PLYNY

GRANULATY

PIGMENTY KOMPAKTOWE

Wirschum GmbH Tel. +49 711 448130
) P.O. Box 4144 Fax +49 711 44813-110
Obieg powrotny z centrownikiem i przenosnikiem paczek wyrobéw. D-73744 Ostfildern | Niemcy info@wuerschum.com
www.wuerschum.com
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Przenosnik skokowy paczek wyrobéw ze stanowiskiem owijania

w pionie bez palet handlowych.

firme Masa. Dzieki temu zapewnione sq
optymalne warunki dojrzewania wyrobéw
przy minimalnym wykorzystaniu energii.

Po stwardnieniu wyroby betonowe sq wyj-
mowane z regatéw i przenoszone na linig
suchg. Odbywa sie to za podrednictwem
przesuwnicy, ktéra transportuje wyroby do
windy rozpietrowujqcej. Z windy warstwy
wyrobéw trafiajg w obiegu powrotnym
przez centrownik na linig¢ pakietowania,
na ktérej wyroby sq catkowicie automa-
tycznie uktadane w paczki. Obieg powrot-
ny zapewnia przenoénik skokowy na-
pedzany silnikiem z przektadniq serwo.

Podstawowa konstrukcja urzqdzenia pakie-
tujgcego sktada sie ze stabilnej bramy zbu-
dowanej ze stalowych profili. Uklad jezdny
urzgdzenia pakietujgcego jest odporny na
moment skrecajgcy. Jego ruchy poziome
i pionowe zapewnia silnik z przektadnig
serwo za posérednictwem paskéw zebatych.
Wyrobami manipuluje chwytak obrotowy
wyposazony w dwie pary szczek elekirycz-
nych z napedem serwo.

Po zakorczeniu pakietowania paczki wyro-
béw sq owijane poziomo i pionowo bez
palet handlowych. Gotowe, zapakowane
wyroby sq wywozone na zewngtrz hali pro-
dukeyijnej przenosnikiem skokowym z do-
taczonym przenosnikiem rolkowym. Na-
stepnie paczki sq odbierane wézkiem wi-
dtowym, ktéry odwozi je na plac skladowy.

System sterowania i obstuga linii

Sterowanie linig odbywa sie za posrednic-
twem komputera i ekranu dotykowego oraz
systemu sterowania opracowanego przez
Masa w oparciu o sterowniki Siemens S7.
Zgodnie z tradycjq firmy Masa szafki ste-
rownicze dla wszystkich sterownikéw sq za-
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instalowane w ,Powertainerze” - specjal-
nie wyposazonym kontenerze o dtugosci
40 stép. Zaletq takiego rozwigzania jest
przyspieszona instalacja linii i ochrona sza-
fek sterowniczych, ktére znajdujq sie w kli-
matyzowanym pomieszczeniu.

Zdecentralizowany system sterowania
oparty na sterownikach S7 fqczq szyny Pro-
fibus. Wszystkie funkcie mozna wybieraé
na kolorowym ekranie dotykowym. Stuzy
on réwniez do wprowadzania niezbednych
danych. Za pomocq dostarczonego wraz
z systemem sterowania oprogramowania
wizualizacyjnego mozna w prosty sposéb
wyswietli¢ graficznie wszystkie funkeje linii,
obstugiwa¢ menu oraz dowolnie zarzg-
dzaé recepturami. Wbudowany program
statystyczny zapisuje w protokotach wszyst-
kie dane eksploatacyine, ktére mozna prze-
sta¢ do zewnetrznego komputera.

System bezpieczenstwa firmy Masa

Podczas rozméw na temat projektu z firmg
Infraset okazato sie po raz kolejny, ze kon-
cepcia bezpieczehstwa oferowana przez
firme Masa jest wtasciwa i mile widziana
przez wigkszoéé klientéw. Masa dostarcza
wszystkie systemy bezpieczenstwa z jednej
reki i nie polega na pracach wykonywa-
nych po stronie klienta. Masa nie traktuje
kwestii bezpieczenstwa tylko formalnie,
lecz poddaije je nieustannym rozwazaniom
w obrebie przedsiebiorstwa stosujgc te sa-
me zasady na calym $wiecie. Bezpiecze-
fAstwo odgrywa duzq role takze w firmie In-
fraset. Bezpieczefistwo pracy, w potqczeniu
z fatwq obstuggq linii miato podczas rozméw
najwyzszy priorytet. Zgodnie ze swojq
ogdlnoswiatowq praktykg firma Masa do-
starczyta wszystkie mechanizmy bezpiecze-
fstwa (ogrodzenia ochronne, czujniki foto-
elekiryczne i systemy awaryjnego wylqcza-

WYROBY & PREFABRYKATY BETONOWE

,Powertainer” z szafkami sterowniczymi.

nia), ktére sq sterowane w sposéb zdecen-
tralizowany za posrednictwem oddzielne-
go sterownika bezpieczenstwa. Klient moze
uczestniczy¢é w definiowaniv poszczegél-
nych obszaréw bezpieczenstwa i ustalaniu
najkrétszych drég dojscia do wytgcznikéw
awaryjnych.

Whioski

Firma Infraset bedzie w przysztoéci nadal
podgzaé obrang éciezkq oferujgc szeroki
asortyment wyrobdw betonowych wysokiej
jakosci.
Gwarancjg sukcesu bedg dostarczone
przez firmg¢ Masa maszyny i urzqdzenia,
ktére zostaly zaprojektowane i skonstruo-
wane z uwzglednieniem najnowoczesniej-
szych standardéw technicznych i wymagan
dotyczgcych bezpieczeristwa, stawianych
zaktadom betonowym. Dzigki liniom tech-
nologicznym Masa | i Il firma Infraset dys-
ponuje dwiema najnowoczeséniejszymi i naj-
wydajniejszymi liniami do produkcji wyro-
béw betonowych w RPA.
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