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В 2002 г. в Оуквилле компания

Con Cast Pipe возвела новый завод,

который был оснащен двумя  полно�

стью автоматическими установками

компании Schluesselbauer из Авст�

рии. Для производства труб была ус�

тановлена полностью автоматичес�

кая машина Exact 2500, а для выпу�

ска стандартных железобетонных

колец  – Benchexact. Между компани�

ями Con Cast Pipe и Schluesselbauer ус�

тановились крепкие деловые связи. С

учетом этого, специалисты Con Cast

Pipe и Schluesselbauer вскоре стали

рассматривать возможность запуска

линии Perfect в Онтарио. Эксперты сра�

зу же оценили огромный прикладной

потенциал этой технологии, которая

прекрасно вписывалась в долгосроч�

ную стратегию сбыта компании Con

Cast Pipe. В феврале 2011 г. с линии

сошли первые монолитные кольца с

днищем со стандартным типом армиро�

вания, соответствующего требованиям

Компания Con Cast Pipe начинает 
производство монолитных колец с днищем 

Schluesselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Гаспольтсхофен, Австрия

Компания Con Cast Pipe, расположенная в провинции Онтарио, является первым производителем монолитных колец с днищем по тех-
нологии Perfect в Северной Америке. Это стратегическое решение призвано упрочить положение компании как одного из технологи-
ческих лидеров сборной железобетонной отрасли в Канаде. За счет внедрения этой технологии компания Con Cast Pipe вышла на
новый промышленный уровень. Компания Con Cast Pipe обладает многолетним опытом работы с автоматизированным производст-
вом железобетонных труб и колец, а также других сборных железобетонных изделий для подземного строительства. 

Производственная линия Perfect используется исключительно 

высококачественную формооснастку

Стационарные формы Perfect на заводе Con

Cast Pipe

Вкладыши вырезаются при помощи горячей

проволоки





«Негативный» шаблон водовода 

Затвердевшее монолитное кольцо с днищем готово к распалубке Для работы с затвердевшими изделиями используется поворотная кра7

новая траверса 

Вкладыш и стальная арматура укладываются

в форму 
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директив OPS. С тех пор компания Con

Cast Pipe успешно поставляет монолит�

ные кольца с днищем по технологии

Perfect диаметром 1200 мм и высотой

до 1524 мм. 

Решение компании Con Cast Pipe в

пользу линии Perfect было продиктовано

стремлением удовлетворить фактичес�

кие потребности инженеров и строитель�

ных фирм в Онтарио. С одной стороны,

клиенты Con Cast Pipe зачастую выбира�

ют элементы, которые легко приобрести,

с целью сокращения сроков поставки и,

соответственно, строительства. До не�

давних пор вопрос на стройплощадках

решался при помощи типовых железобе�

тонных колец, в которых просверлива�

лись отверстия и монтировались водово�

ды. Новая технология Perfect позволяет

отказаться от дорогостоящих операций,

обеспечивая плановый выпуск колец с

днищем.  

Производство вкладышей 
из пенополистирола

Перед бетонированием в каждую

форму помещается пенополистироль�

ный вкладыш, представляющий собой

«негативную» модель будущего водо�

вода. На заводе Con Cast Pipe предус�

мотрен лазерный контроль производст�

ва вкладышей. В программе Perfect,

при выборе производственной про�

граммы, на экране появляется пере�

чень базовых вкладышей. Все необхо�

димые данные (размеры, дата выпуска

и пр.) сохраняются в программе и, при

необходимости, их можно использо�

вать для дальнейших проектов. Когда

вкладыш соответствующей формы и но�

минального диаметра выбран, про�

грамма информирует о том, каким об�

разом должен осуществляться раскрой

шаблонов водоводов. Лист пенополис�

тирола укладывают на распиловочную

установку 2D. Методом резки нагре�

той проволокой приготавливаются

стандартные формы главного и боко�

вых водоводов. Затем части водовода

укладываются на стол лазерного проек�



тора, который контролирует правиль�

ность формы водовода, существенно уп�

рощая и автоматизируя процесс контро�

ля качества. На следующем этапе соот�

ветствующие части водоводов стыкуются

друг с другом. Для этого используется ав�

томатическая фреза, которая исполняет

необходимые проходы и каналы. При

этом шаблон может перемещаться по

вертикали, в то время как высота рабо�

чего органа фрезы остается неизмен�

ной. При помощи пистолета горячей

склейки пенополистирольные детали со�

единяются друг с другом. Вкладыши во�

доводов в «негативном» отображении �

готовы.

Бетонирование 
путем однократной заливки

Линия Perfect использует стационар�

ные неподвижные формы для производ�

ства монолитных колец с днищем. Каж�

дая форма имеет фиксированное место,

где она заполняется бетоном. Несмотря

Поворотная траверса забирает изделие из

формы

Распалубленные изделия поворачиваются в монтажное положение
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Преимущества новой системы за�

ключаются в простоте и надежности экс�

плуатации. Грузоподъемные анкеры мо�

гут встраиваться в железобетонные тру�

бы и кольца без использования дополни�

тельной арматуры. Минимального арми�

рования элементов достаточно. После

твердения петли, используемые для подъ�

ема конструкций, скрепляются с вмонти�

рованными в железобетон грузоподъем�

ными анкерами при помощи винтового

соединения. Благодаря этому становится

возможной  надежная транспортировка

сверхтяжелых элементов для подземного

строительства. После затяжки винтовых

соединений конструкции не удаляются

из системы до тех пор, пока они не будут

перемещены к месту монтажа. 

Надежная и экономичная
транспортировка элементов

Pfeifer Seil- und Hebetechnik GmbH, 87700 Меммиген, Германия

Для подъема вертикальных железобетонных элементов для подземного строительст-
ва компания Pfeifer разработала прикладное дополнение к уже существующей систе-
ме подъема - систему SAS. Если подъемный механизм с грузоподъемностью менее 
2 тонн является экономичным решением, то новая система подъема SAS от компании
Pfeifer позволяет перемещать конструкции весом до 5,2 тонн. 

ДАЛЬНЕЙШАЯ ИНФОРМАЦИЯ  

PFEIFER Seil- und Hebetechnik GmbH
Dr.-Karl-Lenz-Strasse 66
87700 Memmingen, Deutschland
T +49 8331 937290 · F +49 8331 937342
info@pfeifer.de · www.pfeifer.de Cистема подъема SAS от компании Pfeifer 

на то, что это означает низкую степень

автоматизации, подобный подход позво�

ляет лучше исполнять индивидуальные

заказы. Предварительно изготовленные

вкладыши из пенополистирола уклады�

ваются в опалубку. Кромки герметизиру�

ются уплотнительной лентой. Смазка

вкладыша опалубочным маслом облег�

чает последующее извлечение заклад�

ных деталей. 

Кольца с днищем формуются «вверх

ногами». Две половинки стальной формы

закрываются, и в нее заливается бетон.

От смесительной установки бетон пода�

ется в цех при помощи кюбеля. 

На следующий день происходит рас�

палубка монолитных колец с днищем на

установке Perfect Schachte. Опалубка,

состоящая из двух частей, открывается, и

кольцо с днищем поднимается из сталь�

ной формы. Кольцо зажимается на пово�

ротной траверсе и разворачивается на

180°, что соответствует его правильному

положению при хранении на складе (а не

в перевернутом положении, как было

раньше). После съема кольца можно из�

влечь вкладыши водоводов. Образующи�

еся отходы собираются и используются

повторно. Теперь точное по размерам

кольцо с днищем готово к отгрузке.

Благодаря этим инвестициям, компа�

ния Con Cast Pipe может смело смотреть

в будущее с уверенностью, что ее клиен�

ты останутся довольны. Производствен�

ная технология Perfect позволила значи�

тельно сократить затраты. Благодаря си�

стеме Perfect, компания Con Cast Pipe се�

годня обладает необходимой гибкостью

при планировании и производстве, по�

вышая качество подземной инфраструк�

туры за счет надежных монолитных ко�

лец с днищем.  

Замоноличиваемые анкеры для безопасной транспортировки изделий на стройплощадке

ДАЛЬНЕЙШАЯ ИНФОРМАЦИЯ  

Con Cast Pipe
641 Burloak Drive
Oakville, Ontario L6L 6V9, Kanada
sales@concastpipe.com · www.concastpipe.com

Schlüsselbauer Technology GmbH & Co KG
Hörbach 4, 4673 Gaspoltshofen, Österreich
T +43 7735 71440 · F +43 7735 714456
sbm@sbm.at · www.sbm.at · www.perfectsystem.eu


