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卷边生产线用于在迪拜加工铺路板和铺路石

2009 年 11 月 Transgulf 公司向德国 SR-Schindler 机械制造公司订购了一条卷边生产线。这条生产线于 2010 年 6

月装运，8 月受托完成。与此同时，Transgulf 公司还向中东地区的几个客户输送附加产品。

Transgulf 全新的卷边生产线 经过处理加工后的石板

卷边刷头 产品加工前

生产线加工宽度为 1200mm, 厚

度为 50 至 300mm 的产品。其最大跨

越高度 350mm。生产线一般在半自动

模式下工作，即产品板叠层的装载和

卸载过程由客户提供的起重机和夹钳

完成。将产品叠层堆积在传送带上之

后产品会囤积在一起，从而形成一条

循环行列依次通过卷边机进行加工。

卷边机装备有两块隧道砌块，每个砌

块上有三个碳化硅镀膜刷头。镀膜厚

度沿送料方向不断减小，即前两个刷

头镀膜厚度最大，而最后两个刷头镀

膜厚度最小，这是由于加工初始阶段

更多剩余材料（胶接剂）需要被剥除，

而主要在接下来的流程中外露骨料则

会显露出来。在加工过程中，有三个

刷头按顺时针方向旋转，另外三个刷

头则逆时针方向旋转以防在表面留下

处理过的痕迹。加工最后阶段产品会

呈现出细微的光泽和更鲜明的颜色，

如图 5 中展示。

与碾磨工艺不同，有变形表面的

产品也可以用此卷边机进行加工，这

是因为卷边刷头可以在不影响变形表

面的情况下触达到较低部位进行处理。

西门子 S7-300 机器控制器可加

工出不同的表面外观。每种产品类型

的加工参数，例如带速、刷头触点压力、

旋转速度、每个刷段的加工角度（最

高达 25°）和运作刷头数量等可进行

简单变更和保存。刷头可根据磨损度

进行自动调节，产生的粉尘由吸尘装

置去除。

加工结束后产物层分离器会重新

将循环行列进行格式化，开始处理从

传送带上卸下放到集装架上的产物层。

由于需求不断，Transgulf 公司已

经将工厂扩建纳入考虑日程。在生产

线的进料口和产出口，装载和卸载流
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产品加工后

程会由产物层卸垛和堆垛装置自动处理。在不久之后，将凿

石锤和打光生产线用于增值生产的设想也面临可能。使用

现行的喷丸除锈机，产品可以在直线化或平行化生产线上

进行加工。平行网络配置的优势在于，如果自动化装载和卸

载装置能够装配两个滑车，每个滑车配有一个四边用夹钳，

那么不同类型的产品便可实现同时加工。每种产品类型相互

独立，一种类型在进行凿石锤打磨和 / 或硬化处理的同时，

另一种类型可进行喷丸除锈和卷边加工。当然，产品也可以

从打光生产线转移到喷丸除锈 - 卷边生产线进行线性化加

工处理。

不 论 最 后 Transgulf 公 司 选 择 哪 一 种 网 络 配 置，

Schindler 生产线总是致力于工程初始阶段的设计，力求一

个或多个步骤中的生产线扩建可顺利实行。                     ■
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