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迈向新纪元

在 2004 年的国际工程机械建材机械工程车辆及工程设备博览会（BAUMA）上，Hess 集团将“线性概念”引入了混

凝土砌块生产行业。这确实的一个概念设备，是世界主要混凝土砌块生产商对未来的展望。这是混凝土砌块生产厂商第一

次对外公开他们的技术目标和灵感。该设备的托盘大小是根据标准的美国用于生产 6-4 英寸（100 毫米）混凝土砌块成型

机确定的。BAUMA 结束之后，该设备又在几个展示会上进行了展出，最后回到 Hess 集团总部继续对其进行研发、空负荷

试运行以及生产试验。2007 年，这一设备的研发进入了一个新的阶段。位于 Thornley （英格兰东北部）的 Forticrete 有限

公司（隶属于 CRH 集团）需要更换他们的机器，恰巧此时 Hess 公司需要一个合伙人将其机器真正投入生产。于是双方决

定在 Forticrete 的工厂安装 Hess 公司的“线性概念”设备。这一工程是安装一个真正的设备原型，虽然这个设备在试验的

时候运行地很好，但毕竟没有真正投入生产，还是存在很大的风险。Forticrete 公司和 Hess 集团之前就有非常紧密的生意

往来，所以才促成了这次的合作。Forticrete 位于 Thornley，生产质地紧密的彩色建筑砌块，这些砌块在生产之后还需要进

行抛丸处理或者抛光处理。这些过程的处理都很棘手，并且暴露了生产过程中的缺陷。这一合作为机器随后的研发提供了

许多有用的信息。

混凝土砌块成型机

■ Ferry Jakobs, Hess Maschinenfabrik GmbH, 

Germany

lan Sparrow, UK Hess Group Agent, UK ■

在 2010 年 的 国 际 工 程 机 械 建

材机械工程车辆及工程设备博览会

（BAUMA） 上，Hess 集 团 向 社 会

各界展示了六年来这一概念的研究成

果—Hess 牌多底板 RH760 型设备。

多底板 RH760 型设备真正结合了欧

洲混凝土砌块成型机和传统的美国混

凝土砌块成型机。托盘尺寸与标准的

美国 660 x 470 (26 x 181/2) 砌块成型

机上的完全相同。当生产商用多底板

RH760 成型机代替美国成型机时，原

有的模具也都还可以使用。（只需对

模具进行一些小改动）

总而言之，Hess 集团的设备可以

使用原有设备上的钢盘、模具和托盘

搬运系统。Hess 集团的设备可以使生

产出来的产品规格一致、功能多样，

并且设备本身技术先进，从而可以为

生产商提高了生产力。该设备可以生

产小至 1 英寸（25mm）的铺路材料，

亦可以生产大至 12 英寸（305mm）

的混凝土砌块。基本上，Hess 集团的

多底板 RH760 型设备能够生产所有单

托盘机器可以生产的产品，比如，混

凝土砌块、铺路砖、挡土墙砌块、缘

石等等。

此设备完全符合 Hess 集团的著

名的设计理念—坚固、耐用、稳定。

该设备安装了带有油浴的 Variotronic

振动台。该系统可以实现无极（或连续）

变频和无极振动功率（通过进行轻量

级角度设置）。Variotronic 系统是由

Hess 公司研发的，并且近 15 年来得

到了相当广泛的应用。如今，几乎全
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前视图

锁模系统

世界所有的主要混凝土砌块生产商都

在使用这一系统。

多底板 RH760 型设备还使用了

Hess 公司特有的伺服液压系统。该系

统自 2007 年起就在许多国家的不同生

产环境下进行测试，但是一直到 2010

年的 BAUMA，Hess 公司才正式将其

推向混凝土界。新的伺服液压技术使

砌块成型机内的液压过程更快更准确。

使用伺服液压后，给料箱、模具以及

夯具头的液压缸就可以由独立的可编

程控制器进行控制。每个液压缸都连

接着一个线性编码器，确保精确定位。

这个系统控制每个液压缸的运行，误

差保持在 1mm 以内。液压的准确程

度与产品高度有直接关系，Hess 集团

的多底板 RH760 型机器可以保证生产

出来的砌块高度误差在 1mm 之内。

夯具头由两个液压缸控制，每个

液压缸都有自己的液压阀和线性编码

器。系统通过调节两个液压缸之间的

相对压力来保持夯具头高度。即便夯

具头的一边锁住了也不会造成任何损

害。线性编码器会记录夯具头的位置。

为了保持夯具头的高度，气阀会用最

少的阻力减少侧壁的压力。这样的话，

即使是生产多底板 RH760 型机器的极

限产品高度，也可以保持产品质量优

异、规格一致。

电源组是动态的。它有两个液压

蓄能器，从而能提供快速循环所需的

高压。该机器还可以安装拉模板（通

常在生产挡土墙砌块时需要）。这个

拉模板也是由液压驱动，并由伺服液

压可编程控制器控制的。

使用独立的可编程控制器的另一

大优势在于操作者所下的指令只说明

位置就可以了。其他的参数（比如加

速度、减速度等）可以由控制器进行

计算。所以此款砌块成型机的操作非

常简单。运行机器只需要输入很少量

的参数。可视化系统也使控制器的操

作更为简便，几个小时就能熟练掌握。

使用可视化系统和伺服液压控制

器使得机器的控制更为人性化。以前

人们常常会说混凝土砌块成型机难以

操作，因为要设定许多参数。

那些已经习惯操作传统美国机

器的操作人员很快就能适应多底板

RH760 型机器。该机器只需设定很少

的参数，当生产新产品的时候，程序

还会指导操作员进行参数设定。下面

就是一个很好的例子可以证明该机器

操作简便：当新使用一个模具的时候，

要将其尺寸输入电脑，而模具的可变

参数可以通过控制器计算出来。其诊

断方法都有所提升。如果机器停止运

作，系统会列出一系列不同的诊断帮

助找出出错的地方。屏幕上会弹出一

个对话框，列出最可能出现的问题、

对于问题的解释、出现问题的原因以

及如何进行修理。 

这台机器的其中一个独特之处就

是锁模系统。模具由一个小推车送至

机器处，再由一个新颖的定位销转移

到夹紧装置，这个定位销能够很好地

保存模具。然后通过空气作用使用剪

钳将模具夹紧。夯具头也由气动夹紧

（使用的是事实证明效果很好的蘑菇

型夹）。给料箱在模具上方的 U 型导

轨上运行。给料箱上唯一与平板和模

具接触的地方是一个自由浮动的刮刀

架。给料箱上装有一个电动搅拌器。

这个搅拌器易于更换，所以生产不同

的产品时可以使用不同的配置。给料

箱里的混凝土量由一个激光探针控制。

这个系统已在 Hess 公司的其他多底

板模型中运用多年，并取得了巨大的

成功。

多底板 RH760 型机器并不需要过

多的维护。为了防止操作人员的不当

操作，生产板以及混凝土的不当处理

造成机器意外损坏，所有敏感的部件

都预先安装好了。与先前的机器相比，

此机器润滑点更少，经验丰富的装配

工人都能够对机器进行维护。 

液压系统非常简单，但是其控制

系统十分成熟。完全了解电气系统对

整个运作非常重要。生产商可通过互

联网（或者调制解调器）连线 Hess

集团的客服热线，取得远程支持。 

多底板 RH760 机器一个重要的特

点就是完全符合传统美国砌块成型机

的尺寸。这使得新旧机器的替换更为

方便，也为 Hess 集团打开了一个全

新的市场。多底板 RH760 会成为美国

砌块成型机的一个切实可行的替代品。
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CONCRETE CHINA专注·专业·与行业共发展

特色专题展及主题展区精彩亮相

● 中国国际建筑模板、脚手架技术展览会

● 混凝土机械及施工装备专题展

● 砂石专区

 更多参展类别请见“展览范围”

观众覆盖混凝土行业各个分支

● 海内外混凝土行业观众近 30000 人次

● 53% 观众来自市政、港口、路桥、房地产施工建设单位，14% 观

众来自混凝土生产企业。

活动纷呈交流不断

● 两年间举办国内外行业发展、技术研讨、标准审定、培训等一系列

会议和活动 30 余场。

● 2010年“金隅杯”全国首届混凝土设计大赛，40支参赛队，享誉业内。

联动全球最大水泥展，助力水泥企业进军混凝土

● 联动全球第一水泥行业盛会——“第十二届中国国际水泥技术及装

备展览会暨 2011 中国国际水泥峰会”、“2011 中国国际矿山开采

与粉体加工技术装备展览会”

● 助力水泥企业进军混凝土，扩大混凝土设备企业产品销售领域。

中国国际混凝土周组委会 
地址：北京市三里河路11号   100831

Add: No.11,Sanlihe RD,Beijing,100831,China

电话 / Tel: (86-10)88365655

传真 / Fax: (86-10)88365655

E-mail: lill@ccpitbm.org

Website: www.concretechina.org
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液压站

这个机器可装备 Alan Bradley 的控制

器（美国市场常用）或西门子 S7 控制

器（欧洲市场常用）

使用这个机器生产出来的砌块强

度能达到美国 C1372 规范的要求（拼

装式挡土墙部件的技术规范），甚至

能达到美国一些州内更高的要求，比

如 NCDOTS 要求的 5500 磅 / 平方英

寸

虽然早有耳闻，但是在 2010 年

的 BAUMA 上，Forticrete 公司才第一

次见到了多底板 RH760 机器。试验结

果表明，这台机器拥有许多符合该公

司要求的特征。BAUMA 结束后不久，

Forticrete 公司就下订单购买多底板

RH760 机 器。 同 样 地，Forticrete 收

到的第一台机器是样机，但是这次是

商业用的，而非最原始的设计。新旧

机器的更替预计需要九天（从将旧机

器移走开始到新机器开始运作）。 

每一台机器在发货前都会在 Hess

生产厂进行全面的检测。由于更换设

备的时间很短，Hess 集团的员工就利

用这个检测期来培训 Forticrete 的员工

如何操作机器（包括更换模具）。在

Hess 工厂内对所有外部连接的准确位

置进行了模拟操作，从而确定所有电

缆、液压管道、软管的长度，随时可

以将机器安装在 Thornley 的工厂内。

安装小组对整个安装过程进行了

精心的策划和准备。从到达安装现场

那一刻开始，所有的事情都不得有误。

安装小组将旧机器小心地移走，再迅

速将新机器安装进去。电器柜和液压

电源组从送货车上卸下后就直接安装

到指定地点。这样的话，第二天就可

以开始布线，并在第三天完成布线。

一切都依计划进行。机器运送到安装

现场后 4 天就可以开始进行调试了。

一周之内就可以恢复生产。整个更换

过程都按计划实施！这都归功于时间

表可行性强，安装和调试小组目的明

确。

2 个月之后，安装和调试小组回

到了生产现场，对设备的性能进行了

验收检测。经过 3 天的检测，结果比

预期的还要高。生产部经理称赞说：“我

们相信这个机器不会令我们失望的。

如果工厂的其他地方由于停工导致生

产延误，我们坚信这个机器能帮助我

们弥补回来！”事实也证明正是如此。

产成品达到全方位高质量水平，

能够达到所有质量及外观参数要求。

生产周期比规定的快了许多，机器也

可以得到广泛的应用。这一项目证明

了终端使用者和机器生产者的紧密合

作不仅可以收到利益回报，并且对产

品的研发也大有益处。

多底板 RH760 型机器已经准备进

入美国市场了，不论是投入已有的生

产厂，或者是建造全新的生产厂都能

使用。Forticrete 公司对该机器十分满

意。Hess 集团已在市场上又推出了一

种新型的机器，CRH 集团的使用就是

一个很好的例子。                           ■ 

详情请咨询


