
Рис. 1: Форма »Moduline2«  

с возможностью самостоятельного монтажа 

Рис. 2: Нижняя часть формы »Moduline2« 
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В последнее время компания Kobra

уделяет внимание технологии производ�

ства форм на винтовых соединениях, по�

добные формы пригоды для производст�

ва бетонных камней любого типа. Про�

изводственную линейку дополняют не

имеющие сварных швов формы

»Longlife« производственной серии

»Moduline2«, предназначенные для эле�

ментов мощения. Нижняя часть формы

практически не имеет ненужных сварных

соединений. Изнашивающиеся детали с

винтовым креплением изготавливаются

по чертежу и при необходимости легко

заменяются. 

В новой форме »Solidline 2«� твердо�

стью (64 HRC) для пустотных блоков

Kobra  достигла глубины закалки 1,2 мм,

что вдвое выше, по сравнению со многи�

ми традиционными для рынка формами

серии «Nitro». Износостойкие наклад�

ные пластины, прочно фиксируются на

раме формы  с помощью винтовых со�

единений и обеспечивают  необычайно

высокий срок службы оснастки. Зака�

ленные пустотообразователи даже по�

сле 100 000 производственных циклов

сохраняют работоспособность. Монтаж

производится без трудоемкого позицио�

нирования позиционирования пустото�

образователей в ячейках матрицы. Все

формующие пластины и ламели форм

фирмы Kobra имеют индивидуальное

винтовое соединение, поэтому их легко

монтировать. 

Другая техническая новинка компа�

нии Kobra – усовершенствованные фор�

мы для крупноформатных камней при

заполнении технологических поддонов

по схеме «со смещением»  или камнями

для смешанной укладки. Тем самым

Kobra реагирует на высокий спрос со

стороны производителей камней из бе�

тона предлагать на рынке продукцию

для смешанной укладки элементов мо�

щения с различными характеристиками

поверхности. Для качественной  укладки

крупноформатных бетонных изделий

важнейшим условием является правиль�

ное исполнение граней. Чтобы удовле�

творять этому требованию, KOBRA раз�

работала не имеющую сварных швов

форму, состоящую из инновационных

бортов. Каждый одиночный борт фрезе�

руется точно по размерам по технологии

»Optimill«, закаляется в соответствии с

наивысшим для форм элементов моще�

ния стандартом твердости »carbo 68

plus«  и, не имея в своей структуре ни пе�

рекосов, ни напряжений, вызываемых

сваркой, монтируется с помощью винто�

вого соединения на раме формы. Компа�

ния ожидает в настоящее время необхо�

димые отклики о практическом исполь�

зовании различных тестовых форм. 

С целью создания конструкции фор�

мооснастки, отвечающей современным

требованиям практики,  Kobra  в течение

многих лет ведет разработки  в направ�

лении  последовательного отказа от не�

нужных сварных соединений и перехода

на технологии форм с винтовыми соеди�

Долговечность и качество форм 
за счет новаторской технологии

Kobra Formen GmbH, 08485 Ленгенфельд, Германия

Фирма Kobra продемонстрировала на крупнейших отраслевых выставках 2010 года современный уровень формооснастки для про-
изводства элементов мощения и пустотных блоков. Важнейшей отличительной особенностью износостойких форм для бетонных
камней является их высокая твердость. Достижению на практике большего срока службы  форм нового поколения, наряду с новым
стандартом твердости »Optimill carbo 68 plus«, способствовали также конструктивные усовершенствования. В 2010 году Kobra пода-
ла заявку на патентование всех новых разработок. На выставке Big 5 в Дубаи, в ноябре 2010 года, Kobra представила две стальные
формы на винтовых соединениях, которые вызвали большой интерес у специалистов. 
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нениями. Были распознаны и в значи�

тельной степени устранены слабые мес�

та классических форм для бетонных кам�

ней. Kobra сделала решительный шаг в

сторону полностью фрезерованной за�

каленной формы для бетонных камней

еще в 2000 году и технология »Longlife«

вот уже  много лет является  ее визитной

карточкой. Только в формах »Longlife« от

фирмы Kobra в нижней части формы со�

зданы конструктивные предпосылки для

воплощения преимуществ повышенного

стандарта твердости (68 HRC) в реально

увеличенный срок службы. 

Принцип »Longlife« � «долговремен�

ная твердость без слабых мест» � харак�

теризуется следующими важнейшими

факторами:

• новаторская конструкция пустотооб�

разователей и  специальная толщина

стенок вкладышей 

• отсутствие сварного шва в зоне непо�

средственного примыкания к ячейкам

матрицы

Операторы бетонных заводов, имея

в своем распоряжении формы для бетон�

ных камней на  винтовых  соединениях, в

аварийных случаях могут намного быст�

рее справиться  с  ситуацией. За счет

многократного использования деталей

формы на винтовых соединениях клиен�

ты фирмы Kobra ведут свой бизнес  на�

дежно и эффективно в течение длитель�

ного времени. 

Kobra делает ставку на инновацион�

ную продукцию. Цель работ над созда�

нием «формы будущего для бетонных

камней» заключается в том, чтобы обес�

печить практическую пользу для клиента,

высокое качество продукции и  эконо�

мичность производства. Kobra сотрудни�

чает только с надежными, именитыми

партнерами, гарантирующими качество,

и в 2011 году компания планирует сде�

лать серьезные инвестиции в оборудова�

ние и технологию закалки.

Рис. 4: Форма для брусчатки »Moduline1™«  со схемой расположения

ячеек «со смещением»

Рис. 3: Новая конструкция для стандартных пустотных камней с закаленными по технологии

»carbo« стальными пустотообразователями на индивидуальных винтовых соединениях

Рис. 5: Грань формы с новаторскими одиночными бортами со стан$

дартной твердостью 68 HRC
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