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WYROBY & PREFABRYKATY BETONOWE

Firma KOST-BET uruchamia kolejng linie
technologiczng do produkeii wyrobow betonowych

Latem 2009 r. firma Masa AG otrzymata zlecenie od firmy KOST-BET na dostarczenie kompletnej linii technologicznej do produkciji wyrobéw
betonowych do Aleksandrii (gmina Konopiska) w Polsce. Niniejsza inwestycja to juz druga linia technologiczna MASA zakupiona przez KOST-
BET. Firma KOST-BET powstata w 1998 r. i w ciggu ostatnich lat stata si¢ jednym z najwigkszych dostawcow kostki brukowej i galanterii
betonowej w potudniowej Polsce. W ramach dalszej ekspansji przedsigbiorstwo planuje zdoby¢ w przysztosci jeszcze wigkszy udziat
w rynku. Firma produkuje przede wszystkim najrézniejszego rodzaju kostke brukowa w szerokiej gamie koloréw, wielokolorowe bloczki
betonowe, obrzeza i krawezniki, a takze inne rodzaje wyrobéw wykorzystywanych w budownictwie ogrodowym, spetniajacych bardzo

wysokie wymagania dotyczace jakosSci.

Ze wzgledu na pozytywne doswiadczenia
z pierwszq linig do produkcji wyrobéw beto-
nowych firmy Masa AG decyzja o kupnie
kolejnej linii Masa typu XL 9.1 nie byta dla
KOST-BET trudna. Firme KOST-BET przeko-
naty takie czynniki jak wysoka jako$é maszyn
i ustug oferowanych przez firme Masa,
a takze duze mozliwosci produkeyjne linii.
Ponizej w skrécie opisano sposéb dziatania
tej nowoczesnej linii technologicznej do
produkcji wyrobéw betonowych

Wezet betoniarski

Materiaty doprowadzane sq do wezta be-
toniarskiego z 5 siloséw. Najrézniejsze su-
rowce sq wazone, a nastgpnie wsypywane
bezposrednio do wind betoniarek. Pozosta-
te sktadniki, takie jak cement i inne dodatki
sq podawane do betoniarki za pomocq
przeno$nikéw $limakowych.

System dozowania 4 réznych barwnikéw
w plynie dozuje barwniki do betoniarki
zgodnie z recepturq. Dozowanie plynnych

System wibrowania z napedem serwo.
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domieszek zapewniajq specjalne wagi cie-
czy. Zaréwno barwniki i domieszki, jak
i odpowiednie urzqdzenia dozujqce dostar-
czyla w catoéci firma Remei.

Wysokq jako$é¢ betonu we wszystkich kla-
sach wytrzymatoéci zapewniajg przy sto-
sunkowo krétkim czasie mieszania wysoce
wydajne betoniarki firmy MASA PH
1500/2250i S 350/500. Wyjgtkowo jed-
norodng mieszanke ofrzymuje sie dzigki
wymuszonemu przeciwbieznemu obiegowi
mieszania oraz narzedziom mieszajgcym
obracajgcym sie w réznych ptaszczyznach.
Te sprawdzone w praktyce urzqdzenia
wyrézniajq sie ponadfo swojg wydajnoéciq
energetyczng oraz niewielkim naktadem
niezbednych czynnoici konserwacyijnych.
Woda zarobowa jest dozowana catkowi-
cie automatycznie. Istnieje mozliwosé opra-
cowania i zapisania dowolnej liczby recep-
tur. Po zakonczeniu mieszania $wieza mie-
szanka betonowa transportfowana jest za
pomocqg wézkéw szynowych do zasobni-
kéw wibroprasy.

Wibroprasa

Tak samo jok w 2006 r. nowa linia techno-
logiczna musiata spetniaé nastepujqce
wymagania:

¢ Uzyskiwanie wysokiej jakosci produko-
wanych wyrobéw;

* Mozliwosé produkeji kostki brukowej
w najrézniejszych wariantach i kolo-
rach;

* Mozliwosé produkeji wszystkich wyro-
béw wykorzystywanych w budownic-
twie ogrodowym i architekturze krajo-
brazu, w szczegéblnosci kostki brukowej
i kraweznikow.

Tak samo jak w przypadku pierwszej linii
technologicznej do produkcji wyrobéw
betonowych znéw wybrano wibroprase
typu XL 9.1 S (wersja szybka), przystoso-
wangq do blatéw o wymiarach 1400 mm x

1100 mm. Firma KOST-BET zdecydowata
sie na produkcje na blatach stalowych o
grubosci 14 mm.

Wibroprasa typu XL 9.1 S jest stacjonar-
nym, catkowicie zautomatyzowanym, uni-
wersalnym urzqdzeniem do masowej pro-
dukcji wyrobéw betonowych z betonu lek-
kiego i zwyklego. Jest to najwyzszy model
wibroprasy firmy Masa AG. Maszyna skfa-
da sig z trzyczesciowej ramy, czesci $rod-
kowej ze stofem wibracyjnym oraz zasypu
warstwy konstrukcyinej i wierzchniej. Zasy-
py mogq by¢ odigczone od maszyny w
celu zapewnienia lepszego dostepu pod-
czas czyszczenia i wykonywania czynnosci
konserwacyijnych.

Ciekawostki techniczne wibroprasy XL 9.1:

¢ Solidna, stabilna konstrukcja maszyny
(masa catkowita ponad 40 t);

* Wyijatkowo dtugie prowadnice stempla
i formy;

¢ Mechanizm automatycznej zmiany
formy (< 10 min.) wraz z automatyczng
regulacjq wysokosci wézka napetniajg-
cego mieszankg betonowq warstwy
konstrukcyinej i licowej;

* Produkcja bloczkéw, elementéw
murkéw oporowych i murkéw suchych
o precyzyjnej wysokosci;

¢ Sterowanie ruchami maszyny odbywa
sie za posrednictwem wysoce dynamicz-
nych, niewymagajacych konserwacii
zaworéw proporcjonalnych ze zintegro-
wangq elektronikg;

¢ Zdecentralizowany system sterowania
poprzez Profibus;

¢ Pakiet S (szybki); wieksza wydajnosc
pomp, dodatkowy zasobnik hydraulicz-
ny, przenoénik paskowy ze zintegrowa-
nym wahaczem opuszczajgcym, lasero-
wy pomiar poziomu napetnienia zasob-
nikéw na mieszanke konstrukcyjng
i wierzchniq.

Zamiast popularnej ptynnej regulaciji pred-
kosci obrotowe| dla stotu wibracyjnego
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maszyna jest wyposazona w system wibro-
wania o regulowanej amplitudzie drgan
(system serwo), ktéry umozliwia ptynne
dopasowanie sit zageszczajgcych do wy-
magar postawionych danej parti wyro-
béw. Wibrowanie wstepne, posrednie i za-
sadnicze moze odbywaé sie z réznymi sita-
mi, amplitude mozna regulowaé w dowol-
nym momencie w frakcie produkcji. Wytrzy-
mata, prosta konstrukcja wibratoréw gwa-
rantuje ich dtugi okres uzytkowania.

Hatas w obszarze pracy wibroprasy, zwig-
zany nieroztgcznie z procesem zageszcza-
nia zostat zmniejszony poprzez koncepcie
Hydrautainer. Zgodnie z nig wszystkie ele-
menty hydrauliki maszyny znajdujq sie
w specjalnie przygotowanym kontenerze
o diugosci ok. 12 m. W potqgczeniu z innymi
$rodkami mozna w ten sposéb znacznie zre-
dukowaé emisje hatasu. Dzieki tej koncepciji
firma Masa seryjnie uwzglednia coraz sil-
niejszq tendencje do wykorzystywania $rod-
kéw ograniczajqgcych emisje hatasu.

Urzqdzenie pakietujqce z napedem serwo.

Manipulowanie wyrobami

Wyroby betonowe wyprodukowane w wi-
broprasie transportowane sq za posrednic-
twem urzqdzenia opuszczajqcego i prze-
noénika skokowego do windy pietrujgce;.
Za pomocq catkowicie zautomatyzowanej
przesuwnicy (22 poziomy, odlegtoéé¢ mie-
dzy poziomami: 320 mm) w wersji obroto-
wej wyroby betonowe sq umieszczane
w regatach dojrzewania w celu stwardnie-
nia. System regatéw posiada konstrukcje
zamknietq, wyposazong w system cyrkula-
cji powietrza. Dzigki temu zapewnione sq
optymalne warunki dojrzewania wyrobéw
przy minimalnym wktadzie energii.

Po stwardnieniu wyroby betonowe wyjmo-
wane sq z regatéw i przenoszone na linie
suchg. Odbywa sie to za posrednictwem
przesuwnicy, ktéra transportuje wyroby do
windy rozpietrowujqcej. Z windy warstwy
wyrobéw trafiajg w obiegu powrotnym na
linie pakietowania, na ktérej wyroby sq cat-
kowicie automatycznie uktadane w paczki.
Obieg powrotny zapewnia przenosnik sko-
kowy napedzany silnikiem z przektadniq
serwo.

Podstawowa konstrukcja urzgdzenia pakie-
tujgcego sklada sie ze stabilnej bramy zbu-
dowanej ze stalowych profili. Uktad jezdny
urzqdzenia pakietujgcego jest odporny na
moment skrecajgcy. Jego ruchy poziome
i pionowe zapewnia silnik z przektadniq
serwo za poérednictwem paskéw zebatych.
Woyrobami manipuluje chwytak obrotowy
z mozliwoéciq obrotu 0 360°, wyposazony
w dwie pary szczek elekirycznych z nape-
dem serwo.

Po zakorczeniu pakietowania paczki wyro-
Kable utozone w specjalnych korytkach kablowych. béw sq owijane poziomo i pionowo. Gotowe,
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zapakowane wyroby wywozone sq przenosnikiem ptytkowym na
zewnatrz hali produkeyinej. Nastepnie paczki odbierane sq wéz-
kiem widtowym, ktéry odwozi je na plac sktadowy. Catkiem nie-
dawno firma Masa AG zrezygnowata z napedéw hydraulicznych
w swoich urzqdzeniach i przeszta na technike serwo. Dzigki temu
urzgdzenia sq bardziej ekologiczne niz w wersji tradycyijnej z uklo-
dem hydraulicznym, gdyz wyeliminowano oleje hydrauliczne i zwig-
zane z nimi obcigzenie $rodowiska. Pozwala to firmie Masa bardzo
pozytywnie wyrézniaé sie na tle innych migdzynarodowych produ-
centéw linii technologicznych do produkcji wyrobéw betonowych.

System sterowania i obstuga linii

Sterowanie liniq odbywa sie za posrednictwem komputera i ekranu
dotykowego oraz systemu sterowania opracowanego przez Masa
w oparciu o sterowniki S7. Zgodnie z tradycjq firmy Masa szafki ste-
rownicze dla wszystkich sterownikéw sq zainstalowane w ,Power-
tainerze” - specjalnie wyposazonym kontenerze morskim o dtugo-
$ci ok. 12 m. Zaletq takiego rozwigzania jest przyspieszona instala-
cja linii i ochrona szafek sterowniczych, ktére znajdujq sie w klimo-
tyzowanym pomieszczeniu.

Zdecentralizowany system sterowania oparty na sterownikach S7
tqczq szyny Profibus. Wszystkie funkcje mozna wybiera¢ na koloro-
wym ekranie dotykowym. Stuzy on réwniez do wprowadzania nie-
zbednych danych. Za pomocq oprogramowania wizualizacyjnego
dostarczonego wraz z systemem sterowania mozna w prosty spo-
s6b wyswietlaé graficznie wszystkie funkcje linii, obstugiwaé menu
i dowolnie zarzqdzaé recepturami. Wbhudowany program staty-
styczny zapisuje w protokotach wszystkie dane eksploatacyine,
ktére mozna przesytaé do zewnetrznego komputera.

Firma KOST-BET jako pierwsza w Polsce skorzystata z jeszcze jed-
nej innowacyijnej koncepciji firmy Masa AG. Zamiast tradycyjnych
kanatéw kablowych w posadzce, ktérych wykonanie jest w gestii
klienta, i w kitérych pézniej uktada sie kable do przesytania energii
elekirycznej, firma Masa wykonata korytka kablowe. Tym sposobem
uktadanie kabli nie wigzato sie ze strony KOST-BET z zadnymi
dodatkowymi pracami. Dzieki temu kable sq tez duzo lepiej dostep-
ne i w razie potrzeby ich wymiana jest duzo tatwiejsza.

Whniosek

Firma KOST-BET bedzie w przyszlosci nadal podgzaé obrang $ciez-
kq oferujgc szeroki asortyment wyrobéw betonowych wysokiej jako-
éci. Gwarancjq sukcesu bedq dostarczone przez firmg Masa maszy-
ny i urzqdzenia, ktére zostaly zaprojektowane i skonstruowane
z uwzglednieniem najnowszych trendéw i wymogéw technicznych
stawianych zaktadom betonowym. Firma KOST-BET dysponuje
zatem jednymi z najnowoczesdniejszych i najwydajniejszych linii
technologicznych do produkcji wyrobéw betonowych w Polsce.
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