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WYROBY & PREFABRYKATY BETONOWE

Diuga zywotnosc form do wyrobdw betonowych
dzieki wysokigj jakosci i innowacyjnej technologi

Podczas wszystkich duzych targéw branzowych w 2010 r. firma Kobra prezentowata swojg aktualng technologie form do produkcji kostki
brukowej i pustakéw betonowych. Podstawowa cechg wyrdzniajacg odporne formy do produkcji wyrobow betonowych jest ich twardosc.
Oprdcz nowego standardu twardosci »Optimill carbo 68 plus« do wydtuzenia okresu uzytkowania nowej generacji form przyczyniajg sie
przede wszystkim udoskonalenia konstrukcyjne. Wszystkie najistotniejsze nowosci firmy Kobra zostaty w 2010 r. zgtoszone do opatento-
wania. Na targach Big 5, ktore odbyty sie w listopadzie 2010 r. w Dubaju, firma Kobra zaprezentowata dwie skrecane stalowe formy, ktore
spotkaly si¢ z duzym zainteresowaniem specjalistow z branzy.

Firma Kobra wykorzystuje technologie potq-
czeh $rubowych w formach do niemalze
wszystkich rodzajéw wyrobéw betono-
wych. System uzupetniajq formy bezspoino-
we w technologii »Longlife« z serii sModuli-
ne2« do produkcii kostki brukowej. Specjal-
ne puste pola wokét matrycy zapewniajq
optymalng twardoéé wkitadu formy i sku-
tecznie chroniq gniazda przed punktowym
zuzyciem.

Dolna cze$¢ formy firmy Kobra jest prak-
tycznie pozbawiona jakichkolwiek niepo-
trzebnych potqczen spawanych. Przykrecao-
ne pokrywy sq produkowane wedtug rysun-
ku i mogq byé w razie potrzeby tatwo wy-
mienione. W praktyce przy zakupie nowe-
go wktadu formy z pokrywami i frezowany-
mi ptytami dociskowymi mozna wielokrotnie
wykorzystywaé te same kotnierze gwinto-
wane, ktére mogq byé montowane przez
odpowiednio przeszkolonych pracowni-
kéw zaktadu.

1: Dolna czes¢ formy »Moduline2« w postaci dostarczanej do klienta
w przypadku samodzielnego montazu kotnierzy gwintowanych.
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W zakresie nowej formy do produkcii pusta-
kéw betonowych »Solidline2« o twardosci
scarbo« (64 HRC) firmie Kobra udato sie
podwoié gteboko$é utwardzania (1,2 mm)
w poréwnaniu z wieloma dostepnymi na
rynku formami ,nitro”. Dzigki potgczeniom
$rubowym ten typ formy jest réwniez stan-
dardowo wyposazony w wymienne czeéci
ulegajgce zuzyciu. Wyjgtkowo dlugi okres
uzytkowania formy zapewniajg odporne
na zuzycie pokrywy, stabilnie skrecone
z ramq zespoly rdzenia formy oraz poje-
dyncze rdzenie z wysokowartosciowej stali.
Dla form do produkcji pustakéw betono-
wych i form z mniejszymi rdzeniami firma
Kobra standardowo oferuje skrecany rdzen
pojedynczy w twardoéci »carbo«. Utwar-
dzane rdzenie zachowujq swoje wymiary
nawet po 100 000 taktéw produkcyinych.
Rdzenie pojedyncze sq produkowane
doktadnie wedtug rysunku i w razie awarii
mogq by¢ precyzyijnie skrecone na miejscu
w zakladzie betonowym. Montaz odbywa
sie bez uzycia spawarki i pracochtonnej

regulacji rdzeni w matrycy. W formach
firmy Kobra wszystkie ptyty dociskowe i po-
krywy sq skrecane pojedynczo, wiec ich
montaz jest bardzo prosty.

Kolejng nowosciq techniczng firmy Kobra
sq udoskonalone formy do produkciji wyro-
béw betonowych o duzych formatach,
wzglednie do produkcji wyrobéw o réz-
nych wymiarach na jednym blacie. W ten
sposéb przedsigbiorstwo reaguje na zwigk-
szony na catym $wiecie popyt na zréznico-
wane utozenie elementéw na brukowanej
nawierzchni oraz wysokie wymagania do-
tyczqce jakosci powierzchni. Podstawo-
wym kryterium jokoéci dla utozenia wyro-
béw betonowych o duzym formacie sq ich
precyzyine krawedzie. Aby speié ten
wymég, firma Kobra opracowata bezspo-
inowq forme sktadajgcq sie z innowacyj-
nych, pojedynczych écian. Kazda pojedyn-
cza $ciana jest precyzyjnie frezowana w
technologii »Optimill«, utwardzana zgod-
nie z najwyzszym standardem twardosci

2: Dolna czesé formy »Moduline2« z dostarczanymi luzem plytkami
dociskowymi i zestawem mocujgcym dla kofnierzy gwintowanych.
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Co rozumiemy pod pojeciem
dtugotrwatej twardosci:

® W formach »Longlife™« firmy KOBRA zaprojektowano
gniazda miedzy matrycg formy a elementami ramy.
Zapewniajg one optymalng twardos¢ i izolujg gniazda
formy od bezposredniego oddziatywania wysokiej
temperatury wywotywanej spawaniem matrycy do
ramy jednoczesnie minimalizujac ryzyko powstawania

rys i pekniec.

®* W poréwnaniu z tradycyjnymi formami do wyroboéw
betonowych nasze formy posiadajg wyzszg twardosc.
Nowy standard »carbo 68 plus™« znacznie wydtuza
zywotnosc¢ formy przy mniejszym zuzyciu matryc.

KOBRA. Nadajemy forme Twoim wyrobom.

Szczegotowych informacji udziela nasz
dziat sprzedazy.
®* Wyzarzone w wysokiej temperaturze, przykrecane

elementy poszycia czysto i precyzyjnie wyznaczaja

kontury matrycy oraz utatwiaja naprawe zaréwno N Nowos¢!

skrecanych jak i spawanych typéw ram wszystkich

form do kostki brukowej firmy KOBRA. www.kobragroup.com




3: Innowacyjny zespét rdzenia formy dla standardowych form do produkcji pustakéw
z utwardzonymi w technologii »carbo«, pojedynczo przykrecanymi stalowymi rdzeniami.

dla form do produkcji kostki brukowe;j
»carbo 68 plus« oraz montowana w skre-
canej ramie formy bez jakichkolwiek wypa-
czeh czy naprezefi spowodowanych spa-
waniem. Przedsiebiorstwo obecnie czeka
na wystarczajqcq iloéé opinii producentéw
testujqcych w praktyce rézne formy. W opi-
sanej wersiji juz od pewnego czasu pomysl-
nie produkowane sq formy do duzych
stopni.

Firma Kobra od wielu lat $ledzi staty trend
do eliminowania niepotrzebnych potqczen
spawanych w dolnej czeéci formy na ko-
rzy$é potqczen s$rubowych, ktére umozli-
wiajq zaprojektowanie form tatwych w uzy-
ciu. Udalo sig zlokalizowaé i duzym stopniu
usungé stabe punkty tradycyjnych form. Juz

4: Forma »Moduline1 ™« do produkcji kostki brukowej

z przesunigtym ufozeniem.

ZBI — Zakfady Betonowe International — 112011

w 2000 r. firma Kobra konsekwentnie po-
czynita krok ku catkowicie frezowanym, ut-
wardzanym formom do produkcji wyrobéw
betonowych i od wielu lat ksztattuje swojq
technologie »Longlife«. Tylko formy »Longli-
fe« firmy Kobra posiadajq takie cechy kon-
strukcyjne w dolnej czeéci formy, ze korzy-
éci podwyzszonego standardu twardoéci
(68 HRC) faktycznie przektadajq sie na
dtuzszy okres uzytkowania.

Zasada »longlife« - ,diugotrwata twardosé

bez stabych punktéw” - uwarunkowana

jest nastepujgcymi czynnikami:

* Innowacyjne rozmieszczenie pustych
pdl i grubodci $cian we wktadzie formy;

* Brak spoin w dolnej czesci formy grani-
czqcych bezpoérednio z matrycg;

WYROBY & PREFABRYKATY BETONOWE

* Zamkniecie pustych pdl wytrzymatymi,
przykrecanymi pokrywami, ktére ksztat-
tem idealnie odpowiadajq konturom
matrycy.

Dzieki skrecanym formom do wyrobéw be-
tonowych producenci mogq w razie awarii
reagowad znacznie szybciej i bez uzycia
cigzkiego sprzetu. Wyeliminowanie spoin,
ktére sq przyczynq stabszych miejsc we
wktadach i zespotach rdzeni form, sprawia,
ze elementy te zuzywajq si¢ réwnomiernie
i duzo dtuzej nadajq sie do uzytku. Poprzez
mozliwo$¢ wielokrotnego wykorzystania
skrecanych czeéci ram klienci firmy Kobra
mogq zarzqdzaé formami w sposéb nieza-
wodny, zréwnowazony i wydajny.

Firma Kobra stawia na innowacyjne produ-
kty. W centrum prac nad ,formg przyszto-
4ci” stojq korzysci praktyczne dla klienta
oraz wysoka jako$é wyrobéw i wydajno$é
produkcji. Poza dalszym udoskonalaniem
technologii dla dolnych czesci form przed-
sigbiorstwo zajmuje sig réwniez systemami
szybkiej zmiany form. Firma Kobra utrzymu-
je kontakty handlowe wylqcznie z nieza-
wodnymi i uznanymi dostawcami produk-
téw wysokiej jakosci. W 2011 r. planowa-
ne sq rozlegte inwestycje w park maszyno-
wy i technologie utwardzania.
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KOBRA Formen GmbH
Plohnbachsirafle 1

08485 Lengenfeld, Deutschland
T+49 37606 3020

F+49 37606 30222
info@kobragroup.com
www.kobragroup.com

5: Naroznik formy z innowacyjnymi pojedynczymi $cianami
w standardowej twardosci 68 HRC.
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