
Kost-Bet 公司上马更多砌块成型机

2009 年夏天，Masa AG 公司接到 Kost-Bet 公司的订单，要求将一套完整的砌块成型机送到波兰的亚历山大。
这已经是 Kost-Bet 公司从 Masa 公司订购的第二套设备了。成立于 1998 年的 Kost-Bet 公司，经过短短几年的时间，
已经发展成为波兰南部最大的装饰铺路材料和园林建筑产品的供应商之一。在进一步扩大的过程中，该公司致力于在
将来取得更高的市场份额。该公司的主要产品是颜色种类各异的铺路石材、多彩石、路边石，以及其它园林建筑产品，
所有的产品都具有高质量保证。

伺服振动台

由 于 Kost-Bet 公 司 和 Masa 
AG 公司之前有过成功的合作经历，
所以很容易决定再次采购 Masa AG
公 司 公 司 的 XL9.1 型 设 备。Kost-
Bet 公司信任 Masa AG 公司的优质
的产品和完善的服务，以及高效用
的设备。

下面简要介绍一下这款新型混
凝土砌块成型机的功能。

搅拌与配料装置

从 5 个运输筒仓中将原料送入
配料装置。各种原材料在称重后被
直接送入搅拌机升降机中，其余的

材料，如水泥和其它添加物，则通
过螺旋输送机送入搅拌机中。

该设备有四种染料配料单位，
设备根据配比方案配料出液体染料，
再将染料倒入搅拌机中。同时该设
备还有专门用于称量液体添加物的
秤。所有的染料、添加物以及相应
的配料装置都由 Remei 公司提供。

Masa 公 司 的 PH1500/2250 型
和 S350/500 型高性能搅拌机能在短
时间内生产符合所有质量等级的高
质量混凝土产品。强制混合运用了
逆流原则，不同级别的混合工具一
起运转，从而形成了非常均匀的混
合效果。这些卓越的设备因其高能
源效率和低维护成本而出众。

这套设备对水的配料是完全自
动化的，配料设备可以设计和存储
无限多种混合配比方案。混合搅拌
完成之后，倾斜料斗系统会将混凝
土运送至砌块成型机的混凝土筒仓
中。

砌块成型机

2006 年这台新设备须满足如下
条件：

·生产的产品达到高质量的要
求

·可生产形状和颜色各异的铺
路石

·可生产园林景观需要的所有
产品，特别是铺路石和路边石

正如 Kost-Bet 公司购买第一个
混凝土砌块成型机时一样 , 他们选择
了 Masa 公司的 XL9.1S 型砌块成型
机（S 表示快速版本），这款成型机
带 有 长 1400mm, 宽 1100mm 的 衬
底板。Kost-Bet 公司决定在厚度为

14mm的衬底板上生产他们的产品。

XL9.1 型混凝土砌块成型机性能
稳定，全自动操作，可大规模生产
包括轻型和重型的各种混凝土产品。
这是 Masa AG 公司最顶级的混凝土
砌块成型机。成型机由三部分构成：
中间部分带有振动试验台、核心混
凝土和饰面混凝土灌注装置。两个
灌注装置可以分别打开，设备的清
理和维护也就更方便。

XL9.1 型成型机的技术特征：
·设计特别考虑设备的重量和

稳定性（总重在 40 吨以上）
·超长的夯具和模具导向轴承
·全自动化模具更换（小于 10

分钟），包括自动垂直调整核心和
饰面混凝土灌注装置

·生产高度精确的基石、挡土
墙材料和干墙石

·成型机的功能是由带有集成
电路的比例阀实现的，这些比例阀
高动态，且无需维护。

·成型机的控制是通过基于过
程现场总线的分散式过程控制系统。

·S 包装（快速）：泵排量更高，
额外液压蓄能器，带有完整下降装
置的 v 型皮带输送机，激光测量核
心混凝土和饰面混凝土的级别。

与一般使用无级转速控制系统
的机器不同，该成型机的振动台装
备的振动系统可以控制振幅，从而
根据产品需要无极匹配实际的压缩
力。在预振动，中间振动以及主振
动期间可以产生不同的压缩力，在
生产过程中还可以改变振幅大小。
这一耐用而简单的设计保证了振动
装置更长的使用寿命。

该砌块成型机运用 hydrautainer

混凝土制品/砌块

CPI国际混凝土生产厂  中国1/2011



www.masa-group.com

品质检控
便捷从容

www.masa-group.com

玛莎—建材生产领域的杰出合作伙伴

完美解决方案



通过电缆托盘布线

伺服包装装配器

理念来减少其附近不可避免的噪音
排放。为了达到减少声音排放的目
的，生产商把液压机放入一个经过
特别改装的 40 ' 海运集装箱内。与
其他措施相比，这种方法可以大大
减少声音排放。Masa AG 运用这一
系列标准理念来迎合对降噪措施日
益增强的要求。

成品处理

生产出来的混凝土砌块由一个
下降装置和一个上升携带传输带运
送至升降架上。混凝土砌块由可旋
转的全自动运输台（12 层：层间距
320mm）放入排架装置内进行固化。
排架装置是可以在施工现场实现固
化作用一个带有空气循环设备的封
闭系统。这样可以用最低的能源消
耗实现最优的干燥效果。

干燥过程之后，砌块需要从排
架中取出放置到干燥边。运输台将
干燥后的砌块送至下降架上以实现
这一目的。之后，砌块层会被送回
至包装设备处，在那里砌块会自动
组装成包。砌块包由一个上升携带
传输带运回，每一箱都会有一个由
齿轮伺服电机提供的传动装置。

包装设备的基本结构是由结实
的型钢制成的门式框架组成的。耐
弯曲地盘和升降移动装置都是由齿
状传动带和齿轮伺服电机驱动的。
可 360°旋转得抓取装置是一个电驱
动的四面钳（伺服钳）。

包装过后，会将包裹用皮带横
竖交叉捆起来。打包好的产品由板
条式运输机运送至户外，再用叉车
将其送到堆场。进来，Masa AG 公
司将其设备的液压技术改为了伺服
驱动技术。这样的话，新设备比传
统的液压设备更环保，因为在大部
分地方不使用液压油，从而可以减
少其对环境的影响。Masa AG 公司
比国际上其他混凝土砌块成型机生
产商更重视环境保护。

控制和操作

整个设备由 Masa 公司以 S7 为
基础开发的控制器进行控制，这个
控制器由个人电脑和触屏监视器构
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成。按照 Masa 公司的惯例，所有控制器的控制柜都预
先安装在了一个名叫“powertainer”的经特殊改造的
40”海运集装箱中。其优势在于加快了设备安装的速度，
控制柜被保护在一个稳定的场所内。

过程现场总线系统将分散的 S7 设备控制器连接成
网络。通过彩色显示触摸屏可以直接选择设备功能和输
入数据。可视化软件提供了一个简单的图示化功能展示、
使用指南，以及无限多的配方管理功能。内置统计程序
可以记录外置电脑传输的所有操作数据。

Kost-Bet 公司是第一个受益于 Masa AG 公司这一
创新理念的波兰公司。以往常用的电缆导管必须由用户
将其安装在一个铺设电力电缆的基础底板内，而 Masa
公司直接将电缆托盘安装在设备中。这样一来，Kost-
Bet 公司就无需为铺设电缆花费额外开支。除此之外，
如有需要，进入和交换电缆的操作也更为容易。

结束语

Kost-Bet 公司将成功延续他们所选择的道路—生产
多功能高质量的混凝土制品。Masa 公司为其提供的设
备拥有最先进的技术，充分考虑到了公司的需求，这是
Kost-Bet 公司成功的保证。这样一来，Kost-Bet 公司
拥有了全波兰最先进、最高效的混凝土砌块成型机。  ■
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详情请咨询

50 年来我们始终
         提供最好的           

配料系统！

配料设备
混凝土外加剂
混凝土颜色
粉末
微硅粉
液体
颗粒
固体颜料


