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ПРОДУКЦИЯ ИЗ БЕТОНА

Компания Sims Stone обозначила
свое присутствие на рынке в юго�восточ�
ных штатах США еще 10 лет тому назад
созданием нового предприятия в местеч�
ке Тускумбия (Алабама). Второе произ�
водство в Вудбери (Джорджия) расшири�
ло производственные мощности компа�
нии в 2005 году. За эти годы компания
Sims Stone приобрела солидную репута�
цию благодаря качественной продукции,
к которой относится многослойные бло�
ки мощения, опорные стенки для секци�
онного строительства и блоки для возве�
дения бетонных стен в строительной про�
мышленности. 

Увеличивающийся спрос на собст�
венную продукцию, а также ориентиро�
ванная на рынок деятельность по реали�
зации на территории штатов юго�восточ�
ного побережья подтверждают тот факт,
что этот важный рынок лучше всего об�
служивать силами собственной произ�
водственной площадки. 

Весь ассортимент продукции компа�
нии Sims Stone изготавливается на бето�
ноформовочном оборудовании RH

2000 компании Hess на территории про�
изводственной площадки, созданной в
Тускумбии. Хорошие результаты, полу�
ченные на заводе благодаря использо�
ванию оборудования Hess, позволили
компании Sims Stone осознать, что успех
нового производства может быть достиг�
нут при условии сотрудничества с компа�
нии Hess в качестве поставщика обору�
дования. 

«Не только благодаря высокому ка�
честву  и значительным объёмам выпус�
каемой продукции на нашем оборудова�
нии компании Hess в Тускумбии, но и
благодаря замечательному обслужива�
нию клиентов, мы пришли к выводу, что
для нас компания Hess является не толь�
ко выбором № 1, но и гарантией обес�
печения нашего успеха на новом рын�
ке», � пояснил Дэвид Симс (David Sims).

Коммерческий директор Дэвид Симс
принял решение заняться созданием но�
вой установки с полностью автоматизи�
рованной системой транспортировки,
подъемно�транспортным устройством и
линией упаковки для обеспечения высо�

кого стандарта качества и сохранением
максимальной производительности на
базе бетоноформовочной установки RH
1500�3 компании Hess. В состав уста�
новки войдет система для приготовления
лицевого бетона для обеспечения рынка
новейшей инновационной продукцией.
Установка RH 1500�3 оснащена запа�
тентованной системой уплотнения
Variotronic. Благодаря этой новейшей
технологии амплитуда и частота вибра�
ции на разных этапах вибрационного
процесса управляются в автоматическом
режиме и могут корректироваться. Не�
смотря на множество вариантов высоты
и формы продукции, благодаря этой тех�
нологии формы заполняются с большей
плотностью и равномернее. 

«Благодаря установке RH 1500�3 мы
сохраняем не только наши высокие стан�
дарты качества, но и высокую произво�
дительность, и при этом существенно
снижаем затраты», �  заявляет Эдуардо
Алеман (Eduardo Aleman), руководитель
новой производственной площадки. «Ви�
брационная система также произвела
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И в тяжелые времена есть шансы для экономического роста. Так как только успешные предприятия понимают, что увеличение соб-
ственной доли на рынке часто связано с немедленной реакцией на тенденции снижения объемов в периоды спада экономики. До-
черняя компания Sims Stone компании Sims Bark смогла благодаря запуску третьей производственной линии на новой площадке в
Боумане (Южная Калифорния) расширить свое производство бетонной продукции. 

Рис.1: Благодаря автоматизации установки компания Sims Stone оптималь�
но приспособила производство на участке «мокрая сторона» к производ�
ству на участке «сухая сторона», что позволило достигнуть наилучших ре�
зультатов по качеству, количеству и затратам на единицу продукции. 

Рис. 2: Благодаря запатентованной системе уплотнения установки
Hess RH 1500 достигаются хорошие результаты при производстве из�
делий любой высоты и формы



на нас огромное впечатление, так как
она существенно облегчила техническое
обслуживание нашего оборудования и
также позволила снизить эксплуатацион�
ные расходы.»

Одним из инновационных заимство�
ваний стал вибростол, не требующий
специального обслуживания. Волновые
дебалансы установлены по отдельным
секторам производственного поддона,
что обеспечивает равномерную смазку
деталей в процессе эксплуатации. Через
подающий канал масло подается на все
необходимые детали. Таким образом,
становится возможным избежать повреж�
дений по причине недостаточной смазки.
Проект установки Hesse дает возмож�
ность оптимизации промежутков времени
между циклами на участке обработки
форм, на участке обработки поверхности
и на участке пакетирования. Благодаря
связанной с особенностями производст�
венно�технического процесса оптимиза�

ции достигаются максимальные показате�
ли производительности при минимальных
затратах на единицу продукции и макси�
мальном качестве. В установку интегри�
рована современная система безопас�
ности с полностью автоматизированной
системой управления. Абсолютно все
функции установки контролируются при
помощи системы управления Siemens S7.
Программа визуального контроля обес�
печивает пользователю поддержку в про�
цессе контроля за операциями оборудо�
вания, а описание состояния установки
передается через соответствующую ин�
терфейсную программу в службу техни�
ческой поддержки компании Hess,  гото�
вую прийти на помощь 24 часа в сутки. 

Машиностроительная компания Hess
благодаря оказанию услуг и постоянной
поддержке пользователей в области об�
служивания, снабжения запасными дета�

лями и форм для продукции заработала
хорошую репутацию. «Как показывает
наш опыт, установки компании Hess са�
мые лучшие», � заявил Эдуардо Алеман.
«Для нас обеспечиваемое компанией
Hess качество обслуживания и более то�
го вся поддержка, которую мы получили
от них, имеют огромное значение. Мы
можем доверять их рекомендациям и
полностью положиться на их службу тех�
нического обслуживания». 

На этой многофункциональной высо�
коэффективной установке могут быть ис�
пользованы уже имеющиеся формы с ус�
тановки Hess RH 2000, используемой на
производстве в Тускумбии, что значитель�
но облегчает запуск нового производст�
ва на новом месте. Компания Sims Stone
заказала у компании Hess XD формы для
новой продукции, реализуемой на новом
рынке. Эдуардо Алеман выразил свою
удовлетворенность по поводу професси�
ональной координации монтажных ра�
бот, выполняемых специалистами маши�
ностроительной компании Hess и компа�
нии Advanced Concrete Technology (ACT),
которые занимались запуском смеси�
тельных и дозирующих установок. 

Поставка и монтаж нового оборудо�
вания должны быть завершены в крат�
чайшие сроки, по этой причине острой
необходимостью стала точная коорди�
нация работ. Оборудование было при�
обретено в июне 2009 года, и уже к кон�
цу того же года была запущена вся уста�
новка. Благодаря этому компания Sims
Stone смогла извлечь выгоду, связанную
с уплатой налогов, действие льгот кото�
рых было продлено президентом Оба�
мой в феврале 2009 года в рамках его

Рис. 3: Благодаря разработанной компанией
Hess вибрационной системе уплотнения воз�
можно снижение затрат на производство и
техническое обслуживание и достижение
максимальных показателей в процессе про�
изводства

Рис. 4: Технический директор Эдуардо Але�
ман ознакомился с усовершенствованным
программным обеспечением для управления
установкой, которое объединяет процессы
перемешивания, дозирования и производст�
ва полностью автоматизированной установки 
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конъюнктурной политики. Производственная система компании
Hess заполняется из бетонораздатчика ACT MobilMat с высоко�
эффективным планетарным противоточным смесителем Wiggert
HPGM 2250 для основного бетона и с высокоэффективным
планетарным смесителем HPGM 750 для лицевого бетона. Си�
стема дозирования пигментов типа COM 70�3 от компании
Wurschum полностью интегрирована в установку. Система уп�
равления оборудованием Siemens S7 для бетонноформовочной
установки для производства продукции большого формата
Hess RH 1500 несет ответственность за полностью автоматизи�
рованное производство с использованием автоматического за�
проса на подачу бетона посредством PCS�управления на осно�
ве компьютера смесительной и дозирующей установки ACT.
Смесительная установка бетонораздачи ACT MobilMat осна�

Рис. 5: Система дозирования пигментов типа COM 70�3 от компании
Wurschum с пневматическими устройствами загрузки из трех питаю�
щих бункеров для полностью автоматизированного беспылевого про�
изводства представляет собой замкнутый цикл 

Рис. 6: К смесительной установке ACT MobilMat (на заднем плане) от�
носятся бетонораздатчик с высокоэффективными смесителями  Wiggert
HPGM 2250 и PGM 750, с помощью которых осуществляется автома�
тический замес трех разноцветных бетонных смесей, из которых изго�
товливаются окрашенные полностью или только с лицевым слоем изде�
лия. С помощью установки ACT MobilMat, которая оснащена микро�
волновой системой дозирования воды ACT HYDROMAT для обеспече�
ния постоянного водоцементного отношения, производится высокока�
чественный бетон. С использованием системы компании Hess изготав�
ливаются камни мощения и элементы опорных стен 
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щена тремя бункерами под каждым из смесителей. Основанное
на компьютере PCS управление установкой от компании ACT
гарантирует полностью автоматизированное функционирова�
ние установки без необходимости контроля. Микроволновая
система дозирования воды ACT Hydromat использует микро�
датчики измерения влажности, установленные в каждом смеси�
теле, для того, чтобы смесь с запланированным в/ц отношени�
ем была загружена автоматически. Установленные в каждом
контейнере для инертных датчики измерения влажности от ком�
пании ACT обеспечивают автоматическое регулирование
влажности для сохранения постоянных пропорций. Система до�
зирования пигментов типа COM 70�3 от компании Wurschum
обеспечивает точность дозирования каждого цвета из 4 воз�
можных основных цветов и последующей загрузки смеситель�
ной установки из трех различных бункеров. Замкнутый цикл
обеспечивает функционирование установки, при котором ко�
личество пыли снижено до минимума. Система загружается из
резервуара пигментов «Supersack», существенно снижающим
производственные затраты. 

Высокоскоростная производственная система компаний
Hess и ACT дает компании Sims Stone возможность изготовле�
ния широкого ассортимента продукции при минимально воз�
можных производственных затратах. В то же время установка
обеспечивает требуемое компанией Sims Stone высокое каче�
ство продукции. Новая система используется в процессе произ�
водства блоков и камней мощения, а также при производстве
элементов опорных стен для каркасного строительства и инно�
вационной продукции. Благодаря новой установке Hess RH
1500 формооснастка могжет быть заменена менее, чем за 15
минут. Это преимущество позволяет компании Sims Stone мгно�
венно реагировать на изменения на рынке и эффективнее уп�
равлять имеющимся оборудованием.

«С помощью уже испытанного производственного оборудо�
вания от машиностроительной компании Hess, которое теперь
дополнено системой дозирования от компании ACT, мы будем
продолжать поддерживать нашу репутацию как производителя
качественной и инновационной продукции в этом важном ры�
ночном сегменте», � подчеркнул Дэвид Симс в заключении. «И
эти мощности повысят наши шансы на успех в будущем».
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