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Решить эту задачу удалось путем
полного пересмотра цепочки возникно�
вения стоимости машины, начиная с уве�
личения объема предварительного изго�
товления и минимизации транспортиро�
вочных издержек и заканчивая сокраще�
нием сроков монтажа на заводе клиен�
та. Изготовление узлов машины проис�
ходит традиционно на заводе основной
компании Hess Maschinenfabrik GmbH в
Бурбахе. Станина и узлы машины были
реконструированы таким образом, что
теперь вся механическая, гидравличес�
кая, пневматическая и электрическая
сборка происходит на заводе. Оптими�
зация геометрии позволяет теперь пере�
возить машину морским путем без до�
полнительного упаковочного места. Для
транспортировки необходимо лишь де�
монтировать пару простых узлов. Полно�
стью собранный машинный блок можно
доставить в любую точку планеты на
трейлере. На заводе клиента собирает�
ся лишь малая часть узлов, что приводит
к сокращению монтажных сроков.

Наряду с упомянутыми внешними и
хорошо заметными изменениями, моди�
фикации подверглись также «внутрен�
ние» элементы: была переработана кон�
цепция безопасности, которая теперь
удовлетворяет новейшим нормативно�
правовым требованиям. Это повлекло за
собой актуализацию всех датчиков. С
целью упрощения эксплуатации и обслу�
живания была внедрена дополнительная
сенсорная техника, например, для от�
слеживания бетона на подающем блоке
и для контроля уровня масла в трансмис�
сии. Одновременно с этим были оптими�
зированы рабочая поверхность и элек�
тронное управление, в которых были уч�
тены опыт и рекомендации клиентов по
всему миру. Логически связанные пара�
метры были сгруппированы таким обра�
зом, чтобы существенно упростить регу�
лировку машины. Также был введен ряд
новых параметров для того, чтобы выпу�
скать на радиальном прессе трубы раз�
личных видов с учетом местных заполни�
телей клиента.   

Визуализация системы управления
позволяет рационально отобразить все
важнейшие параметры. Успешно приме�
няемая на протяжении нескольких лет
световая индикация для оптического
отображения силы уплотнения рабочего
органа штампа во время формования
труб также была модернизирована.
Фактический статус машины показан
при помощи простой «светофорной» ло�
гики в красно�желто�зеленой гамме.
Ввиду того, что машина работает полно�
стью автоматически, эта функция позво�
ляет обслуживающему персоналу уви�
деть издалека, все ли в порядке с маши�
ной («зеленое сигнальное поле»). Это
обеспечивается за счет сбора и оценки
различных данных в программируемом
контроллере. 

Цель данных мер заключается в
дальнейшем повышении эксплуатацион�
ной надежности и, соответственно, про�
изводительности этой машины в интере�
сах клиента. 

Естественно, машина может постав�
ляться в базовой комплектации или с до�
полнительными опциями. Дальнейшие
модификации комплектации также воз�
можны. Новая опция, доступная с этого
года, � это функция быстрой смены ра�
бочих органов пресса. Разработанная
компанией Schlosser�Pfeiffer система со�
кращает время переоснастки. Одновре�
менно с этим удалось создать предпо�
сылки для экономичного производства
универсальных многослойных труб с
внутренним слоем из износостойкого
материала. Кроме этого, машинные
приводы также были оптимизированы.
Теперь приводы лучше приспособлены к
текущей характеристической кривой
формования необходимой для формо�
вания труб, сохранив также ресурсы
вращающего момента на рабочем орга�
не пресса. Это позволило повысить эф�
фективность работы машины и сокра�
тить необходимую потребляемую элект�
рическую мощность примерно на 20 %,
что привело к снижению эксплуатацион�
ных издержек.

Внимательное отношение к требова�
ниям клиента позволило компании
Schlosser�Pfeiffer GmbH снизить капи�
тальные и эксплуатационные расходы
при одновременном упрощении  управ�
ления и обслуживания и сохранении
привычного высокого качества и надеж�
ности.  

Презентация модифицированного радиального
пресса RP 1225 T на выставке bauma 2010
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Компания Schlosser-Pfeiffer GmbH, дочернее предприятие Hess Maschinenfabrik из Бурбаха, вновь представит на нынешней bauma

многофункциональный радиальный пресс типа RP 1225 T. Машина рассчитана на производство труб из армированного и неармиро-

ванного бетона с внутренним диаметром от DN 300 до DN 1200 и монтажной длиной 2,5м. Размеры машины и ограниченные прост-

ранственные и временные условия выставки существенно усложняют демонстрацию данного экспоната.    
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