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RURY BETONOWE

Produkcja podstaw studni betonowych
zgodnie z indywidualnymi projektami

Francuska grupa Stradal wyposazyta, jako pierwszy swoj zaktad, firme Duverdier Moreu w technologie produkciji dennic Perfect. Zatrudnia-
jacy 60 osob zaktad w Fontenay sur Loing, w departamencie Loiret niedaleko Paryza, specjalizuje sig¢ w produkcji wszystkich elementow
studni i komponentéw do budowy kanalizacji spetniajacych najwyzsze wymagania jakosciowe. Szczegoing wage przyktada sig do zacho-
wania tolerancji wymiarowych, wiasnosci wytrzymatosciowych i warunkéw hydraulicznych. Grupa Stradal uruchamiajac w Fontenay sur
Loing technologie Perfect, wyszta naprzeciw oczekiwaniom klientéw. Ma teraz mozliwos¢ spetnienia ich indywidualnych wymagan doty-
czacych bardzo popularnych we Francji prefabrykatéw monolitycznych. Jest to kontynuacja polityki firmy, polegajacej na produkcji i ofero-
waniu wyrobow najwyzszej jakosci o coraz bardziej zindywidualizowanych ksztattach.

tgczna powierzchnia zaktadu w Fontenay
sur Loing wynosi 7 ha z tego 7 000 m?
pod dachem.

O wyborze technologii Perfect zdecydowa-
to wieloletnie doswiadczenie zatogi w pro-
dukciji prefabrykatéw dla potrzeb kanalize-
cji (firma zostata zatozona w latach pigé-
dziesigtych ubiegtego wieku), oraz jej do-
godne potozenie - Fontenay sur Loing lezy
ok. 100 km na potudnie od Paryza, bezpo-

Robot suwnicowy transportuje formy na miejsce dojrzewania

i na wszystkie stanowiska technologiczne.
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$rednio w poblizu duzego wezta komunika-
cyjnego. Lokalizacja zaktadu znacznie uta-
twia logistyke transportu. Jest to bardzo
wazne, gdyz juz w chwili obecnej firma
moze wyprodukowaé 50 szt. dennic Perfect
na 1 zmiane. Do takiej wielkoéci produkeii
przystosowane sq wszystkie stanowiska
technologiczne, a szczegdlnie obstugiwana
przez automatyczng suwnice hala dojrze-
wania i miejsce produkgji styropianowych
modeli kinet. Czyszczenie i przygotowanie
form do napetniania betonem moze by¢
wykonywane na kilku stanowiskach. Zapo-
biega powstawaniu ewentualnych zatoréw
produkcyjnych i pozwala na elastyczne
reagowanie w zaleznoéci od planu produk-
cyjnego.

Doktadne planowanie produkeji, przygoto-
wanie pefnej dokumentacji oraz andliza
wszystkich kosztéw jest mozliwe dzigki gro-
madzeniv i dokladnemu przetwarzaniu
wpltywajgcych zaméwien. Program kompu-

terowy Perfect opracowuje indywidualnie
kazdq konfiguracje okreslajgc doktadne
potozenie, érednice, a takze nachylenie
rynien i odptywdw oraz przesyta wszystkie
te informacje na odpowiednie stanowiska
robocze. Na bazie tych danych wykony-
wany jest nastepnie styropianowy model
kinety. Firma Stradal w swoim zakladzie
w Fontenay sur loing zdecydowata sie
na dodatkowe wspomaganie procesu mon-
tazu modelu za pomgcq lasera. Promien
laserowy wyswietla doktadny przebieg
rynien kinety. Umozliwia to pracownikowi
biezgcq kontrole prawidtowej konfiguracii
i natychmiastowe wychwycenie ewentual-
nych odchytek od zatozonego ksztattu.

Stanowisko napetniania form betonem
samozageszczalnym jest réwniez w petni
zautomatyzowane. Kazda forma, w zalez-
noéci od konfiguraciji kinety, jej $rednicy,
grubosci $cianki i wysokosci dennicy zale-
wana jest dokladnie odmierzong ilosciq

Wyjmowanie dennic z form i ich obracanie odbywa sie w petni
aufomatycznie.

www.cpi-worldwide.com



il

Proces produkcyjny jest zakoriczony. Podstawy studni opuszczajq
hale produkcyjng z usunietym modelem kinety i zaopatrzone

w efykiete zawierajqcq wszystkie potrzebne infornacje.

betonu. Po napetnieniu formy jest ona od-
bierana przez robot suwnicowy Transexact
i umieszczana na przewidzianym dla niej
miejscu w hali dojrzewania. Nastepnego
dnia forma wraz z dennicq jest dostarczana
przez fen sam robot na stanowisko rozfor-
mowywania i obracania. Gotowe wyroby
sq ustawiane na tasmie wysuwajqgcej je
poza hale na magazyn zewnetrzny w takiej
pozyciji, w jakiej bedg montowane na placu
budowy. Pracownicy kontrolujq jedynie pra-
widtowosé przebiegu catego procesu.

Zautomatyzowanie procesu fechnologicz-
nego nie tylko zwigksza komfort pracy zato-
gi, ale poprawia takze zdecydowanie -
w poréwnaniu z wczesniejszg, reczng pro-
dukcjg i transportem wyrobéw - bezpie-

Znakomita jakosé wyrobéw betonowych widoczna jest
juz na pierwszy rzut oka.

www.cpi-worldwide.com

czenstwo pracy. Nastepng zaletq takiego
rozwigzania jest zdecydowane obnizenie
poziomu hatasu. Firma Stradal przyktada
duzqg wage do bezpieczehstwa pracy
nie tylko w firmie w miejscowosci Fontenay,
ale takze we wszystkich swoich zaktadach
produkcyjnych i na wszystkich stanowis-
kach pracy. Wdrozenie technologii Perfect
jest kolejnym, zdecydowanym krokiem
w tym kierunku.

RURY BETONOWE

,Uzbrojona” forma stalowa z modelem kinety jest przygotowana
do zalania betonem samozageszczalnym (SCC).
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Podstawy studni na magazynie zewnetrznym firmy Stradal.
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