BETONROHRE UND -SCHACHTE

Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Osterreich

Monolithische Betonschachtuntertellfertigung

N der Slowakel

Das in der tschechischen Ortschaft Veseli nad Moravou anséssige Unternehmen Zabojnik s.r.o. ist spezialisiert in die Produktion von
Betonfertigteilen fiir den Tiefbau und zéhlt in diesem Bereich zu den fiihrenden Unternehmen. Die Produktpalette umfasst das gesamte
Schachtprogramm, wie Schachtringe, -konen und -unterteile. Um den hohen Qualitatsanspriichen des tschechischen Marktes zu geniigen,
versuchte sich der Geschaftsfiihrer von Zabojnik s.r.0., Herr Jaroslav Zabojnik, bereits Mitte der 90er Jahre zusammen mit einem italieni-
schen Kooperationspartner in der Herstellung von monolithischen Schachtunterteilen. Mangels Produktivitat konnte sich aber unter groBem
Preisdruck keine wirtschatftliche Serienfertigung einstellen. So kehrte Zabojnik s.r.o. wieder zur herkémmlichen Schachtfertigung mit manu-
eller Gerinneausbildung zuriick. Das Ziel aber nicht aus den Augen verloren, trat man 2008 dann an die 6sterreichische Schliisselbauer
Technology GmbH & Co KG aus Gaspoltshofen heran und entschied sich fiir die Anschaffung einer Perfect-Anlage zur Produktion von mono-
lithischen Schachtunterteilen. Montiert und in Betrieb genommen wurde die neue Perfect-Fertigung dann endgiiltig im Mérz dieses Jahres
an einem extra dafiir erworbenen, neuen Produktionsstandort in der Slowakei.

m Mark Kippers, CPl worldwide, Deutschlond m

Zé&bojnik s.r.o. findet seinen Ursprung in der
Mitte des 20. Jahrhunderts in einem staatli-
chen Unternehmen, bei dem auch schon
Betonfertigteile fir den Tief- und StraBBen-
bau hergestellt wurden. Nach dem politi-
schen Wandel in der Tschechoslowakei,
aus dem zum Jahresbeginn 1993 die Re-
publiken Tschechien und Slowakei entstan-
den, stellte Herr Jaroslav Zdabojnik einen
Privatisierungsantrag und fihrt seit der
Stattgebung das Unternehmen mit inzwi-
schen 25 Mitarbeitern an diesem Standort
in Veseli nad Moravou. Vom tschechischen
Stammwerk aus beliefert Zabojnik s.r.o. ein
Gebiet im Umkreis von ca. 200 km mit sei-
nem Schachtprogramm. Die Kunden finden
sich zu annghernd gleichen Teilen bei
&ffentlichen Bautrdgern, Investoren und im
Industriebau.

Der tschechische Markt hat sich in den
Jahren sehr dynamisch entwickelt und die
Betonelemente fir den Tief- und Strafen-
bau missen gemaB den gesetzlichen Vor-
gaben &uBerst hohen Qualitdtsmerkmalen
entsprechen. Hieraus ergab sich eine
Verlagerung von der relativ einfach produ-
zierten Massenware hin zu Qualitétspro-
dukten mit entsprechend h&heren Preisen.
Waéhrend es immer schwieriger wird, die
Anforderungen der Ausschreibungen bei
manueller Gerinnebildung und Ausklei-
dung zu erfiillen, verschaffte sich Z&bojnik
s.r.o. mit der Inbetriebnahme der Perfect
Fertigung fir monolithische Schachtunter-
teile einen grofBen Vorteil am tschechischen
und slowakischen Markt, wo letztlich auch
grenznahe ein komplett never Standort auf-
gebaut werden sollte. Im dem kleinen Ort
Vel'ke Ul'any, etwa eine halbe Autostunde
von der slowakischen Hauptstadt Bratislava
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In dem neuen Werk werden nur Schachtunterteile hergestellt, das sonstige Schachtprogramm
wird im tschechischen Hauptwerk produziert und in die Slowakei geliefert
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Die EPS-Krper werden mittels unterschiedlichen Heif3draht-Séigen zugeschnitten und dann mit Heif3kleber miteinander verklebt

entfernt, wurde man findig und erwarb
eine alte Halle, in der jetzt die Perfect-Fer-
tigung installiert wurde.

Die komplette Betonmischanlage wurde
direkt vor der Halle montiert. Geliefert wur-
de diese Anlage, bis auf den Simem-Mi-
scher, von einer tschechischen Firma. Pro-
duziert wird fir die Perfect-Fertigung aus-
schlieBlich selbstverdichtender Beton. Um
hier ein optimales Ergebnis zu erzielen und
im Hinblick auf die Fertigung mit Hoch-
leistungsbetonen, hat Zdbojnik s.r.o. eng
mit der Universitét Brinn und den Fach-
leuten der MC Betonchemie zusammenge-
arbeitet. Die Zuschlége werden aus einer
ortsnahen Kiesgrube gewonnen. Insgesamt
drei Trichter bevorraten je 60 t Sand, Fein-

und Grobkies. Ein vierter Trichter steht zur
Verfigung, wird momentan aber nicht
benutzt. Die Befillung der Trichter erfolgt
ebenso wie die Kontrolle der Fillstande
vollautomatisch. Ein Silo mit zwei Kammern
ist mit maximal je 60 Tonnen Zement und
Kalk gefillt. Durchschnitlich 30 t Beton
werden pro Tag fir die Betonschachtun-
terteilproduktion gemischt.

Industrielles Fertigungssystem
fiir individuelle monolithische
Betonschachtunterteile

Das Perfect-Fertigungssystem ist ausgelegt
auf die Herstellung von monolithischen
Betonschachtunterteilen mit Nennweiten

von 800 bis 1.500 mm und Gerinnedurch-
messern von 150 bis 1.000 mm. Zdbojnik
s.r.o. beschrankt sich momentan noch auf
die Produktion von Schachtunterteilen mit
einem Durchmesser von 1.000 mm. Hierfiir
stehen 20 Formen dieser Gréfle zur Ver-
figung. Langfristig soll die Produktpalette
aber um die Nennweiten 800, 1.200 und
1.500 mm ergénzt werden. Fir die Herstel-
lung von 1.500 mm-Schachtunterteilen sind
bereits 5 Formen vorhanden, diese werden
in die tdgliche Produktion aber noch nicht
eingebunden.

In die gesamte Produktion sind nur drei Per-
sonen involviert, der Werksleiter und zwei
Mitarbeiter. Wéhrend sich der Werksleiter

Ubersicht iber die Perfect-Fertigung
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Der Touchscreen versorgt den Bediener mit allen Informationen

Der Beton wird bei Zabojnik s.r.o. mittels
eines Kibelwagens vom Auf3enbereich in
die Produktionshalle gefahren

www.cpi-worldwide.com



PARTNERING FOR A SOLID FUTURE

Modulare Fertigungsanlagen
und Handlingsysteme fir Betonrohre,
Schachtelemente und Sonderbauteile.
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Mit dem speziellen Wendegreifer werden die Schachtunterteile auf-
genommen und um 180° gedreht

mit den betontechnologischen und kaufmdnnischen Ablgufen
befasst, ibernehmen die beiden Arbeiter die eigentliche Fertigung
der Betonschachtunterteile. Produziert wird bei Zdbojnik s.r.o. im
Einschichtbetrieb, aber je nach Anforderungen wére auch ein
Mehrschichtbetrieb méglich.

Aussparungskorper aus

Polystyrol-Hartschaum (EPS)

Das Perfect-System zeichnet sich durch seine grofe Individualitat
aus. So sind die Neigungen der Gerinne, die Anschlusswinkel und
die Anzahl der Anschlisse beliebig bestimmbar. Die Betonschacht-

Festigkeitspriifung mit dem SilverSchmidt von Proceq
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unterteile sind somit an die jeweiligen Anforderungen eines
Projektes variabel anpassbar. Angeschlossen werden kénnen alle
Rohrarten.

Das Perfect- Fertigungssystem ist eine Kombination aus hochwerti-
gen Formausristungen und moderner Heif3drahtschneidetechnik fir
passgenaue Formteile. Vor dem eigentlichen Produktionsbeginn
wird das spétere Schachtelement zuerst am Computer konstruiert.
Hierzu werden alle Parameter wie Anzahl der Anschlisse,
Neigung, Anschlusswinkel, Durchmesser der Zu- und Abléufe in das
System eingegeben. Alle diese Angaben werden auf einem grofien
Etikett ausgedruckt, das fortan den Herstellungsprozess begleitet.
Auf das spéter fertige, ausgeschalte Schachtunterteil wird dann die-
ses Etikett aufgeklebt. Dem Etikett sind auch weitere Informationen
wie Kundenname, Lieferort und Angaben zum Beton zu entnehmen.
Im ersten Arbeitsschritt der eigentlichen Herstellung eines Perfect-
Schachtunterteils werden aus den zuvor erfassten Parametern
Aussparungskérper aus Polystyrol-Hartschaum (EPS) hergestellt.
Diese Aussparungskérper werden dem spdteren Gerinne seine
Form verleihen. Einzelne EPS-Kérper werden mittels unterschiedli-
chen HeiBdraht-Ségen zugeschnitten und dann mit HeiBBkleber mit-
einander verklebt. Wahlweise werden die Kérper dann noch um
Muffen oder integrierte Dichtungen ergénzt.

Der Bediener muss nur die vorgeformten EPS-Kérper an den vorge-
geben Positionen der Sdgen fixieren, die Schnitte erfolgen dann
programmgestevert. Die dreidimensionale Trennséige erméglicht
hierbei hydraulisch optimierte Gerinne-Verldufe. Uber den
Touchscreen erhélt der Bediener die fir seine Arbeit entscheiden-
den Informationen. Die fertigen Aussparungskérper werden dann in
den Formen montiert.

Beton in einem Guss

Das Betonieren in einem Guss mit selbstverdichtendem Beton garan-
tiert eine gleichbleibende, reproduzierbare Betonqualitét im gesam-
ten Produkt. Der Beton wird bei Zdbojnik s.ro. mittels eines
Kibelwagens der italienischen Firma Boscaro vom AuBBenbereich in
die Produktionshalle gefahren. Die Kranbahn nimmt dann den
Kibel auf und fahrt ihn Gber die einzelnen Formen, die dann manu-
ell mit Beton befiillt werden. Weitere Arbeiten sind dann nicht mehr
erforderlich.

Die Produktion erfolgt um 180° gedreht. Das heif}t, dass das
Schachtunterteil zum spéteren Schachtboden hin betoniert wird.

Entschalen und Abtransport

Am néchsten Tag werden die Schalungen geéffnet. Die seitliche
Schalung besteht aus zwei Hélften, die Gber eine Laufschiene ein-
fach vom Betonkérper weggezogen werden. Mit dem speziellen
Wendegreifer werden die Schachtunterteile aufgenommen, um
180° gedreht und im Zwischenlagerbereich abgestellt.

Hier werden die EPS-K&rper manuell aus dem Schachtunterteil ent-
nommen und das Etikett auf die Seitenwand geklebt. Die
Schachtunterteile werden dann mit dem Gabelstapler in das
AuBenlager gebracht, wo sie bis zum Abtransport zum Kunden ver-
weilen.

Die entfernten EPS-Kérper werden in einen Schredder gegeben und
zerkleinert. Gesammelt wird das Schreddergut in groBen Sécken
und an zwei Kunden, einen in der Tschechei und einen in der
Slowakei, verkauft, die das EPS-Granulat ihrer Betonproduktion
zugeben.
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Entfernung der Aussparungskdrper

Die entfernten EPS-Kérper werden in einen Schredder (Heger GmbH) gegeben und zerkleinert

Fertiges Betonschachtteilelement mit integrierter Dichtung (DS-Dichtungstechnik) und aufge-
klebtem Etikett

www.cpi-worldwide.com
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GroBes Kundeninteresse

Die Firma Zdbojnik s.r.o. war bis jetzt mit
ihren monolithischen Schéchten auf zwei
Messen in Briinn und Bratislava vertreten
und konnte sich Uber eine sehr positive
Resonanz seitens der Messebesucher
erfreven. Vor allem die augenscheinliche
Oberfléchenqualitét der monolithischen
Betonschachtunterteile iberzeugte die
potenziellen Kunden.

Angesicht der groflen Nachfrage und der
hohen Stickzahl bereits ausgelieferter
Perfect-Schachtunterteile ist Herr Jaroslav
Zdabojnik von seiner Investition iberzeugt
und wird wohl schon bald die Produktion
weiterer Nennweiten beginnen. Jingst
erhielt das Unternehmen noch den Auftrag
fir 350 Betonschachtunterteile fijr ein einzi-

ges GroBprojekt. |

N WEITERE INFORMATIONEN s

Labojnik s.r.0.

Masarykova 1370

69801 Veseli nad Moravou, Tschechische Republik
T+420 518 323931

F+420 518 322411

zabojnik@zabojnik.ev

www.zabojnik.eu

SCHLUSSELBAUER

Schliisselbaver Technology GmbH & Co KG
Hrbach 4

4673 Gaspoltshofen, Osterreich

T+43 773571440

F+43 7735 714455

shm@sbm.at

www.shm.at

www.perfecisystem.eu
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