
Чтобы иметь возможность идти на�

встречу  возрастающим требованиям

рынка относительно количества и каче�

ства выпускаемой продукции, турецкое

предприятие решило приобрести  уста�

новку для изготовления бетонных кам�

ней, которая  соответствовала бы са�

мым современным стандартам и рабо�

тала на основе новейших технологий. 

Предприятие производит в основ�

ном камни для мощения всевозможных

видов и цветов, а также бордюрные

камни и прочие изделия для строитель�

ства садов и парков. Заказ на  постав�

ку такого современного  оборудова�

ния получила фирма MASA AG.

Фирма Masa AG, мировой произ�

водитель установок для изготовления

бетонных камней, уже много лет по�

ставляет в Турцию высокопроизводи�

тельное оборудование. На сегодняш�

ний день  в эту страну  поставлено свы�

ше 20 стационарных установок для из�

готовления бетонных камней. Среди

них много установок для производства

бетонных блоков (в Турции находятся

большие  месторождения пемзы).  

Предприятию Ozkul Beton

Elemanlari фирма  Masa AG поставила

готовую к запуску установку, состоя�

щую из дозатора, смесительной уста�

новки, включающей в себя  два гори�

зонтальных смесителя принудительно�

го действия, двойной ковшовый транс�

портёр, камнеформовочные машины R

9001 XL „fast“ и полный комплект обо�

рудования для транспортировки гото�

вых изделий на сухом участке. 

Новая установка фирмы Ozkul

удобно расположена в непосредствен�

ной близости к аэропорту Анкары.

Осенью 2006 г. оборудование было

успешно введено в эксплуатацию.  Со�

временная установка  для изготовле�

ния бетонных камней работает следу�

ющим образом:

Дозаторная 

и смесительная установки 

Доставка материала для дозиров�

ки происходит по  наклонному ленточ�

ному подъёмнику. Дозировочная уста�

новка имеет 5 силосных башен, пнев�

матически управляемые заслонки–до�

заторы и один  весовой дозатор.    

Силосы для хранения материала и

весовой дозатор (4 000 кг или 2 800 л)

служат для взвешивания песка различ�

ного гранулометрического состава.

Взвешенный песок засыпается прямо в

подъёмники смесителя. Такие компонен�

ты как цемент и добавки подаются в сме�

ситель по шнековым транспортёрам.  

С помощью весов для дозирования

красителей, состоящих из 4 секций,

краска (порошок) взвешивается в со�

ответствии с рецептом и через подъём�

ники смесителя доставляется в смеси�

тельную  установку.

Для обеспечения полной загрузки

высокопроизводительной камнефор�

мовочной машины установка оснаще�

на двумя горизонтальными смесителя�

ми принудительного действия фирмы

Masa HPM 1500/2250 и HPM

500/750. С помощью этих смесите�

лей производится бетон для подложно�

го и лицевого слоя.  

При помощи бетоносмесителей

фирмы Masa изготавливаются бетон�

ные смеси наивысшего качества в тече�

ние короткого времени и при  незначи�

тельном потреблении энергии. Благо�

даря принудительному противоточному

перемешиванию с оптимальным пере�

мещением смесительных инструментов

Ввод в эксплуатацию новой

камнеформовочной машины на

заводе Ozkul Beton (Турция) 

ПРОДУКЦИЯ ИЗ БЕТОНА И КАМНЯ

Masa AG, 56626 Andernach, Deutschland

Турецкий рынок строительных материалов переживает

подъём и извлекает выгоду из  благоприятной экономи�

ческой конъюнктуры. Многочисленные проекты, а 

также  возможное вхождение Турции в ЕС будут обу�

славливать потребность в строительных материалах и в

будущем.  Особенно быстро растёт спрос на   высоко�

качественную продукцию. Семейное предприятие

Ozkul Beton Elemanlari, являющееся ведущим произво�

дителем бетонных изделий в Анкаре, полностью осо�

знаёт  новые  вызовы рынка.

CPI - Международное бетонное производство –  # 4 – Август 2007 www.cpi-worldwide.com64

В сорокафутовом контейнере – на фирме Masa он называется Powertainer – размещается

вся техника управления.





на нескольких уровнях обеспечивает�

ся  особо равномерное перемешива�

ние бетонной смеси.  Дозирование

воды происходит в автоматическом

режиме. 

Приготовленная смесителями бе�

тонная смесь подаётся на ковшовый

транспортёр и по нему доставляется к

машине для изготовления камней.

Оба отдельных ковша (объёмом каж�

дой бадьи составляет 3 200 л) могут

загружать или в бункер для бетона

подложного слоя, или в бункер для

бетона лицевого слоя. Двойной ков�

шовый транспортёр обеспечивает аб�

солютную чистоту бетона облицовоч�

ного слоя: данная бетонная смесь

транспортируется в отдельном ковше.

Установка для дозирования и пере�

мешивания управляется с помощью си�

стемы управления, разработанной

специалистами фирмы Masa  на базе

Siemens S7. Установка удобна для

пользователя в обслуживании. Управ�

ление осуществляется через экран

Windows и сенсорный дисплей. При

этом пользователь может создавать и

сохранять любое количество рецептов

бетонной смеси. 

Как принято на фирме Masa, все

шкафы комплектных распределитель�

ных устройств установлены в сорокафу�

товом “силовом контейнере”

(„Powertainer“). Преимущество этого

решения заключается в том, что монтаж

установки ускоряется, а шкафы ком�

плектных распределительных устройств

находятся в кондиционируемом поме�

щении. 

Камнеформовочная машина 

В соответствии с вышеупомянутыми

требованиями рынка важно было полу�

чить такую камнеформовочную маши�

ну, которая могла бы обеспечить наи�

высшее качество продукта при макси�

мальном ежедневном физическом объ�

ёме производства.  Машина должна с

неизменно высоким качеством произ�

водить  как камни для мощения, так и

бордюрные камни, а также другие из�

делия для садово�паркового строитель�

ства и оформления ландшафтов. 

Фирма Ozkul выбрала машину для

изготовления камней Masa Record

9001 XL „fast“. Размер опорных плит

1400 мм x 1100 мм. Было принято ре�

шение использовать  деревянные пли�

ты толщиной в 50 мм.

Машина Record 9001 XL „fast“  �

стационарная универсальная машина�

автомат для массового производства

камней  из лёгкого и тяжёлого бетона.

Она является топ�моделью  в програм�

ме машин для изготовления бетонных

камней фирмы Masa AG.

Модель R 9001 XL „fast“ имеет сле�

дующие технические особенности:

• Машина имеет особо тяжёлую,  ста�

бильную конструкцию (общий вес �

свыше  40 тонн) 

• Машинные функции реализуются

при помощи не требующих техобслу�

живания быстродействующих клапа�

нов со встроенной электроникой.  

• Особо быстрая версия модели

R9001XL, благодаря более высокой

мощности насоса и чрезвычайно бы�

строму  втягиванию и выталкиванию

поддонов с помощью серводвигате�

лей, обеспечивает ёще более корот�

кий такт. 

• С помощью запатентованной систе�

мы вибрирования с амплитудным ре�

гулированием такие параметры как

интенсивность и частота вибрации

устанавливаются плавно и независи�

мо друг от друга.  

• Благодаря шине Profibus, обеспечи�

вается децентрализованное управ�

ление машиной. 

• Аккумуляторы давления для опти�

мальной продолжительности такта.

• Синхронизатор скорости. Выталки�

вание поддона < 1сек.

• Полностью автоматизированный

процесс смены форм (< 10 минут).

• Особо длинные направляющие под�

шипники пуансона и формы. 

• Изготовление бетонных блоков, эле�

ментов подпорных стенок и камней

ПРОДУКЦИЯ ИЗ БЕТОНА И КАМНЯ
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В соответствии с инструкцией по технике безопасности машина для изготовления бетонных

камней, установленная на предприятии фирмы Ozkul, обнесена оградой. 

Передвижная платформа�автомат загружает и разгружает стеллаж для сушки продукции.





для сухой кладки с точностью по вы�

соте (+/� 1 мм)

Обработка 

отформованных изделий

От камнеформовочной машины

продукция направляется по  опускному

транспортёру (приводимому  в движе�

ние серводвигателем) и транспортёру

свободного  подъёма к подъёмной ле�

стнице.    На этой транспортной линии

установлено промывочное устройство.

Камни промываются при помощи двух

высокопроизводительных осциллиру�

ющих планок с распылителями. Тем са�

мым достигается превосходный ре�

зультат промывки бетонных изделий. 

При помощи передвижной плат�

формы бетонные камни в автоматичес�

ком режиме помещаются на стеллаж

для отверждения. Стеллаж имеет 22

этажа. Межэтажное расстояние со�

ставляет  320 мм. Стеллаж вмещает  6

864  поддона вместе с одной пустой

камерой.

Передвижная платформа оборудо�

вана устройством для автоматическо�

го перемещения подъёмной мачты. Это

обеспечивает полное использование

производственного поддона и при

формовании изделий большой высоты

(до 500 мм).

После набора прочности камни

снимаются со  стеллажа и отправляются

на сухой участок. Для этого передвиж�

ная платформа транспортирует затвер�

девшие изделия к опускной лестнице.  

Оттуда изделия слоями направляют�

ся по транспортёру обратной подачи  к

пакетировщику, где в автоматическом

режиме формируются пакеты с продук�

цией. Транспортёр обратной подачи

представляет  собой подающее устрой�

ство с откидными защёлками.  Механизм

подачи приводится в движение подъём�

ным цилиндром двойного действия.  

Основу конструкции упаковочной

машины образует стабильная, изго�

товленная из профильной стали  пор�

тальная стойка.  Крутильно�жёсткий

ходовой механизм приводится в дви�

жение с помощью зубчатой рейки и

специального редукторного двигателя

с частотным управлением. 

Подъём и опускание производится

подъёмным цилиндром двойного дей�

ствия.   Вращающееся на 360° подвес�

ное  захватное и зажимное устройство

представляет собой механизм для че�

тырёхстороннего зажима с гидравли�

ческим приводом. 

После пакетирования пакеты обвя�

зываются  в горизонтальном и верти�

кальном направлении и обматываются

плёнкой. Упакованные изделия по пла�

стинчатому транспортёру доставляют�

ся во внешний сектор. 

Вилочные погрузчики подхватыва�

ют пакеты вместе с грузовым  поддо�

ном и транспортируют их на склад�

скую площадку. 

Резюме

Данная камнеформовочная маши�

на представляет собой современней�

шую, удобную для пользователя уста�

новку, которая удовлетворяет всем

требованиям фирмы Ozkul Beton

Elemanlari.  Объём производимой про�

дукции возрос во много раз. При этом

качество  изделий заметно  улучши�

лось.   Вместе с тем этот успешный про�

ект подтвердил правильность полити�

ки, которую ведет фирма Masa AG

при разработке высококачественной

продукции. Это касается как требова�

ний, предъявляемых  клиентами, так и

требований,  устанавливаемых самой

фирмой. Высокое качество продукции

делает предприятие компетентным и

надёжным партнёром для клиентов во

всём мире.

ПРОДУКЦИЯ ИЗ БЕТОНА И КАМНЯ

Дальнейшая информация:

Özkul Beton Elemanlari Ins. Tur. Pet. San. ve
Tic. A.S. 
Esenbo×ga Yolu 22 Km 
Esenbo×ga 
Ankara, Türkei
T +90 312 3980250 · F +90 312 3980253
info@ozkulkaro.com.tr · www.ozkulkaro.com.tr

MASA AG
Masa-Straße 2
56626 Andernach, DEUTSCHLAND 
T +49 2632 92920 · F +49 2632 929211 
info@masa-ag.com · www.masa-ag.de

На упаковочном участке  

из бетонных камней  формируются пакеты.

Обвязка пакетов осуществляется с помо�

щью машины фирмы  Ridder.


