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ПРОДУКЦИЯ ИЗ БЕТОНА И КАМНЯ

Гер ван Омерен, владелец и основа�
тель фирмы Redsun Garden Products в
Кевелаере, последовательно следует
своей стратегии. Он и сейчас не раска�
ивается в принятом шесть лет тому назад
решении о строительстве собственного
завода по изготовлению бетонных кам�
ней: несмотря на ввод в эксплуатацию
высокопроизводительной машины, фир�
ма Redsun не смогла удовлетворить рас�
тущий спрос последних двух лет. «Мы
используем свыше 90% производствен�
ных мощностей машины Masa, включая
смену форм,  и производим продукцию
24 часа в сутки семь дней в неделю,� за�
явил Гер Ван Омерен.� Только с приоб�
ретением второй машины мы сможем
продвинуться вперёд и удовлетворить
потребности наших клиентов. Кроме то�
го, рынок сбыта, где мы хотим завоевать

свою долю, существует не только в стра�
нах Benelux.» 

Строительство второго завода по
производству бетонного камня нача�
лось в начале 2006 года: Опираясь на
великолепные результаты работы пер�
вой камнеформовочной машины Masa,
было просто принять решение о покупке
второй машины. «Мы хотим сотрудни�
чать с сильнейшим и надёжнейшим
партнёром, и мы считаем, что этим парт�
нёром в 2006 году и тем более в буду�
щем является группа Masa «, � обосно�
вал свой выбор Гер Ван Омерен.

В преимуществе фирмы Masa Гера
Ван Омерена убедили высокое качест�
во машин, превосходный сервис и высо�
кая степень загрузки производственных
мощностей. Не зря в 2004 году Гер Ван
Омерен назвал первую машину  «Masa

I»  «самой производительной машиной
для изготовления бетонных блоков в ми�
ре» (смотри BWI 06/2004). 

Как и завод, построенный в 2001 го�
ду, новый завод должен был выполнять
следующие условия:
l Выпускаемая продукция отвечает
высочайшим требованиям к качеству. 
l Завод способен выпускать камни
для мощения различной конфигурации и
разной расцветки. 
l Завод может изготавливать весь
спектр изделий для садово�паркового и
ландшафтного строительства, особенно
камни для мощения и бордюрные камни.
l Годовой объём выпускаемых высоко�
качественных камней для мощения  при
трёхсменной работе составляет не ме�
нее одного миллиона квадратных мет�
ров. 

Фирма Masa поставила полный ком�
плект оборудования для изготовления
бетонных камней. Он состоит из смеси�
тельной установки�дозатора с двумя го�
ризонтальными смесителями принуди�
тельного действия и машины для изготов�
ления бетонных блоков Record 9001 XL
(быстрая версия), которая  имеет следу�
ющее время цикла:  9 секунд для камней
мощения без декоративного слоя и 11
секунд для камней для мощения с деко�
ративным  слоем.  Замкнутое кольцо и
система пакетирования, т.е. система
транспортировки бетонных изделий от
машины до готового пакета во дворе, по�
ставлены также фирмой Masa. 

Фирма Redsun вводит в эксплуатацию
вторую высокопроизводительную
машину для изготовления
бетонных камней
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Masa AG, 56626 Andernach, Deutschland

Фирма Redsun Garden Products GmbH & Co. KG из Кеве"
лаера за последние годы превратилась в крупного постав"
щика строительных материалов для садово"паркового
строительства в странах Benelux и в Германии. Вначале это
была нидерландская фирма «Ger Van Ommeren
Natursteen», которая с 1985 года продавала в Нидерлан"
дах и Бельгии природные камни.  Сначала материал им"
портировался из Европы, особенно из Италии, Португа"
лии и Скандинавии. Затем,наряду с вышеназванным това"
ром, фирма стала предлагать на продажу камни и лесо"

материал  из стран Дальнего Востока, Южной Америки и
Африки. Дополнительно к этой деятельности в 2001 году
фирма Redsun начала производить на машине Masa вы"
сококачественные архитектурные камни для мощения и
строительные материалы для садово"паркового строи"
тельства. С осени 2006 года с вводом в эксплуатацию вто"
рой машины Masa ежедневный объём выпускаемых бе"
тонных камней для мощения с декоративным слоем и без
него, промытых и состаренных камней для мощения, а
также бордюрных камней  увеличился вдвое.

Недавно на заводе фирмы Redsun в Кевелаере была введена в эксплуатацию вторая

машина фирмы Masa.



 

               Masa Wor

Комплектное оборудование и машины для производства

• бетонного камня
• пористых бетонных
    блоков

Это стало возможным благодаря прекрасному
коллективу специалистов и способности чувствовать
веяния на рынке.
Делая ставку на эти слагаемые, мы обеспечили
успех себе и, соответственно, нашим заказчикам.
Эти слагаемые " наш прочный фундамент, опираясь
на который, мы уверенно смотрим в будущее.  

Компания Masa Gruppe сыграла значительную
роль в разработке многих бетонов.

• бетонных плит
• силикатных кирпичей

HALL B1
325/422
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ПРОДУКЦИЯ ИЗ БЕТОНА И КАМНЯ

Фирма Masa AG со своими дочер�
ними предприятиями относится к веду�
щим мировым производителям обору�
дования для изготовления бетонных кам�
ней, например, камней для мощения,
бордюрных камней, пустотелых блоков,
а также блоков из пористого и силикат�
ного бетона. 

Masa Gruppe по всему миру осуще�
ствляет поставки готового к эксплуата�
ции оборудования  клиентам, работаю�
щим в промышленности строительных
материалов.  Это оборудование охваты�
вает весь производственный цикл � от по�
дачи сырья до выпуска готового бетонно�
го блока. Основными рынками сбыта яв�
ляются Центральный Восток, США, а
также Восточная и Западная Европа.
Производственные подразделения фир�
мы расположены в Германии и Южной
Корее. К тому же,  имея в Китае, Дубаях,
Корее, США, России и Украине свои фи�
лиалы и отделы сбыта, фирма MASA на�
ходится всегда рядом с клиентом.

Вторая машина для изготовления
бетонных блоков
в Кевелаере � Masa II

По желанию фирмы Redsun процесс
загрузки нового бункера был подклю�

чён к процессу загрузки имеющегося
бункера. Первый ряд бункеров для про�
изводства бетона подложного слоя был
увеличен на четыре больших бункера
(примерно по 200 тонн), а ряд бункеров
для производства облицовочного бето�
на был расширен  на четыре маленьких
бункера (примерно по 40 тонн). Через
пневматически управляемые заслонки
дозатора и два весовых дозатора, взве�
шивающих песок различного грануло�
метрического состава, песчаные смеси
попадают по двум ленточным транспор�
тёрам непосредственно в подъёмники
смесителей. Такие компоненты бетонной
смеси, как цемент, загружаются в сме�
сители с помощью шнековых транспор�
тёров и распределительных шнеков. Для
взвешивания жидких добавок использу�
ются специальные весовые дозаторы для
жидкостей. 

Наивысшее качество бетона среди
всех классов  качества при одинаково

короткой продолжительности переме�
шивания  обеспечивают высокопроиз�
водительные смесители HM
2000/3000 и HM 1000/1500. Осо�
бенно равномерное перемешивание
достигается путём принудительного про�
тивоточного перемешивания при движе�
нии смесительного инструмента на не�
скольких уровнях.  Эти испытанные на
практике смесительные установки отли�
чаются к тому же низким потреблением
энергии и незначительными затратами,
связанными с их техобслуживанием. 

Управление смесителями�дозатора�
ми осуществляется с помощью разрабо�
танной  фирмой Masa системой управ�
ления через компьютер и сенсорный мо�
нитор (Touch�Screen). При этом можно
создавать и сохранять любое количест�
во рецептур смесей. 

Готовая бетонная смесь транспорти�
руется к машине для изготовления бе�
тонных блоков по двойному ковшовому
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Через пневматически управляемые заслон


ки дозатора и два весовых дозатора песча


ные смеси  загружаются прямо в подъёмни


ки смесителей.

Два высокопроизводительных смесителя HM 2000/3000 и HM 1000/1500 фирмы  Masa

выполняют всю работу.

Вместимость двойного ковшового транспортёра составляет  6 400 литров



транспортёру, оснащённому двумя отдельными ковшами. Ём�
кость каждого ковша составляет 3 200 литров.  При этом воз�
можна загрузка бункера для производства бетона подложно�
го слоя или загрузка бункера для производства облицовочно�
го бетона. Раздельная транспортировка бетонной смеси поз�
воляет получить абсолютно чистый облицовочный бетон.

Машина для изготовления бетонных камней
Record 9001 XL 

Машина для изготовления бетонных камней Record 9001
XL, разработанная по спецификации фирмы Redsun, имеет
свои технические хитрости и тем самым отличается от машины
с обычной стандартной спецификацией. Более короткое время
цикла достигнуто, например, посредством увеличения мощно�
сти насоса, установки дополнительного гидравлического реси�
вера и оснащения машины механизмом подачи поддона с сер�
воприводом. 

Оптимальное смешивание красок и получение великолеп�
ного внешнего вида обеспечивают тройные краскосмеситель�
ные силосы для  подложного и облицовочного слоя. Запуском
процесса смешивания управляют весовые ячейки. Краски мо�
гут контролироваться и точно позиционироваться. Вместе с тем
процесс распределения красок на поддоне обладает воспро�
изводимостью. Тем самым обеспечивается возможность произ�
водства продукции в готовом для укладки виде. 

С помощью тяжёлой стойки, чрезвычайно длинных направ�
ляющих опор для формы и пуансона, а также других техниче�
ских особенностей могут изготавливаться изделия с высокой
точностью по высоте.

Вместо обычной системы регулирования числа оборотов
вибрационного стола,  поставленная фирме Redsun машина
имеет (запатентованную) систему амплитудного регулиро�
вания, которая позволяет осуществлять плавную подгонку
уплотняющего усилия под заданные продукцией требова�
ния. При предварительном, промежуточном и основном ви�
брировании уплотняющее усилие может быть различным.
Амплитудные параметры могут быть изменены в любой мо�
мент, даже в процессе производства. Надёжная и простая
конструкция вибраторов гарантирует продолжительный
срок их службы. 

Вторая  установленная на заводе фирмы Redsun высокопроизводитель


ная машина 
 это машина Masa Record 9001 XL, техническая  специфи


кация которой во многом превосходит стандартную спецификацию.
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Конструкция машины состоит из
трёх частей � центральной части с виб�
рационным столом, части для загрузки
бетона подложного слоя и части для за�
грузки бетона облицовочного бетона.
Эти части  могут работать независимо
друг от друга. Тем самым  существенно
улучшаются условия для чистки и техоб�
служивания машины. 

В качестве поддонов под изделия бы�
ло решено использовать стальные лис�
ты, поскольку они обладают сроком

службы до 20 лет и сохраняют стабиль�
ные производственные характеристики. 

После того как машина изготовила
изделия на стальных поддонах, готовую
продукцию элеваторный конвейер
транспортирует к подъёмному лифту.
Затем, миновав подъёмный лифт, пово�
ротную платформу, стеллаж выдержки и
опускной лифт, готовые изделия пода�
ются на сухой участок. Стеллаж  вы�
держки спроектирован в виде замкну�
той системы с установкой для циркуля�
ции воздуха. Таким образом обеспечи�
вается оптимальное твердение изделий
с минимальным расходом энергии. 

С сухого участка изделия могут до�
ставляться на участок перекомплекта�
ции. На этом участке комплектуются
различные слои изделий, которые за�
тем, уложенные ярусами в блоки, пода�
ются на пластинчатый транспортёр. Ес�
ли слои не комплектуются, блоки могут
непосредственно формироваться с по�
мощью пакетирующей  машины. 

Манипулятор и пакетирующее уст�
ройство оснащены сервоприводом. Все
механизмы (т.е. подъёмный и ходовой
механизм) приводятся в  движение с по�
мощью серводвигателей (за исключени�
ем зажимов). 

Упакованные блоки доставляются с
помощью   пластинчатого транспортёра
во внешнюю зону. Поскольку каждые
100 секунд формируется один блок, во
внешней зоне установлен кран для бу�
ферного хранения отгрузочных блоков.
Он переносит блоки на площадку сбоку
от пластинчатого транспортёра для про�
межуточного складирования. В это вре�
мя погрузчик может  вывозить отгрузоч�
ные блоки, находящиеся на площадке с

другой стороны. После того как площад�
ка будет полностью загружена, поступа�
ющие отгрузочные блоки складируются
на другой стороне, а погрузчик осво�
бождает противоположную сторону.
Буферное хранение блоков обуславли�
вает отсутствие необходимости для во�
дителя погрузчика постоянно находить�
ся за рулём своего погрузчика. Он мо�
жет исполнять также и  другие обязанно�
сти, например, наблюдать за подачей
материала.   

После снятия изделий со стальных
поддонов, последние чистятся с помо�
щью скребка для листового металла и
переворачиваются.  Затем формируют�
ся ярусы поддонов, которые  с помощью
крана  вновь подаются к машине для из�
готовления бетонных камней. Если вре�
мя цикла машины отличается от времени
цикла сухого участка, то сформирован�
ные ярусы стальных поддонов или транс�
портируются на склад, или  доставляют�
ся из склада к машине для изготовления
бетонных камней. 

Системы Profibus отвечает за связь с
отдельно стоящей системой управления
установкой S7. Через сенсорные цвет�
ные дисплеи могут вызываться функции и
вводиться данные. Программа визуали�
зации обеспечивает простое графичес�
кое изображение функции, поддержку
пользователя и неограниченное управ�
ление рецептами. Все состояния обору�
дования классифицируются. Интегриро�
ванная статистическая программа про�
токолирует все эксплуатационные дан�
ные, которые могут передаваться также
и на внешние компьютеры.  

В целом машина для изготовления
бетонных камней представляет собой
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Проходя подъёмный лифт, поворотную плат


форму, стеллаж выдержки и опускной лифт, го


товые изделия попадают на сухой участок.

Готовые изделия на сухом участке За исключением зажимов, все механизмы приводятся в движение

с помощью серводвигателей.



ПРОИЗВОДСТВО В РЕЖИМАХ "IN LINE" И "OFF LINE"

БРУСЧАТКА И ПЛИТКА

ВСЕ ВИДЫ СТЕНОВЫХ БЛОКОВ ДЛЯ СУХОЙ КЛАДКИ 

СОСТАРИВАНИЕ ПРОИЗВОДИТСЯ УЖЕ ЧЕРЕЗ 24 ЧАСА ПОСЛЕ 

НАЧАЛА СХВАТЫВАНИЯ

ВЫСОТА ИЗДЕЛИЙ - ОТ 50 ММ ДО 400 ММ

СВЕРХКОМПАКТНАЯ КОНСТРУКЦИЯ 

РАБОЧИЙ ЦИКЛ ФОРМОВАНИЯ БРУСЧАТКИ - ОТ10 ДО 15 СЕКУНД

СТЕПЕНЬ СОСТАРИВАНИЯ РЕГУЛИРУЕТСЯ

ВЫСОКАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, БЛАГОДАРЯ ВЫСОКОЙ 

ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ

НЕ ТРЕБУЕТ ИНТЕНСИВНОГО ТЕХНИЧЕСКОГО УХОДА

МИНИМАЛЬНЫЕ СРОКИ ПЕРЕОСНАЩЕНИЯ (ОТ 1 ДО 5 МИНУТ)

"МАСТЕР НА ВСЕ РУКИ"
НОВАЯ УСТАНОВКА 
ДЛЯ ИСКУССТВЕННОГО СОСТАРИВАНИЯ KBH II

хорошо продуманную,  удобную установку, которая отвечает
всем повышенным техническим требованиям фирмы Redsun
Garden Products GmbH & Co. KG . Одновременно этот успеш�
ный проект поддерживает фирму Masa AG в стремлении реа�
лизовывать требования к качеству � как требования клиентов,
так и  требования, сформулированные внутри фирмы. Высокое
качество продукции делает предприятие компетентным и на�
дёжным партнёром для клиентов во всём мире. 

Фирма Redsun подтверждает, что фирма Masa оправдала
возложенные на неё надежды. Выпуск более 1,2 млн. м3 высо�
кокачественных бетонных камней в год на машине Masa I яв�
ляется лучшим доказательством этого, а машина Masa II
должна даже превысить эту цифру.  «Masa II  по сравнению с
Masa I , по меньшей мере, на секунду быстрее», �  заявляет
директор завода Майк Кремерс.

Дальнейшая информация:

MASA AG
Masa-Straße 2
56626 Andernach, DEUTSCHLAND
T +49 2632 92920 
F +49 2632 929211 
info@masa-ag.com  
www.masa-ag.de

Во внешней зоне завода установлен кран для буферного

хранения пакетов.

Уложенные ярусами поддоны доставляются с помощью крана обрат


но к машине для изготовления бетонных камней.
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