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Фирма Modern Precast Concrete Inc.
была основана в 1946 и с самого нача"
ла думала исключительно о прогрессе.
За 60"летнюю историю предприятия
его философия  точно отражала  этот
факт в самом названии фирмы „Обслу"
живание рынка современными бетон"
ными продуктами“ – „modern concrete
solutions“. Под руководством собствен"
ника Вернона Верунга (Vernon
Wehrung) и управляющего Кейфа Крен"
ца (Keith Krenz) производственная мощ"
ность значительно повысилась. Чтобы
иметь возможность обеспечить рынок
бетонными трубами для отвода дожде"
вых и сточных вод  высокого качества,
фирма из Истона, штат Пенсильвания,
ориентировалась на комплексное, но"
вое, соответствующее последнему сло"
ву техники производство труб.

Modern Precast сформировал рост
своей производственной мощности та"
ким образом, чтобы можно было рас"
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Modern Precast Concrete Inc. располагается в  Истоне,
штат Пенсильвания, США и поставляет свою бетонную
продукцию на центральные рынки восточного побере-
жья. Чтобы стать самым современным производителем
армированных бетонных труб в регионе и, тем самым,
совершенствовать и развивать целостную позицию на

рынке, предприятие приняло ориентированное на бу-
дущее решение о внедрении производственной техно-
логии EXACT для бетонных труб и в 2006 ввело в экс-
плуатацию современнейшую установку по изготовле-
нию такой продукции в США.  
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ширить  существующую номенклатуру
бетонных изделий армированными тру"
бами. При этом целью было не только
высокое качество самих труб, но и, ско"
рее, создание дополнительных преиму"
ществ для строителей трубопроводов,
благодаря выбору единственного в сво"
ем роде дизайна. Предусматривалась
формовка прямостенных труб с интег"
рированным резиновым уплотнителем.
Это позволяет избежать дополнитель"
ного подкапывания фундамента вслед"
ствие вышеупомянутого вида раструба,
а также убережет от использования до"
полнительных укреплений подключений
боковых труб,  наличия остатков рас"

твора или последующего монтирования
уплотнений. Строительные фирмы
должны быть потрясены этими надежны"
ми функциями и удобством пользования
в общем процессе укладки. Кроме того,
благодаря прочности и несущей спо"
собности труб, существенно снижается
опасность повреждения при транспор"
тировке или установке на строительной
площадке.

Как результат таких ясных требова"
ний, предъявляемых к новому продукту,
можно было представить прогрессив"
ный дизайн труб. При этом предусмот"
рительно было обращено внимание на
строгие предписания городов,  штатов,

органов федеральной власти, которые
в последствии будут еще жестче регули"
ровать обращение с дождевыми и сточ"
ными водами и предъявлять существен"
ные ограничения в сфере реализации
проектов, а значит, тем самым, и к вы"
бору поставщика.

После получения подробной пер"
вичной информации и последующих де"
тальных осмотров трубных заводов в
Северной Америке и Европе фирма
Modern Precast пришла к заключению,
что единственным ведущим к цели ре"
шением является только одна, конкрет"
ная производственная установка. Тре"
буемое количество продукта должно
было производиться при высоком каче"
стве, в индустриальном масштабе и
при, соответственно, низких производ"
ственных издержках. Предприятие об"
ратилось к фирме SCHL?SSELBAUER –
ведущему поставщику полностью авто"
матизированных производственных ус"
тановок с промышленным масштабом –
и приняло решение в пользу EXACT
2500.

Эта производственная установка
рассчитана на выпуск продуктов с но"
минальным внутренним диаметром до
60“ (1500 мм) и с эффективной длиной
96“ (2500 мм). Концепция установки
создана по модульному принципу, по"
этому она может быть автоматизирова"
на в различной степени,  и вся техноло"
гическая линия может расширяться со"
гласно индивидуальным пожеланиям
клиента с помощью многочисленных со"
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гласованных компонентов. Выбранный
фирмой Modern Precast вариант осна"
щения включает, среди прочего, полно"
стью автоматизированную производст"
венную единицу, автоматизированные
хандлинг (манипулирование) армату"
рой и освобождение продуктов от под"
донов, очистку и смазку поддонов, а
также манипулирование продуктами с
помощью отвозящей тележки. Автома"
тический модус EXACT 2500 рассчитан
на изготовление  большого количества
продуктов с автоматической подачей
ступенек, арматурных каркасов и
транспортных анкеров, служащих для
подъема готовых изделий. Хандлинг как
сырых, так и готовых продуктов осуще"
ствляется с помощью отвозящей тележ"
ки, управляемой человеком.  

Трубы набирают прочность в инди"
видуально спланированных и  постро"
енных камерах"сушилках, которые ба"
зируются на системе KILNMASTER фир"
мы SCHLUSSELBAUER. Эта система от"
верждения, реализованная с помощью
сэндвич"панелей,  работает без допол"
нительной подачи энергии снаружи и
использует вместо этого энергию, вы"
свобождающуюся в процессе набора
прочности. Влажность в камерах под"
держивается на одном уровне благода"
ря установкам для распылительной суш"
ки. Для изготовления арматуры исполь"
зуется машина для сварки каркасов
ZUBLIN ASMS 150, которая беспере"
бойно и без пауз – например, для

Освобождение от поддонов и прекрасный хандлинг  � манипулирование продуктами
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Экономичность посредством одновременного изготовления 2�х труб диаметром до 600 мм/24’



вставки продольной арматуры " обеспечивает трубное произ"
водство арматурными каркасами. Таким образом, машина
для сварки арматурных каркасов идеально дополняет корот"
кие производственные циклы EXACT 2500. Общий производ"
ственный процесс поддерживается новой, программно управ"
ляемой  бетоно"смесительной установкой и автоматической
волочильной машиной для арматуры, которая требуется для
изготовления каркасов.

С помощью этого оборудования фирма Modern Precast
достигла выпуска 300 единиц в день при непосредственном
вовлечении в процесс производства труб только 3"х сотрудни"
ков.  Номенклатурный ряд изготавливаемых продуктов охва"
тывает армированные бетонные трубы от 12“ (300 мм) до 60“
(1500 мм), соответствующие нормам ASTM C"76a до ASTM
655 и с  присоединениями, которые перевыполняют требова"
ния ASTM C443"05.

Вся установка была инсталлирована и введена в эксплуа"
тацию в 2006 и уже сегодня превзошла самые смелые ожида"
ния фирмы Modern Precast.
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